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La empresa PANCERA TUBI E FILTRI S.r.l. desdel 1976 produce tubos, filtros y
accesorios para la realizacion de pozos artesianos.

Gracias sobre todo a la calidad e innovacion, la firma ha crecido con un ritma cons-
tante y hoy, con sus 7.888 me de superficie, es una realidad solida y competitiva.
Enla ¢ptica de una cooperacion cada vez mas profunda y eficiente PANCERA TUBI
E FILTRIS.r.l. asesora al cliente desde el momento de la oferta al momento final
de la entrega del material.

El departamenta técnico investiga y busca cada dia nuevas soluciones que per-
mitan dar respuestas concretas a los innumerables problemas que cada obra
presenta.

El departamento administrativo-comercial, en manos de la familia Pancera desde
siempre, cuenta can un grupo joven, dinamico y muy experto que con amabilidad y
eficiencia acompafia al cliente en la fases de pre y posventa.

>

PANCERA TUBI E FILTRI S.r.l. od roku 1976 dodava filtry, potrubi a
doplriky pro stavbu artéskych studni.

Diky kvalité a inovaci se spole¢nost stale rozriista a dnes se svymi 7000
m2 predstavuje solidni a konkurenceschopnou realitu. Jako sou¢ast uzsiho
a efektivnéjSiho partnerstvi PANCERA TUBI E FILTRI S.r.l. stoji stale po boku
zékaznika, od nabidky az po dodani materialu. Technicky sektor kazdy den
nachazi nova feseni pro nejriznéjsi problematiky, které se vyskytuji na sta-
vbach. Administrativné-obchodni sektor, vedeny odjakziva rodinou Pancera,
se mize pochlubit mladymi, dynamickymi a velmi zkuSenymi pracovniky,
ktefi ochotné a zdvofile provazeji zakaznika pfed a post prodejnimi fazemi.

Desde 1976 a PANCERA TUBI E FILTRI S.r.l. fornece tubos, filtros e aces-
sorios para a construcdo de pocos artesianos.

Gracas sobretudo a qualidade e inovacdo, a empresa cresceu de acordo com
um trend constante e continuo e hoje, com seus 7.888 m2 de superficie,
apresenta-se como uma realidade solida e competitiva. Visando estabelecer
uma parceria cada vez mais estreita e eficiente a PANCERA TUBIE FILTRIS.r.l.
acompanha o cliente desde 0o momento da oferta ate o momento finalda en-
trega do material. Todos os dias o departamento técnico trabalha na busca
de novas solucBes para resolver os diferentes problemas que cada canteiro
de obras apresenta.

0 departamento administrativo e comercial, que sempre foi gerenciado pela
familia Pancera, € composto por um grupao jovem, dinamico e muito qualificado
gue com disponibilidade e cortesia fornece assisténcia ao cliente nas fases
pre e pos-venda.
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Ané 1o 1976 n etaipeia PANCERA TUBI E FILTRI S.r.l. nmpoun@sguer Sri
OWANVEG, QIATPa Kal MAPEAKOUEVA YIO TNV KATOOKEUK OPTECIAVMOV
myasdiwv.

Xdpn omnv mowdtnTa KAl TNV Kawvotopia tng, n etaipeia eixe pa
otabepn Kat cuvexn avarruén, anoteA@vTag £ToL oNeEPA Hla oTabepn
KAl avTaywVIoTIKA TPAYUATIKOTNTA TOU KATAAAUBAvVEL pla €KTAON
7.000 m2. Mpokelévou va dnuioupyndel pla mavta otevoTepn Kat
anoTeAEOUATIKOTEPN ouvepyaaoia pe Toug nmeAdteg tng n PANCERA TUBI
E FILTRI Sr.l. Toug mapéxel umootnplEn anod tn OTLyur NG nMpoodopdg
HEXPL Kal TNV Tapddoon. Kabe pépa to TeXVIKO TUAHA aoyoAeital pe
v avalAton véwv AUCEWV yld TNV €MAUON TwV MPORANUATWY TOU
avarrtooel KABe XWPOG epyaciag.

To uAMa AOYIOTIKAG Kal epnopiag, Ta omoia ATav Maviote umd TOV

éAeyxo NG olkoyévelag Pancera, urmopel va umepneaveletal yia pia
véa, SUVALKY Kal TIOAU £UmeLpn ouada mou unoaoTtnpilel Toug MeAATES
He TN dlaBeoIOTNTA KAl TNV €UYEVELA KATA TNV dldpkela TG ¢Aaong
TIPO KAl HETA TNV TIWANON.
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1976 . Agide Pancera con gran espiritu empresarial vislumbra la potencialidad
de un mercado floreciente y en expansion como el de los pozaos artesianos y
crea al principio de los setenta la firma Pancera Tubi, una pequefia empresa
gue comercializa tubos de acera.

1978 . A pesar de que la actividad esta muy bien encaminada, en este periodo
muchas perforadores se arientan hacia el uso de materiales en PVC. Pancera
Tubi adquiere sus primeros equipos para la produccion de tubos fileteados de
PVC con un diametro maximo de 114 mm. Ese mismo afio concibe un filtro de
PVC con rejila de acero, un producto completamente nuevao y de fabricacion
exclusiva de la empresa Pancera.

1993 . Larespuesta del mercado ala oferta del PVC es sumamente pasitivay
surge la necesidad de ampliar la gama. La empresarealiza una nueva inversion
y adquiere nuevos equipas para realizar tubos fileteados con un diametro de
hasta 488 mm.

1997 . Pierangelo Pancera, hijo de Agide, entra enla actividad familiar.

2006 . £l afio 2866 es un afio muy impartante para la firma, la produccion
de PVC se desarralla alin mas gracias a una instalacion para realizar tubos
fileteados con un diametro de hasta 638 mm. La gama de productos
tratados es ya muy vasta y variada y va desde los tubos y filtros para pozos,
de acero y PVC, alos varios accesarios, fluidos de perforacion, tubos y filtras
de palietileno, sondas y bentaonitas para la ejecucion de pozos geotermicos.
20807 . La empresa se transforma en Pancera Tubi e Filtri S.r.l..
Actualmente es una realidad que sigue evolucionando, dentro del mercado
italiano pero también exportando a diferentes paises.

=

1976 . Na zac¢atku sedmdesatych let Agide Pancera diky svému podnikatel-
skému talentu chape potencial rychle se vyvijejiciho trhu artéskych studni a
zaklada Pancera Tubi, malou firmu, kterd obchoduje s ocelovymi trubkami.
1978 . Firma dobfie prosperuje, mnoho studnaft se vSak pfi realizaci ar-
téskych studni za¢ina orientovat na pouzivani materialt z PVC. Spole¢nost
Pancera Tubi kupuje svaj prvni zavod na vyrobu zavitovych potrubi z PVC az
do prdméru 114 mm. Ve stejném roce vyviji filtraéni potrubi z PVC obalené
ocelovou siti, Uplné novy vyrobek vyrabény pouze spolecnosti Pancera.
1993 . Reakce trhu na nabidku PVC je absolutné pozitivni a brzy je tfeba
roz§ifit sortiment. Spole¢nost opét investuje do koupé nové vyrobni linky na
vyrobu zavitovych potrubi az do prdméru 400 mm.

1997 . Agidlv syn Pierangelo Pancera vstupuje do firmy.

2006 . Rok 2006 je pro spole¢nost velmi vyznamny, nebot vyrobni sorti-
ment se nadale rozSifuje diky vyrobni lince na vyrobu zavitovych potrubi
az do prdméru 630 mm. Sortiment vyrobkd je opravdu Siroky a rliznorody,
pohybuje se od potrubi a filtr( pro artéské studny, jak ocelovych, tak z PVC,
k rdznym doplrikdm, vrtnym vyplachdm, polyethylenovym trubkam a filtrdm,
sondam a bentonitu pro realizaci geotermickych studni.

V roce 2887 se firma pfemériuje na Pancera Tubi e Filtri S.r.l V sou¢asné
dobé stale roste, zasobuje italsky trh a exportuje do mnoha dalSich
zemi.

LA HISTORIA
A HISTORIA

HISTORIE
HIZTOPIA

1976 . No inicio dos anos setenta, Agide Pancera, com grande espirito
empresarial, capta as potencialidades de um mercado em grande expansao,
como era o dos pocos artesianos, e cria a Pancera Tubi, uma peguena
empresa que vende tubos de aco.

1978 . A empresa esta bem estruturada, muitos perfuradaores, todavia, s3o
orientados para a utilizacdo de materiais em PVC para a realizacdo de suas
obras. A Pancera Tubi compra a sua primeira instalacdo para a producdo de
tubos com rosca em PVC ate o diametro de 114 mm. No mesma ano prepara
um filtro em PVC revestido com rede de aco, um produto completamente
nova e de fabricacdo exclusiva da empresa Pancera.

1993 . U mercado responde de forma totalmente positiva a oferta de PVC e
logo prospecta-se a necessidade de ampliar a gama. A empresa investe de
nova na compra de umainstalacdo para a realizacdo de tubos comrosca com
diametro ate 488 mm.

1997 . Pierangelo Pancera, filho de Agide, entra na empresa da familia.

2006 . 2806 e um ano impartante para a empresa. A producda de PVC e ainda
mais enriguecida gracas a um estabelecimento para a realizacdo de tubos
comrosca ate o diametra de 638. A linha de produtos abrangidaos ja € ampla
e variada e vai dos tubos e filtros para pocos em aco e em PVC, aos varios
acessorios, fluidos de perfuracdo, tubas e filtros em polietileno, sondas e
bentonitas para arealizacdo de pocos geotermicas.

Em 2887 aempresa torna-se Pancera Tubi e Filtri S.r.l..

Atualmente é uma realidade ainda em expansdo que fornece o mercado
italiano e exporta em varios paises no exterior.

1976 . 11 apxég tng dekastiag Tou £BdOUAVTA TA APTECIAVA TMYAdla
enekTelvOTAV MOAU Ypriyopa. O Agide Pancera, deixvovtag HeyAAn eUmopikn
IKAVOTNTA, £€MAce TO SUVAMIKO AUTAG TNG ayopdg kat dnuiolpynoe tnv
Pancera Tubi, pia pikpn etalpeia n omoia acxoAndnke pe XaAUBdivoug
OWANVEG.

1978 . H staipeia Eekivnoe kald, moAAoi epyoAdBol dlatpfoswv woTOCO
eixav v tdon va xpnoipomnototv uAikd PVC yia Tnv ektéAeon Twv €pywv
Toug. H Pancera Tubi ayopaoe To Mp@®TO TNG £pYOOTACLO YiA TNV TMAPAYWYT)
PVC ocwMvwv e omeipwpa pe dlauetpo €wg 114 xiAlootd. Tnv idla xpovid
n eTaipeia avarrrooel éva ¢piltpo amnodé PVC, mou eival KAAUPPEVO EVTEADG
and éva SIkTu XaAuBa, éva evieA®G VEO TPOIOV ToU €XEL KATAOKEUAOTEL

ané To epyootdocto Pancera.
1993 . H andvtnon g ayopdg otnv mpoapopd tou PVC eival andAuta
BeTIKA KAl oUvTopaA 1 alEnon NG YKApag Twv mpoidviwv PVC Ba yivel pla
avaykaldétnta. H etalpeia emnevdiel Kal MAAL 0NV ayopd evog epyocTtaaciou
yla TNV mapaywyn cwAnvev pe oneipwpa and PVC pe diduetpo £wg 400
XIAlooTa.
1997 . O Pierangelo Pancera, y16¢ Tou Agide glo0épxeTal oTnV eTalpeia.
20086 . To 2006 eival pla ONpAvTiKA XPOVId yia v etaipeia. Xapn oe
éva gpyootdolo yia TV mapaywyn cwAfvwv pe oneipwpa and PVC pe
S1dpeTpo £wg 630 XIAoOTA, N Mapaywyn Tou PVC au&avel kal @Al H ykaua
TWV TPOolOVTWYV eival TAéov Leydahn kat dladoporoinévn Kat MepAapBAavel
owAfveg amnod xdAuBa kat 066veg yla apteotava mmyadla, ageooudp, uypd
yewtpnong, owAnveg HDPE kal ¢iAtpa, yewbBepuikolg aiobntinpeg Kat
UTMEVTOVITEG Yia YEWBEPUIKA TMyAdLa.
2007 . H etaipeia petatpdrmke oe  Pancera Tubi e Filtri S.r.l..
ZAuEPa akoun amoTeAsi pia augavousvn NPayHaTikOTnTa Mou TpopodoTei
TNV 1ITaAIK ayopd Kai mpayparonolsi £§aywyég oc MOAAEG XWPEG TOU
€EWTEPIKOU.
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Nuestros tubos de PVC estan realizados con materiales de altisima calidad,
cuyas caracteristicas fisico-quimicas garantizan su duracion a lo largo del
tiempo ylos preservan de la carrosion de aguas muy agresivas o de alteracio-
nes debidas a corrientes parasitas.

Son atoxicos e idoneos para el uso con agua potable. Su superficie extrema-
damente lisa, evita cualquier tipo de incrustacion, ademas laligereza y el tipo
de unidn - roscada de copa (Fig. 1) o roscada en el espesor (Fig. 2) - permiten
un acoplamiento sencillo y rapido.

Todos los tubos se inspeccionan de manera minuciosa y los empalmes se
someten a diferentes pruebas. En los casos en que es pasible su aplicacion,
se fabrican seguin los requisitos establecidos por la normativa DIN 4925.

=

Nase potrubi z PVC jsou vyrabéna z vysoce kvalitnich materiald, které diky
svym chemickym a fyzikalnim vlastnostem zarucuji dlouhodobou Zivotnost
a ochranu pred korozi ve velmi agresivnich vodach nebo poskozeni kvili
bludnym proudtm. Jsou atoxicka a vhodna pro pouziti ve styku s pitnou vo-
dou. Jejich vyjimecéné hladky povrch znemoziiuje vznik jakékoliv usazeniny,
kromé toho jsou lehka a typ spojeni - hrdlové spojeni s vnitfnim zavitem
(obr. 1) nebo spojeni s vnéjSim zavitem na nezménéném primeéru (Obr.
2) - umoznuji snadnou a rychlou pokladku. VSechna potrubi jsou peclivé
kontrolovana a spojovaci mista jsou podrobovana testim. Tam, kde je to
tfeba, jsou aplikovany pozadavky normy DIN 4925.

Unién roscada de copa. Este tipo de empalme ocupa un espacio mayor con
respecto al diametro del tubo..

Rosca com taca. Esse tipo de unido comporta uma dimens&o maior em relacdo ao
didametro do tubo.

Hrdlové spojeni. Tento typ spojeni predstavuje
zvétseny primér potrubi.

SUvdeon pe dakTUAlo A/© mpooappoyng. MeyallTepog OYKOG oE
oxéon e TN SLIAPETPO TOU CWANvA.

e4d

Nossos tubos em PVC sdo realizados com materiais de altissima qualidade
gue, gracas as suas caracteristicas quimicas e fisicas, garantem a sua du-
racdo ao longo do tempo e os preservam da corrosdo de aguas muito agres-
sivas ou de alteracBes devidas as correntes de rua. Eles sdo atoxicos e apro-
priados para a utilizacdo com agua potavel.

A sua superficie extremamente lisa evita qualguer tipo de incrustacdo, tam-
bém a ligeireza e o tipo de unido - adaptador com rosca tipo taca (Fig. 1) ou
com rosca na espessura (Fig. 2) - permitem um assentamento facil e rapido
na obra. Todos os tubos sdo inspecionados rigorosamente e as unifes sdo
testadas. Onde aplicavel sao fabricados segundo os requisitos exigidos pela
norma DIN 4925.

]

Ot owAfveg pag and PVC eival kataokeuaouévol and UAKA UYlotng
nmoldTNTag, XAapn Ota XNMIKA Kal GUOIKA XApaKINnpPLloTIKA Toug,
eyyumvTtal dldpkela oto XpoOvo Kal tnv dlathpnon Toug amd Tn
dlaBpwon amnd enapn pe TOAU SABPWTIKO vePO N AAAOLWOELG TIOU
odeilovtal o adéomota peupata. Eival un to&ikoi kat katdAAnAot yia
XPNOoN He TO TOOIHo vepd. H emupdvela Toug eival eEAlpeTIKA OMAAR
kal anwOei kdbe €idoug evamndBeon, MEpa and to XaunAd Bapog Kat To
€(d0g Tng olvdeong - OTElP®UATOG e SAKTUALO pooappoyng (Eik. 1)
N oTelp®UaTog eTkAAUYNG (EIK. 2) - eTutpénouy pia Taxeia kat eUKoAn
eykataotaon. ‘'OAeg ol ocwANVeG emBewpoUVTAL CWOTA KAl Ol CUVOEDEILQ
eAéyyovTal. Avdloya pe Tnv Tepimrwon, €XoUV KaTAOKEUAOTEL e TIG
aratthoelg tou DIN 4925,




Extremo con rosca en el espesor. Este tipo de empalme
ocupa un espacio igual al diametro del tubo.

Extremidades com rosca na espessura. Esse tipo de unido exige
uma dimens&o igual ao didmetro do tubo

Zavitové zakonceni. Tento typ spojeni predstavuje
nezménény primér potrubi.

SMElPWTA AKPA OTO TAX0G. AUTOG O TUTIOG OUVSEONG
divel 6yKo (00 pe TNV SIAPETPO TOU CWANvA.

Extremos roscados macho-macho con manguito.
Extremidades com rosca-macho com manga.

Zavitové zakonceni. Tento typ spojeni predstavuje
nezménény primér potrubi.

ApPOEVIKO-0POEVIKO UE OUVOETIKO.

Tubo de 458 mm de diametro con rosca en el espesor.
Tubo didmetro 458 mm com rosca na espessura.

Zavitové zakonceni. Tento typ spojeni pfedstavuje
nezménény primér potrubi.

SUVBETIKO [e dlap. ouvdeong 450 mm.

PANCERA

Tubi e Filtri
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=== GAMADE TUBOSDEPVC . © GAMADETUBOSEMPVC . ™™ SORTIMENT POTRUBIZ PVC . = PVC FKAMA ZQAHNQN

DIAMETRO ESPESOR ESPACIO MAXIMO DIAMETRO INTERNO UTIL PESO LARGO ESTANDAR
DIAMETRO ESPESSURA DIMENSAD MAXIMA DIAMETRO UTIL PESO COMPRIMENTO PADRAO
PRUMER TLOUSKA MAX. ROZMERY UZITEGNY PRUMER HMOTNOST STANDARDNI DELKA

AIAMETPOZ MAXOZ TOIXOY METIZTO OrKOZ QOEAIMH AIAMETPOS BAPOX MHKOZ STANDARD

Igadas, pol
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== CARACTERISTICAS FiSICO-MECANICAS . ® CARACTERISTICAS FiSICAS E MECANICAS
= FYZIKALNi A MECHANICKE CHARAKTERISTIKY . %= OYZIKA-MHXANIKA XAPAKTHPIZTIKA

CARACTERISTICAS . CARACTERISTICAS METODOS DE PRUEBA NORMAS DIN - NORME UNI . METODOS DE TESTE NORMAS DIN - UNINORM
CHARAKTERISTIKY. XAPAKTHPIZTIKA TESTOVACI METODY PODLE DIN - ME©OAOI AOKIMHZ DIN NORM — UNI NORM

Peso especifico . Peso especifico /em3 14
Specificka hmotnost . E1d1k6 Bapog 9 ‘

Método. métodoASTM
Metoda. pé6odog ASTM

Carga de deformacion . Carga de deformacdo

Zatizeni pFi inavé 'Oplo eAACTIKOTNTAG Kg/em2338

Método. método ASTM
Metoda. pébodog ASTM

Cargaderotura . Limite de elasticidade

ZatiZeni pFi pfetrZeni . ®optio p&ng Kg/ema 435

Estiramiento de rotura . Cargaderuptura %8 Método. métodoASTM
ProdlouZeni p¥i pfetrZeni . ETuupnkuvon otn pnén ° Metoda. pé6odog ASTM

Resistencia ala tracciéon . Alongamento a ruptura N /mmz2 55 DIN'53455
Pevnost v tahu . AvtioTaon 0Tov epeAKUOHO Kg / cm2 555 UNI5819/66

Kg / cm2 26.988 UNI7219/72
Modul pruznosti . E)\QUTle] Baeuiéa N / mm2 2.688 DIN 53457

Médulo elastico . Resisténcia a tracao

) ) ninguna rotura
Resistencia al choque 28°C . Resisténcia ao choque nenhuma ruptura

Odolnost proti ndrazu 20°C. Avtiotaon oto ook 20°C bez prasklin
Kapia 6palton

DIN 53453 UNI 6323

a - Selo macho-macho con manguito a-M/M+Manga a— Samec/Samec + NASUN.SPOJKA a- A/A + ZYNAETIKO
b - Cantidad minima para la produccién de 588 mt b - Quantidade minima para produzir 588 mt b —Min mnoZstvi k vjrobé 500 m b — EAdxiom mocomTa yia rapaywyn 500 mt
c - S6lo con rosca en el espesor c -Somente rosca na espessura ¢ — Pouze s vné|. zavitem na primeéru ¢ -Movo omelpwha erukdAuyng
DISPONIBLES BAJO SOLICITUD: MEDIANTE PEDIDO DISPONIBILIDADE DE:  NA POZADANI: AIAGEZIMO META AMNO AITHZH:
o « AIAGOPETIKA MHKH
- LARGOS DIFERENTES - COMPRIMENTOS DIFERENTES " JINE DELKY . * ZOAHNES ME ZYNAETIKA
- TUBOS CON UNIONES ENCOLADAS - TUBOS COM JUNCOES POR COLAGEM lﬁgig‘%‘é'si'éﬁf%“_gm GS)PF?;'O LEPST  + e OAANTZES
+ JUNTAS TORICAS DE GOMA (O-RING) * GUARNICOES DE BUFSRACHA (O'RLNG) UTESNENI SPOJENI (O-RING)
PARA UNA MAYOR IMPERMEABILIDADDE ~ PARA MAIOR VEDACAQ DAS JUNCOES 1A KANYTEPH STEFANOTHTA
LAS UNIONES SYNAESEQON
Tubi e Filtri
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FILTROS MICRORANURADOS
FILTROS MICROFISSURADQOS

FILTROVACI DRENAZNI POTRUBI Z PVC
OINTPA PVC ME MIKPOKOIEZXZ

I
&
I

Los filtros microranurados son tubos de PVC enlos que se realizan cortes, ge-
neralmente en toda la superficie, para aprovechar al maximo la capacidad de
captacion. Las ranuras son harizontales respecto a las generatrices de los
tubos. Los datos demuestran que las aberturas horizontales tienen una gran
eficiencia hidraulica y proporcionan una elevada resistencia al aplastamiento
gracias ala forma en arco del material que rodea la ranura. Se utilizan principal-
mente en terrenos con granulometrias finas para la construccion de pozos
artesianos, drenajes etc. El producto se realiza segun las exigencias del com-
prador. el largo asi como el numero de cortes dependen del area abierta que
se necesite, ademas pueden realizarse en uno, dos, tres o los cuatro lados
del tubo (ver fig. 1). El ancho de las ranuras, en cambio, depende de la granu-
lometria del terreno.

NUESTRA GAMA
Diametros: de 33 a 638 mm . Espesores: de 4.2 a 24.8 mm

Ranuras: de 8.2 a 5.8 mm . Uniones: roscadas M/H (macho-hembra) de copa,
con rosca en el espesor. bajo solicitud también encoladas.

P

Filtrovaci drenazni potrubi je potrubi z PVC, na kterém jsou obvykle Stérbiny
po celém povrchu, aby byla maximalné vyuzita jeho absorpéni schopnost.
Filtracni Stérbiny jsou provedeny v pficném sméru na sténé potrubi. Data
dokumentuji, Ze pfi€né Stérbiny maji vysokou hydraulickou uéinnost a vy-
sokou odolnost proti stlacenti, a to diky tomu, Ze material ma kolem Stérbiny
tvar oblouku. Tato potrubi jsou vyuzivana hlavné v jemné zrnitych ptdach
pfi realizaci artéskych studni, kanalizaci atd. Vyrobek je realizovan podle
potfeb objednavatele: délka a pocet $térbin zalezi na pozadovaném rozsahu
perforace, kromé toho mohou byt Stérbiny umisténé na jedné, dvou, tfech
nebo Ctyfech stranach potrubi (viz obr. 1), Sitka Stérbin je realizovana podle
zrnitosti pldy.

NAS SORTIMENT

Praiméry: 33 az 630 mm. Tloustky: 4,2 az 24,0 mm. Stérbiny: 0,2 az 5,0 mm.

Spojeni: zavitové samec/samice s hrdlem, s vnéjSim zavitem na stejném
primeéru, na pozadani i lepené spoje.

Os filtros microfissurados sdo tubos em PVC nos quais sdo efetuadaos cortes
geralmente sobre toda a superficie para aproveitar ao maximo a capacidade
de captacdo. As fissuras sdo harizontais em relacdo as geradoras dos tubos.
Os dados demonstram que as aberturas horizontais tém uma alta eficienc-
ia hidraulica e fornecem uma elevada resisténcia ao esmagamento gracas a
forma em arco do material ao redor da fissura.

530 usados sobretudo em terrenos com granulometrias finas para a cons-
trucdo de pocos artesianos, drenagens etc. O produto e realizado
conforme as necessidades do comitente: o comprimento e o numero
dos cortes dependem da area aberta necessaria, esses podem tambem
ser realizados sobre um, dois, trés ou quatro lados do tubo (ver fig.l), a
largura das fissuras, ao contrario, e relacionada a granulometria do terreno.

ANOSSA GAMA

Diametros: de 33 até 638 mm . Espessuras: de 4.2 até 24,8 mm

Fessuras: de 8,2 até 5,8 mm . Juncées: M/F com taca, roscas na
espessura, mediante pedido também por colagem.

Ta ¢iAtpa uikpokomwv eival ocwAfveg amd PVC otoug oroioug
TIPAYHATOTIOIOUVTAL HIKPOKOTEEG 0 OAn TNV eridAvela TIPOKEIUEVOU
va mpaypatoroin®olv KOTEG YevikA oe OAn Tnv em¢pdavela ya va
EKUETAAEUTOUME KATA TO WPEYLOTO TNV dMONTIKA 1kavotnta.Ot
AUAAKWOELG eival 0pLlOVTIEG OE OXEON ME TIG YEVVNOLOYOVEG YPAUUES
Tou owAfva. Ta dedouéva urodelkvUouv OTL Ta opllovTia avoiyuata
Sla0éTouV UYPNAY USPAUALKY AMOTEAEOUATIKOTNTA Kal Xopnyouv pia
UPnAN avtiotaon otnv cUvOAWN xdpn otnv ToEwThH ¢OPHA TOU UAIKOU
YUpw amod TNV auldkwor. AUTA Kupiwg XpnolporololvTtal o €dadn
HE AETN KOKKOUETPIKA Katavoun yia TIn Onuioupyia apteciavov
myadlwv, yia anoxeteloelg KATL To mpoidv kataokeudletal cUupwva
HE TIC AEITOUPYIKEG AVAYKEG TWV TMEAATMV: TO YUAKOG Kal 0 aplOuog
TWV OXIOM®V €EAPTATAL ATO TNV AITOUPEVN AVOLKTH MEPLOXA, EEAAAOU,
ol OXIOMEG PropoUV va Yivouv og pia, dUo, TPELG 1) TECOEPIG TNEUPEG
Tou owAfnva (BAéme €ik.1), To TAATOG TWV OXIOUMV OXeTIeTaL HE TNV
KOKKOMETpia Tou edddoug.

H FrKAMA MAZ

AlGpeTpol: and 33 £wg 630 mm.

Mayog Toixwparog: ané 4,2 - 24,0 mm Slots:

0,2 - 5,0 mm.2uvdéoeig:M/F e oncipwpa pe umodoxn, B EoTieipwpua
OTO NMAX0G, HETA ATO aiTnOoN Kal JE GUYKOAAnon.

Representacién en seccién de los
cortes realizados en 1. 2. 3 y 4 lados.

SFigura em secdo de cortes realizados
eml, 2,3 e4lados. & .

Zobraz.priifezu fezuna 1,2,3a 4
stranach. et 3 ]

-rlﬂl"lq ]

L

MpoBoAR o€ dlATOUN KOTHG TIOU
éxel mpayparorotnBei og 1,2,3,
Kal 4 KOTEEG..
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=== RENDIMIENTO TEOGRICO DE LOS FILTROS MICRORANURADOS . © REPRESENTACAOD TEORICA DOS FILTROS MICROFISSURADOS
W= TEORETICKA UCINNOST FILTROVACIHO DRENAZNIHO POTRUBI . = ©EQPHTIKH ANOAOSH ®IATPON MIKPOEXIEMQON

DIAMETRO EXTERNO ANCHO RANURAS mm . LARGURAFISSURAS mm
DIAMETRO EXTERNO SIRKA STERBIN mm . MAATO SXISMQ mm

VNEJSi PROMER
EZQTEPIKH AIAMETPOS 0.20.0.25 0.30.0.40 0.50.0.70 1.0 1.50 2.00 3.00

area area area area area area area
pulgadas ~ abierta abierta abierta abierta abierta ablerta abierta

area 3 area area area 3 area 3 area 3 area 3
Polleg- aberta  M/h/ ahea MmN/ aheda M/h/ ahesa M/h/ aiea MYh/ shea mM/h/ sbmes m/h/
paice perforace mt perforace mt mt mt mt mt mt

An\;%lg? AVOIKTY) AVOLKTT) AVOLKTI) AVOLKTN) AVOLKTT) AVOIKTY) AVOIKTY)
TiEepLoxn TEEPLOXN TEEPLOXN TIEPLOXT TEEPLOXN TEPLOXN TiEeploxn

perforace perforace perforace perforace perforace

1.8% d 12.88%

1.8% . 12.88%

1.8% ; 12.868%

1.8% i 12.88%

1.8% - 12.86%

1.8% i 12.88%

1.8% b 12.868%

1.88% | 5. 12.88%

1.88% .5 |12.88%

1.88% b 12.88%

1.88% .5 |12.88%

1.88% .5 |12.88%

18.86%| 7.5 [(12.88%

18.86%| 8.2 (12.88%

18.88%| 9. 12.88%

18.68%| 9. 12.88%

18.86%| 9. 12.88%

PANCERA

Tubi e Filtri
as



FILTRO MICRORANURADO

REVESTIDO CON MANGA GEOTEXTIL

FILTROS MICROFISSURADQS

REVESTIDOS COM MEIA GEOTEXTIL

FILTROVACI DRENAZNI
POTRUBI S NAVLEKEM Z GEOTEXTILIE

OINTPA MIKPOZXI>MQN

KAAYMMENA ME KAATZA TEQY®AZMATOZ

i

I

Los filtros microranurados pueden revestirse con una manga geotextil para ser
utilizados en aplicaciones especiales comao por ejemplo drenajes, piezometros
etc. El revestimiento utilizado es una TNT (Tela No Tejida) realizada en polipropi-
leno de hilo continuo can una éptima permeabilidad, que deja pasar el agua y blo-
guea todas las particulas externas de sedimento fino. Este tipo de filtro ofrece
una excelente proteccion en terrenas arcillosos o limosos y previene fendémenos
de abstruccion o sifonamiento. La manga geotextil cocida en doble trama cruza-
da, va adherida alrededor del filtro para evitar que durante la fase de colocacion
del tubo se enrolle o estorbe.

NUESTRA GAMA

Didmetros: de 42 mm a 488 mm, otros diametros bajo solicitud. Largos: 3/6 mt

Uniones: roscadas M/H de copa, roscadas en el espesor.

=

Pokud ma byt filtrovaci drenazni potrubi pouzito pro specialni aplikace jako
drenaz terénu apod., mdze byt potaZzeno naviekem z geotextilie. Pouzity
navlek je z TNT (netkana textilie) vyrobeny z nekone¢ného polypropyleno-
vého vldkna s vysokou propustnosti, kiera umoznuje propousténi vody a
zaroven chrani pred priinikem jemnych ¢astic. Poskytuje vynikajici ochranu
v jilovitych nebo bahnitych ptdach a chrani pfed zanesenim nebo vzlinanim.
Navlek z geotextilie je usit dvojitym kfizkovym stehem a je natazen tésné na
potrubi, aby pfi pokladce potrubi nepfekazel nebo aby se nezkrouitil.

NAS SORTIMENT

Priméry: 42 mm az 400 mm, jiné praméry na pozadani Délky: 3/6 m. Spojeni:
zavitové samec/samice, zavity pfimo na potrubi.

mm TNT 158 g/mq*. ©

Os filtros microfissurados podem ser revestidos com meia geotéxtil para se-
rem utilizados em aplicacBes especiais como drenagens, etc. O revestimen-
to utilizado & um TNT (Tecido N&o Tecido) realizado em polipropileno em fio
continuo dotado de excelente permeabilidade que permite a passagem da
agua e retem na lado exterior todas as particulas de sedimenta fino. Oferece
tambem atima protecdo em terrenos argilosos ou imosos e previne fenéme-
nos de obstrucdo ou sifonamento. A meia geotéxtil e costurada com trama
dupla cruzada e e aplicada ao redor do filtro de maneira aderente de forma a
evitar que na fase de assentamento do tubo seja um obstaculo ou se enrole.

ANOSSA GAMA

Didmetros: de 42 mm até 488 mm. outros didmetros mediante encomenda
Comprimento : 3/6 mt . Juncdes: roscas M/F com taca. roscas na espessura.

Ta ¢iAtpa MIKpOOXIOMGOYV HrOpoUV va KaAugpBolv pe  KAAToA
YEWUPAOHATOG Yla va eravaypenolpornonbolyv oe e1dIkEG ePpaAPUOYES
Onwg arnoxeteloelg, KA H eruk@Auyn mou xpnotporoteitat eivat TNT
(Udaoua Un UPGACPEVO) KATAOKEUAOHEVO AMd MOAUTIPOTIUAEVLIO OUVEXOUG
VNHatog Pe eEalpeTikn dlanepaToOHTNTA TOU ETUTPEMEL TN dlEAEUON ToU
vepPoU eV KATAKPATA OTO EEWTEPLIKO OAA TA OwUATIdIa AeTtTroU 1A ATOG.
AuTO poodEpel EEALPETIKY MpooTacia og apylAwdn 1 Aaoriwdn £d4¢n
Kal arnoTpEMeL TNV andppagn 1 TNV aroppon.

H kdATtoa yewidaopatog eival pappévn pe dmo udpadt kat epapuodletal
YUpw arnoé 1o GpiATpo 1600 oPIXTA, WOTE va anopeuxBei To evdeXOUEVO
KATda Tn S1aoTPWwaon Tou OwAnva va unepdeuTel 1 va anodpa&et.

H FKAMA MAZz

AiapeTpor: amé 42 mm £wg 400 mm, GAAol SIGUETPOI HETA amo aiThon
Mnkog : 3/6 mt . Zuvd£osiq: A/O pe mpooappoyéa, onsipwpa

158 g/mq* GEOTEXTIL TECIDO NAQ TECIDO .~ 150 G/MQ* CHARAKTERISTIKY GEOTEXTILE .£= 150 G/MQ* MH YPASMENO YOASMA FEQY®ASMATOS

Descripcion: Geotextil tela no tejida en polipropileno de alta resistencia. color blanco. cohesionado mediante punzonamiento mecanico. sin aglutinantes quimicos.
Descricdo: Geotéxtil ndo tecido em polipropileno alta tenacidade. cor branca, coes&o por perfuracdo por agulha mecanica, sem ligantes e colantes quimicos.
Popis: Geotextilie z netkané textilie z polypropylenu o vysoké pevnosti, bilé barvy, spojena vpichovanim, s vylouéenim chemickych pojiv nebo lepidel.

Meptypadn: Mewipaoua pn upacuévou uGAoPATog ard TOAUTPOTIUAEVILO,

UYPNANG avBeKTIKOTNTAG HECW PadG XWPIG XNHUIKA KOANTIKA 1) TKTLKA.

Resistencia a la traccién . Resisténcia a tracdo . Pevost v tahu. Avtiotaon otov epakkuouéd MD CMD
Tolerancia . Tolerancia. Tolérance . Avoxn kN/m 9.68 18.68
ENISO 18319 L -2.78 -3.80
Resistencia a la perforacion estatica CBR . Resisténcia ao puncionamento estatico CBR . Odolnost proti statickému prorazeni CBR . CBR Aokuur| Siatpnong .38
Tolerancia . Tolerancia . Tolérance . Avoxn kN .
EN S0 12236 F, -6.26
Resistencia a la perforacion dinamica . Resisténcia ao puncionamento dinamico . Odolnost proti dynamickému propazeni (jako drop test). . Avtiotaon otnv duvapikn dlatpnon 23
Tolerancia . Toleréncia . Tolérance . Avoxn mm
EN 9IS D, +4.60
Capacidad de drenaje . Capacidade drenante . Drenazni kapacita . AuvatétnTa anoppong 1.84 x 183
Tolerancia . Tolerancia . Tolérance. Avoxy Lt/sec/mt . =
EN S0 12958 q, +B8.55x18
Permeabilidad normal al plano . Permeabilidade normal ao plano . Propustnost kolmo k roviné . Kavovikr) dlarepatétnta otadung 708
Tolerancia . Tolerancia . Tolérance . Avoxn Lt/ mt¥sec
EN|S0 1858 q, -2@
Abertura caracteristica de los poros . Abertura caracteristica dos poros . Charakteristické otevieni pord . Xapaktnptotik6é dvotypa onwv 65.88
Tolerancia . Toleréncia . Tolérance . Avoxn um i
EN IS0 12956 0,, +20.08
Resistencia a las condiciones atmosféricas . Resisténcia as condicBes atmosféricas . Odolnost vii&i atmosférickym vliviim . Avtiotaon oTiq atuoodaipikég ouvBnkeg acubririen los It dias posteriores a la instalacidn
" 2 5 a cobrir no prazo de 14 dias depois da instalacdo
Tolerancia. Tolerance . Tolérance . Avoxn Pokrjt do 14 dni po instalaci o
ENISO 12224 KaAuyn 14 nuépeg petd v eykataotaon
Resistencia a la hidrdlisis . Resisténcia a hidrdlise . Odolnost vagi hydrolyze . Avtiotaon otnv udpdAuon
Tolerancia . Tolerancia . Tolérance . Avoxn b
ENISO 12447

*** disponemos de otros tipos de TNT, por razones de espacio se indican las caracteristicas de un sélo tipo previsién de
duracion minima de 25 afios en suelos naturales com 4< pH < 9y temperatura < 25°C

I'B" predpokladané minimalni Zivotnost 25 let v pFirodnich terénech s 4< pH < 9 a teplotami < 25°C

.

previsdo de durabilidade minima de 25 anos em solos naturais com 4< pH < 9 e temperatura <25°C
*** poBAeYn eAaxLog Sldpkelag 25 £Tn o€ kavoviko £5adog pe 4< pH < 9 kal Beppokpaocia < 25°C



FILTROS OMICRON
FILTROS OMICRON

FILTRY OMICRON
OINTPA OMICRON

Los filtros omicron se fabrican envalviendo un tubo de PVC perforado con una
tela de acero inoxidable. Los agujeros de forma redonda se realizan con un
equipo especial. La tela, soldada con estafio, no se envuelve directamente
saobre el tubo, sino que a una distancia de 2 mm para que pueda absorber
el agua a lo largo de toda su superficie y no Unicamente en los puntos que
estan anivel de los agujeros. Esto permite obtener un elevado rendimiento de
filtracion. El uso de acero inoxidable, sin embargo, determina un coste mayor
conrespecto a un filtro microranurado. Segun las exigencias del cliente estos
productos pueden realizarse con diferentes tipos de mallas que ofrecen una
abertura de B,1a 8,4 mm. Ademas la tela puede revestir todo el largo del tubo
0 solo una parte.

NUESTRA GAMA
Diametros: de 42 a 638 mm . Largos:1-3-5-6 mt

Uniones: roscada M/H (macho-hembra) con copa. con rosca en el espesor, bajo
solicitud también encoladas.

=

Filtrovaci potrubi omicron se vytvafi potazenim filtrovaciho potrubi z PVC
siti z nerezové oceli. Otvory kruhového tvaru se provadéji specialnim
zafizenim. Nepropustné svafena sit neobaluje potrubi pfimo, ale je od néj
vzdalena 2 mm, tak, aby potrubi mohlo absorbovat vodu celou plochou a
ne pouze v mistech otvorG. To umoznuje filtru vysokou filtrani uc¢innost.
Pouziti nerezové oceli znamena v§ak vyssi cenu v porovnani s filtrovacim
potrubim se Stérbinami. Podle potfeb zadkaznika tyto vyrobky mohou byt
realizované pomoci riznych typd siti s oky od 0,1 do 0,4 mm. Mohou byt
pokryty siti po celé své délce nebo pouze ¢astecné.

NAS SORTIMENT

Praméry: 42 az 630 mm. Délky: 1-3-5-6m

Spojeni: zavit samec/samice s hrdlem, s vnéj§im zavitem na stejném praméru
na pozadani i lepené spojeni

(o |

Os filtros omicron sdo fabricados enrolando, num tubo em PVC furado, uma
lona em aco inox. Os furos de forma redonda sdo realizados por uma insta-
lacdo especial. A lona, soldada com estanho, ndo e enrolada em contato di-
reto com o tubo mas afastada de 2 mm de forma que possa absorver agua
com toda a sua superficie e ndo apenas nos pontos por cima dos furos. Isso
permite que o filtro tenha um rendimento elevado.

0 uso do aco inox, todavia, tem um custo maior do que um filtromicrofissu-
rado. Segundo as exigéncias do cliente estes produtos podem serrealiza-
dos com tipos diversos de redes que ddo uma passagem de 8,1 ate 8,4 mm.
Produtos podem ser realizados pela lona em todo o comprimento ou apenas
para uma parte.

ANOSSA GAMA

Diametros: de 42 até 638 mm . Comprimentos:1-3-5-6mt

Juncies: roscas M/F com taca, roscas
na espessura, de colagem mediante pedido

Ta ¢iAtpa OUIKpoV eival KaTaokeuaopéva Le TNV TEPLEANEN og éva
SlatpnTo cwAnvaPVC, evog updouaTtogand xaAuBainox. OtoTpoyyUuAEg
omég avoiyovtal and éva e1dikd clotnua. To UaoUa, CUYKOAANUEVO
e Kaooitepo, dev MEPITUAlyeTAL O APEON eTAdT) e TOV OCWANVA aAAG
oe andéoTaon 2 mm and autov £TOL MOTE va UMopE( va arnoppodnoet Ue
OAn TNV erudavela kat 6xt LOVO 0TA ONUEID TIOU UTEPKELVTAL TWV OTIOV.
AuTO emuTpénel oTo PIATPO va €xel Wia uPnAn andédoon. H xpron tou
avog&e{dwTtou XaAuBa, evtouTolg odnyei oe uPnAOGTEPO KOOTOG aTIO 6,
TL éva GIATPO HIKPOOXIOU®WY. AVAAOYa HE TIG AMALTAOELG TOU TIEAATN,
autd Ta mpoidvTta unopoUlv va mpayuatonoindolyv pe dlapopeTikoUg
TUMoUG JIKTUWV ToU Tipoadépouyv dlarepatdédTnTa amnd 0,1 £wg 0,4 mm.
MmopoUv eniong va kakupBolv and 1o Udaoua oe OA0 TO PUAKOG N
Hovov og €va onueio.

H rKAMA MAz

AldpeTpor: anod 42 £éwg 630 mm . MAkn: 1-3-5-6 mt
JuvdEoelg: A/O PE IPOCAPHOYED KAl OTIEIPWHA EMKAAUYNG META Ao
aiTnon

PANCERA

Tubi e Filtri



TUBOS Y FILTROS ACANALADOS
TUBOS E FILTROS RANHURADQS

DRAZKOVANE POTRUBI

AFILTRY Z PVC

>QOAHNEZ KAl ®IANTPA ME
AYNAKQZEIZ

—
E‘E

Los tubos y filtros acanalados de PVC se fabrican con material ataxico y res-
ponden a los requisitos establecidos por el Decreto Ministerial num. 174 del
B6/84/2804. Las estrias longitudinales externas sirven para impedir que la
arena y la gravilla se depositen en las proximidades de las ranuras. Esto per-
mite aumentar la velocidad de entrada del agua en el filtro, mejorando a su
vez las caracteristicas hidraulicas e incrementando la capacidad. Se ha demo-
strado que la permeabilidad de un filtro con estrias longitudinales externas es
el doble con respecto a la de un filtro liso de las mismas dimensiones, por o
gue se puede reducir el diametro de la perforacion con el consiguiente aharro
gue esto determina. Ademas, las estrias contribuyen a dar estabilidad a toda
la calumna y ofrecen una mayor resistencia a la compresion externa en la
carga axial de la seccion tubular portante. Enlos drenajes horizontales facilita
la captacion del agua.

>

Drazkovana potrubi a filtrovaci potrubi z PVC jsou vyrobena z atoxického
materialu, ktery odpovida parametrdm ministerského vynosu €. 174 z
06/04/2004. Podélné drazkovani zabrariuje tomu, aby se pisek a drobny Stérk
usazovaly v blizkosti Stérbin. Toto umozriuje zvySeni rychlosti vtékajici vody
do filtru, coz zlepSuje hydraulické viastnosti a zvysi pratok.

Bylo prokéazano, ze filtrovaci potrubi realizované s vnéjSimi podélnymi
drazkami zdvojnasobuje propustnost ve srovnani s hladkym filtrem stejnych
rozmérd, takZe je mozné zmensit primér vrtu a usetfit.

Drazky rovnéz prispivaji ke stabilité celého potrubi a zajistuji vétsi odolnost
proti vnéj§imu stlaeni na axialnim zatizeni nosného prarezu potrubi. U vodo-
rovnych drendzi poméahaji zachycovani vody.

r=m GAMA DE TUBOS Y FILTROS ACANALADOS

Os tubos e os filtros ranhurados em PVC sdo realizados com material
atoxico e cumprem os requisitos exigidos pelo Decreto Ministerial n® 174 de
6/84/2884. As ranhuras longitudinais externas servem para impedir a areia
e ao cascalho de se depositar proximo das fissuras. Isso permite o aumento
da velocidade de entrada da agua no filtro, melhorando suas caracteris-
ticas hidraulicas e aumentando a vazao. Foi demonstrado que o filtro
realizado com ranhuras longitudinais externas duplica a permeabilidade em
relacdo a um filtro liso com as mesmas dimensBes, portanto, e possivel
reduzir o diametro da perfuracdo com a consequente poupanca econémica.
As ranhuras contribuem também para a estabilidade de toda a coluna e
oferecem uma resisténcia maior a compressao externa na carga axial da
secdo tubular portante. Nas drenagens harizontais ajuda a captacdo da agua.

=

O1 owAfveg Kal Ta ¢piATpa and PVC £€xouv KOTAOKEUAOTEL e U1 TOEIKO
UALKO TIOU TIANpol TIG anaIlTAOELG TNG UTIOUPYLKAG anodaong apld. 174
g 06/04/2004. O1 eEwTePIKEG SIAPNKEIG AUAAKMOELG XPnoluelouv
yla v mpoéAnyn otnv auuo 1 Ta xaAikia va katate®olv KovTtd oTig
OXIOMEG. AUuTO emuTpEmel TNV augnon g taxutntag €106d0uU TOu
vepoU oTo PIATPO, BEATIOVOVTAG TA USPAUAIKA XAPAKTNPLOTIKA Kal
v al&non tou pubuol pong. ‘Exel armodeixBel 6TL To diATpo TOU
npayuatoroleital pe eEwteplkd SlapnKn auldkia Simactalel v
dlanepatdéTnTa O Oxéon €va Asio ¢iATpo Tou dlou peyéBoug, wg
€K ToUTOU eival duvatdv va pelwdei n dlAuetpog TG dlATpnong Ue
ouvakoAouBn olkovoulkn eEolkovounon. Ot alAakeg ouppBailouv
emiong otnv otaBepotTnTa OAOGKANPENG TNG OTHANG Kal TPOOPEPOUV
uPnAdTepPN avtoxf oTnV eEWTEPIKN ouprnieon oTo agoviko ¢popTio Tou
edpdvou owAnvoeldolq TUNHATOG. 3TIG OPWOVTIEG ATOOTPAYYIoELG
Bon6a otnv Anyn vepou.

e GAMA TUBOS E FILTROS RANHURADOS

= rKAMA SQAHNQN OIATPOY AYAAKQSEQN

= SORTIMENT DRAZKOVANEHO POTRUBI A FILTRU .

DIAMETRO . DIAMETRO
PRUMER . AIAMETPOS

ESPESOR . ESPESSURA
TLOUSTKA .

MAXOZ

ESPACIO MAXIMO
DIMENSAO MAX.
INGOMBRO MAX
MAX. ROZMERY.

LARGO ESTANDAR
COMPRIMENTO PADRAO

STANDARDNI DELKA
STANDARD MHKOS

MET. OrKOz

externo. externo interno.interno
pulgadas. polegadas vnéjsi vnitini mm PN mm mt
palce. (vtoeg £EWTEPIKO E0WTEPIKO
d+h mm dlmm

11/2 48,8 414 3.3 18 55.8 3-6
1"1/2 48.08 48.0 40 12,5 55.8 3-6
= 60.8 52.6 3.7 8 68.8 3-6
2" 60.8 50.8 4,6 12.5 68.8 3-6
2"1/2 75.8 66.6 = 8 98.68 3-6
21/2 75.0 66.6 5.3 12.5 90.8 3-6
3" 88.9 78.8 4,6 8 98.8 3-6
3" 88.9 76.8 6.0 12.5 98.8 3-6
3" 1/e** 186,08 91.8 4,5 8 183.8 3-6
3“1/2** 186,08 90.8 5.8 18 184.8 3-6
grx* 14,6 183.6 5.4 18 119.6 3-6
e 114.8 99.4 7.2 12.5 122.8 3-6

** Uniones roscadas M/F con copa

2

** Juncées com rosca M/F com taca

**Zavitova spojeni samec/samice s hrdlem

**A/O omncipwpa Pe MpooappoyEa



FILTRO OMEGA . FILTRO DE ANILLAS
FILTRO OMEGA . FILTRO COM ANEIS

FILTR OMEGA. KROUZKOVY FILTR

®INTPO QMET A ®INTPO
AAKTYAIQN

—
—

El filtro OMEGA es un producto unico en su sector, que se caracteriza por una
superficie filtrante muy amplia. Esta formado por anillas moleteadas de pali-
propileno insertadas en barras de acero dispuestas a lo largo de las genera-
trices de un cilindro.

La forma y el ensamblado de las anillas crean aperturas verticales y horizon-
tales, generando por Io tanto un parcentaje de «V» que evita el atascamiento
y garantiza una baja resistencia hidrodinamica. Todas las partes metalicas se
incorporan en el plastico y no entran en contacto con el ambiente del pozo. El
filtro ha sido sometido a pruebas que han comprabado la conformidad con el
reglamento europeo (EU) 18/281 (uso de materias plasticas para uso alimen-
tario). Por consiguiente, es apto para el agua potable.

>

Filtr OMEGA je svého druhu jedineény vyrobek charakterizovany filtrovacim
povrchem velké Sitky. Je tvofeny vroubkovanymi polypropylenovymi krouzky
nasazenymi na ocelové tyCe umisténé podél tvofici pfimky valce. Tvar
krouzkll a zplsob smontovani vytvafi Stérbiny jak ve svislém, tak v horizon-
talnim sméru), coz vytvaii procento “V”, které brani ucpani a zajistuje nizky
hydrodynamicky odpor. VSechny kovové ¢asti jsou vélenény do plastového
materialu a nejsou ve styku s prostfedim studny. Filtr byl podroben testiim,
které potvrdily, Ze odpovida evropskym predpisim (EU) 10/2011 (pouZziti pla-
stovych materiald ve styku s potravinami), takze je vhodny pro pouziti pro
pitnou vodu.

=== CARACTERISTICAS TECNICAS . ©
“= TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

FILTRO OMEGA
FILTRO OMEGA

FILTR OMEGA
OINTPO QMETA

Diametro exterior . Diametro externo
Vnéjsi priimér. EEwTepIKN SIAUETPOG

CARACTERISTICAS TECNICAS
= TEXNIKA XAPAATHPIZTIKA

O filtro OMEGA e um produto Unico no seu setor, caracteriza-se por uma su-

perficie filtrante muito ampla. E formado por anéis serrihados de polipropileno
enfiados em varetas de aco dispostas segundo as geradoras de um cilindro.

A forma dos anéis e 0 modo como sdo mantados criam aberturas tanto no sen-
tido vertical como horizontal, gerando assim um percentual de "V* que evita o
entupimento e garante uma baixa resisténcia hidrodinamica. Todas as partes
em metal sdo incorporadas no plastico e ndo estdo em contato com o ambien-
te do poco. O filtro foi submetido a teste que verificou a conformidade com
o regulamento europeu (EU) 18/2811 (utiizacdo de matérias plasticas para uso
alimentar), depois @ apropriado & utilizac&o para agua potavel.

=

To ¢iATpo OMEGA eival éva povadikd mpoidv Tou eidoug Tou,
Tou xapaktnpiletal andé eupesia erupavelakn sruddvela diOnong.
Zxnuati¢etal and daKTUAIOUG TIOAUTIPOTIUAEVIOU HE AQUAOGK®OOELG TIOU
dlaTtdooovTal KaTd UNKOG TWV YEVETELPWOY TOU KUAIvOpouU.

To oxnua Twv OaKTUAiwV Kal o TPOTog He Tov omoio eival
ouvappoAoynuéva dnuloupyolv avoiypata t6co oe KABETN 600 Kal
opllovTIa KaTewBuUvON, dNUIOUPYDVTAG £TOL £va MOoooTd Tou “V” TIou
anotpémnel TNV anodpadn kat eEaodalifel pia xapnAn udpoduvauikn
avtiotaon. ‘OAa Ta HETAAAIKA PEPN EVOWUATOVOVTAL OTO TAACTIKO Kal
dev épxovrtal oe enadn pe 1o MepBAAMov Tou dpeatiou. To dpiATpo
€XEL UTIOOTE( O TEOT TOU EAEYYXEL TNV CUPUOPPWON e Tov Eupwnaikod
Kavoviou6 (EE) 10/2011 (xprion yia Tpddiua MAaoTIKA UAIKA), £TOL OOTE
va elval katdAAnAo yla xpron o€ nooLuo vepod.

El filtro OMEGA se caracteriza por la gran
amplitud de su superficie filtrante. que
garantiza un rendimiento superior respec-
to al del filtro espiralado. asi como por su
ligereza y facilidad de maniobra. dado que
esta realizado con materiales plasticos.
En la tabla se comparan las caracteristic-
as técnicas del filtro OMEGA con las del
filtro en espiral.

FILTRO ESPIRAL DE ACERO AL CARBONO
FILTRO ESPIRAL EM ACO CARBONO
SPIRAL.FILTR UHLIKOVA OCEL

SMIPAA ®IATPO ANOPAKONHMATOS

177.8 mm

O filtro OMEGA caracteriza-se por uma super-
ficie filtrante muito ampla que o torna superior

Diametro interior . Didmetro interno
Vnitini primér . EowTepLKi SIAUETPOG

ao filtro espiral em termos de rendimento.
Além disso, por ser realizado com materiais
plasticos. é leve e manuseavel. Na tabela s&o

168.5 mm

Longitud . Comprimento
Délka . Mfhkog

comparadas as caracteristicas técnicas do
filtro OMEGA e aquelas do filtro espiral.

3mt

Filr OMEGA se vyznacuje velmi

Areainterior . Vio
Otevreni . dwqg

rozsahlou filtrovaci plochou, cozZ
umoziiuje jeho lepsi ucinnost ve sro-
vnani se spiralovym filtrem. Navic,

1.8 mm

Area abierta . Area aberta
Perforace . AvolKT TepLloxn

jelikoz je realizovan z plastovych
materialtl, je lehéi a snadno se s nim
manipuluje. V tabulce jsou porovnany

28.6%

Resistencia al colapso . Resisténcia ao colapso
Odolnost proti zhrouceni . Avtiotaon pikvwong

technické charakteristiky filtru OMEGA
se spiralovym filtrem.

31,6 bar
To ¢iktpo OMEGA xapaktnpiZetal

Resistencia a la traccion . Resisténcia a tracdo
Pevnost v tahu . Avtiotaon epeAkuopol

arnd  pia oAU PEYAAn  erudavela
dNOnong mou To KABLOTA KAAUTEPO
and To OTuPAA oe Bépata anoddoong,

12.4 ton

Peso . Peso
Hmotnost . Bapog

OVTaG KATAOKEUAOHEVO Amd TAACTIKO,
elvat ehadpu Kal eUKOAO OTNnV XpRHon.
Stov Tmivka ¢aivovtal Ta TEXVIKA
XAPAKTNPLOTIKA Tou ¢iAtpou OMEGA

44,4 kg

Profundidad max. de instalacion . Profundidade max de instalacdo
Maximalini hloubka instalace . Méyioto Bdpog eykatdotaong

Kal ekeiva Tou STupdA.

328 mt



FILTRODELTA
FILTRODELTA

FILTR DELTA
OIANTPO AEATA

I
&
I

EI FILTRO DELTA esta realizado con un filtro espiralado alrededor de un tubo
de PVC con orificios. Esta canstruccion ha sido concebida para ofrecer las
ventajas de un filtro espiralado a costes reducidos.

El tubo que se utiliza para construir el FILTRO DELTA es atoxico y apto para el
USo con agua potable, esta compuestao por una rosca macho/hembra y tiene
un diametro que oscila de 125 a 488 mm y una longitud de 1a 4 metros. El
espesar del tubo depende de la profundidad de instalacion del FILTRO DELTA.

En la parte externa de esta estructura tubular de PVC con funciones de so-
porte, se fija a lo largo de toda su extension Util un filtro de acero inoxidable
de tipo espiralado.

Por lo tanto, la fabricacion especial del FILTRO DELTA permite obtener una
superficie abierta muy amplia y garantiza un caudal considerable, ademas de
simplificar y acelerar el lavado del pozo.

>

FILTR DELTA je vyroben upevnénim spiralového filtru kolem perforovaného
potrubi z PVC. Tato specialni konstrukce byla navrzena proto, aby mohla
poskytovat vyhody spiralového filtru za dostupnou cenu.

Potrubi, které je pouzito pro vyrobu FILTRU DELTA, je atoxické a vhodné pro
pouziti pro pitnou vodu, je zavitové samec/samice, pramér 125 az 400 mm a
délka 1 az 4 m. Tloustka potrubi zavisi na hloubce instalace FILTRU DELTA.
Na vnéjsi strané potrubi z PVC, které funguje jako opéra, je po celé uziteCné
délce upevnéno filtrovaci potrubi spiralového typu z nerezové oceli. Specialni
konstrukce FILTRU DELTA umoznuje mit k dispozici velmi Sirokou perforova-
nou z6nu, zaru€uje znaény prdtok a zaroveri usnadriuje a urychluje propla-
chovéni studny.

OFILTRO BELTA e realizado fixando um filtro espiral ao redor de um tubo em

PVC furado, esta fabricacdo especial foi estudada para oferecer as vanta-
gens de um filtro espiral com um baixo custo.

0 tubo gue e utilizado para fabricar o FILTRO DELTA e atoxico e apropriado
para a utilizac8o com agua potavel, tem rosca macho/fémea, diametro de
125 ate 488 mm e comprimento de 1ate 4 m. A espessura do tubo depende
da profundidade de instalacdo do FILTRO DELTA.

Na parte externa dessa estrutura tubular em PVC, que funciona como supor-
te, e fixado, em todo o comprimento util, um filtro em aco inox do tipo espiral.
A fabricacdo especial do FILTRO DELTA, portanto, permite ter uma superficie
aberta muito ampla e garante uma vazdo consideravel além de tornar as ope-
racBes de lavagem do poco mais faceis e rapidas.

=

To ¢iATpo AEATA kataokeualetal e TNV otepéwon evog dpiltpou oe
oreipa yUpw and éva didtpnto cwAnva PVC, auth n OUYKEKPLUEVN
KATAOKEUT) OXEDLAOTNKE Yla va TPoodépel Ta 0dEAN evog dilTpou
oneipag pe xapnAoé K6oTog.

O owAfvag mnou xpnotuoroleital yia Tnv kataokeur) Tou ®IATPOY DEL-
TA eival un ToEIKOG Kal KATAAANAO yla Tn XPHOoN o€ OGO vePD, EXEL
oreipwpa apoevik6/BnAuko, éxel dlauetpo and 125 éwg 400 mm Kat
WAKog amod 1 éwg 4 pétpa. To Maxog Tou owAfva e€aptdratl and to
BdBog NG eykataoTtaong tou GIATPOY DELTA.

EEwTepikd o autn Tn owAnvoeldn doun and PVC, n omoio dpa wg éva
OTNPLYHA, OTEPEMVETAL Yid ONO TO XPNOLHO UNKOG, éva ¢iATpo armod
avo€e{dwTto xaAuBa Tou TUMoOU oTEeipag.

H 18waitepn kataokeun tou GIATPOY DELTA, wg €k ToUTOU, ETUTPETEL
NV andékKtnon pag moAl pHeyaing avolkThg emdavelag mou yyudatatl
Hla onpavTikg Tapoxn mépa OTL Tou Kablotd 1ig diadikaoieq TAUong
€UKOAOTEPEG Kal TaxUTEPEG.




w=m MAXIMO @ EXTERIOR FILTRO mm/ @ EXTERIOR TUBO DEPVC mm . © DIAMETRO EXTERNO MAX FILTRO MM/ DIAMETRO EXTERNO TUBO PVC MM

== 0 MAX VNEJSI PRUM.FILTRU MM / VNEJSI PRUM.POTRUBI PVC MM . = EZQTEPIKH MEFIZTH AIAMETPOZ MM/ PVC EZQTEPIKO ZQAHNA AMO MM
AREA ABIERTA %
Sl I ST % 14@/125 155/148 175/168 195/188  215/280  248/225  265/258@  295/288  345/338  4I5/460
ANOIKTH NEPIOXH %

PESO FILTRO (PVC PN 18) KG/mt . PESO FILTRO (PVC PN 18) KG/mt . HMOTNOST FILTRU (PVC PN 10) KG/m . BAPOZ ®IATPOY (PVC PN 10) KG/mt
8.28 7.4 8.78 9,68 1.59 13.52 15,47 18.21 28.5 26.35 33.45 46.87
9.40 13.79 8.4l 9.36 .22 3.1 15.82 17.70 19.94 25.73 32.72 45,98
0.60 19.35 8.5 9.08 18.91 12.75 14,62 17.26 19.45 25.18 32.88 45,28
0.80 24.24 7.93 8.83 18.63 12.44 14,28 16.87 19.82 24.78 31,51 4452
1.00 28.57 7.74 8.61 19.38 12,16 13.97 16.52 18.64 24.27 31,81 43,92
125 3333 7.52 8.37 18,18 1.85 13.63 16.15 18,22 23.81 38.46 43,26
1.58 37.50 7.33 8.6 9,87 1,59 13.34 15.81 17.85 234 29.98 42,68
175 41,18 7.7 7.98 9,66 1.35 13.88 15,52 17.53 23.84 29.56 42,17
2.00 44,44 7.82 7.81 9,47 .14 12,84 15,26 17.24 22.72 29.18 41,71

£== MAXIMO @ EXTERIOR FILTRO mm/ @ EXTERIOR TUBODEPVCmm .  ©  DIAM. EXTERNO MAX FILTRO MM/ PVC DIAMETRO EXTERNO TUBO PVC MM
= O MAX VNEJSI PRUM. FILTRU MM / VNEJSI PRUM.POTRUBIPVC MM . = EZQTEPIKH METIZTH AIAMETPOZ MM/ PVC EZQTEPIKO SQAHNA AMO MM
AREA ABIERTA %
L 148/125 155/148 175/168 195/188  2i5/288  248/225  265/258  295/288  345/338  4i5/488
ANOIKTH NEPIOXH %

PESO FILTRO (PVC PN 12.5) KG/mt . PESO FILTRO (PVC PN 12.5) KG/mt . HMOTNOST FILTRU (PVC PN 12,5) KG/m . BAPOZ ®IATPOY (PVC PN 12,5) KG/mt
0.20 7.41 8.96 18.32 12,43 14,52 16.81 19.89 2384 2971 38,55 58.29
0.4@ 13.79 8.67 18,00 12.06 4.1 16.36 19.35 22.48 29.89 37.82 49,48
0.68 19.35 8.4l 9,72 175 13,75 15.96 18.91 2199 28,54 37.18 48,62
0.80 24,24 819 9,47 .47 13,44 15.62 18.52 2156 28.86 36.61 47,94
1.80 28,57 8.00 9,25 .22 13.16 15.31 18.17 2118 27.63 36.1 4734
125 33.33 7.78 EL) 18,94 12.85 14.97 17.8 20.76 27.17 35,56 46,68
158 37.58 7.59 8.8 18.71 12.59 14,68 17.46 20.39 26.76 35.88 46,19
1.75 4118 7.43 8.62 18,50 12.35 14,42 17.17 20.87 26.48 34,66 4559
2,00 44,44 7.28 8.45 18,31 12,14 14,18 16.91 19,78 26.88 34,28 45,13

== MAXIMO @ EXTERIOR FILTRO mm/ @ EXTERIOR TUBODEPVCmm .  ©  DIAM.EXTERNO MAX FILTRO MM/ DIAM. EXTERNO TUBO PVC MM
™ 9 MAX VNEJSI PRUM. FILTRU MM/ VNEJSi PROM.POTRUBIPYC MM . = E=QTEPIKH MEFIZTH AIAMETPOS MM/ PVC EZEQTEPIKO SQAHNA AMO MM
AREA ABIERTA %
S 148/125 155/14@ 175/168 195/188°  2I5/208  248/225  265/258  295/288  345/338  4I5/408
ANOIKTH NEPIOXH %

PESO FILTRO (PVC PN 20) KG/mt . PESO FILTRO (PVC PN 28) KG/mt . HMOTNOST FILTRU (PVC PN 20) KG/m . BAPOX ®IATPOY (PVC PN 20) KG/mt
8.28 7.41 18.35 12.85 14.69 17.42 20.36 24,32 28.17 34,80 43,18 55.85
8.48 13.79 18.86 .73 14.32 17.81 19.91 27.61 33.38 33.38 4e.45 54,16
8.68 19.35 9.8 1.45 14.81 16.65 19.51 23.37 27.12 32.83 41.81 53.38
8.80 24.24 9,58 .2 13,73 16.34 19,17 22,98 26.69 32.35 32.35 41,24
1.80 28,57 9.39 18,98 13,48 16.86 18.86 2263 26.31 31,92 48,74 52.1
125 3333 9,17 18,74 13.20 15,75 18,52 22.26 25.89 3146 48,19 51,44
1.58 37.58 8.98 18,53 12,97 15,49 18.23 21.92 25.52 31,85 31,85 39,71
175 4118 8.82 18.35 12.76 15.25 17.97 21,63 25.2 30.69 39,29 58.35
2.00 44,44 8.67 18,18 12,57 15,84 17.73 2137 24,91 30,37 38.91 49,89

PANCERA

Tubi e Filtri
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EASY PUMP SYSTEM

SISTEMA DE ENSAMBLADO PARA TUBOS DE IMPULSIGN DE PVC Y BOMBAS SUMERGIDAS

EASY PUMP SYSTEM

SISTEMA DE MONTAGEM PARA TUBOS DE VAZAO EM PVC E BOMBA SUBMERSAS

EASY PUMP SYSTEM

MONTAZNI SYSTEM PRIVODNICH POTRUBI Z PVC A PONORNYCH CERPADEL

2Y2THMA 2YNAPMOAOIHZHZ I'A ZQAHNEX
KATAGAIWHE AMO PVC KAI YITOBPYXIES ANTAIEZ

—
—

El «<EASY PUMP SYSTEMD, fruto de una perfecta combinacion
entre experiencia y tecnologia, es un sistema de ensamblado
gue permite conectar de manera practica, eficaz yrapida una co-
lumna de tubos de impulsion de PVC con una bomba sumergida.
EI SYSTEMBLOCK es la verdadera innavacion de estos productas:
los manguitas y los racares de acero inoxidable llevan un inserto
gue impide el aflojamienta y el desenrosque araiz de vibraciones
y torsiones debidas al funcionamiento y a las paradas y los en-
cendidos frecuentes de la electrobomba. Todos los manguitos
de PVC se companen de dos juntas de goma gue garantizan su
estanqueidad hidraulica. Los tubos de impuisian de PVC son una
valida alternativa a los tubos galvanizados, de acera inoxidable y
de palietileno. Estan fabricados en PVC rigido de muy alta calidad,
cuyas caracteristicas fisicas y quimicas ofrecen a la columna
la maxima resistencia a la presion y a la traccion. Las paredes
internas de los tubos son completamente lisas y no presentan
estrangulamientos. Las caracteristicas de la materia prima per-
miten que estos productos sean ligeros, faciles de desplazar,
resistentes a la corrosion y a las corrientes parasitas. Ademas,
el excelente coeficiente hidraulico (K = 8,81) implica perdidas mini-
mas de caudal y menares costes de bombea.

>

Vysledkem dokonalé kombinace zkuSenosti a pouziti technolo-
gie. “EASY PUMP SYSTEM” je montazni systém, ktery umozriuje
prakticky, u¢inné a rychle pfipojit vytlaéné potrubi z PVC k ponor-
nému Cerpadlu. SYSTEMBLOCK pfedstavuje skute¢nou inovaci
téchto vyrobkl: nasunovaci spojky a tvarovky z nerezové oceli se
“SYSTEMBLOCKem” jsou vybaveny vlozkou, kterd brani jejich
uvolnéni a vySroubovani pfi vibracich a krouceni zpdsobenych
provozem a ¢astym zastavovanim/spousténim elektrického cerp-
adla. VSechny nasunovaci spojky z PVC jsou vybaveny dvéma
pryzovymi tésnénimi, ktera zaruéuji jejich hydraulickou tésnost.
Pfivodni potrubi z PVC predstavuje velmi dobrou alternativu k
zinkovanému, nerezovému nebo polyethylenovému potrubi. Je
realizovano z tvrdého vysoce kvalitniho PVC, jehoz fyzikalni a
chemické vlastnosti zaru€uji potrubi maximalni odolnost vicéi
tlaku a v tahu. Vnitini stény potrubi jsou GpIné hladké a bez
zUuzenych mist. Diky vlastnostem suroviny jsou tyto vyrobky
lehké, Ize s nimi snadno manipulovat a jsou odolné vi¢i korozi
a bludnym prouddm. Maji rovnéz vyborny hydraulicky koeficient
(K =0,01), coz znamena minimalni ztraty pratoku a nizsi naklady
na ¢erpani.

Resultado da perfeita combinacdo entre experiéncia e aplicacdo
tecnologica "EASY PUMP SYSTEM” e um sistema de montagem
gue permite conectar de forma pratica, eficiente e rapida uma
caluna de tubos de vaz&o em PVC com uma bomba submersa.
0 SYSTEMBLOCK e a verdadeira inovacdo desses produtos: as
mangas e as conexdes inox com "SYSTEMBLOCK” sdo equipadas
com um modulo que impede que se afrouxem e se desapertem
em virtude de vibrac@es e torcBes devido ao funcionamento e
as paradas frequentes / acionamentos da eletro-bomba. Todas
as mangas em PVC s&o dotadas nao total de duas guarnicBes de
borracha que garantem a vedacao hidraulica. Os tubos de vazdo
em PVC oferecem uma alternativa valida aos tubos zincados,
inox e em polietileno. S3o realizados em PVC rigido de altissima
qualidade cujas caracteristicas fisicas e quimicas garantem a
caluna @ maxima resisténcia a pressao e a tracdo. As paredes
internas dos tubos sdo totalmente lisas e ndo apresentam en-
colhimentos. As caracteristicas da mateéria-prima torna tais pro-
dutas leves, faceis de movimentar e resistentes a corrosdo e as
carrentes de rua. Alem disso, tém um otimo coeficiente hidraulico
(K =B8,81) gue causa perdas de vazdo minimas e menares custos
de bombeamentao.

—

AToTéAeopa Tou TEAEIOU ouvduacopoU NG eumelpiag kat
mg TEXVOAOYIKNG edpappoyng “EASY PUMP SYSTEM”
elval éva ouotnua cuvapuoAdynong mou oag EMUTPEMEL va
ouvdeBe(TE 0 [LO TIPAKTIKY|, AMOTEAEOUATIKA KAl YPRyopn
oTAAN KatabAwng and PVC pe unoBplxia avTAia.

To SYSTEMBLOCK eivat n mpaypatiky KalvoTodia Twv
MPOIOVTWYV AUTWV: Ta CUZEUKTIKA Kal Ta OUVOETIKA pe “SY-
STEMBLOCK”, dia8étouv ouvdéoelg Kal eEapThpaTa Tou
anoTpémouv arnod XaAdpwon Kal EeBidwua, wg anotéAeoua
TWV dOVACEWV KAl ouoTpod®V TOU TPoKaAoUvTal eitat
arnd TN Aeltoupyia Kal TIG OUXVEGQ OTACEIG/EKKIVIOELG
™G nAekTpoavtAieg. ‘OAa Ta ouvdeTikd and PVC eival
eEOM\IOPEVA e OUVOALKA SUO TOLHOUYXEG TIOU EYYUDVTAL TNV
udpaulikn Tolpouxa. Ot cwAnveg and PVC mpoopEpouy pia
€VAAANAKTLKN OTOUG YOABAVIOUEVOUG OWANVEG, amd XaAuBa
{vo€ kal amnd moAualBuAévio. Eival kataokeuaopévol ano
OKANp6 PVC uynAfg moldtntag Twv oroiwv Ta ¢ualka
Kal XNMIKA XapaKTNPELOTIKA eyyumVvTal Tn MEYLOTN avToxn
oe mieon Kat epeAkUOpd. Ta €0WTEPLIKA TOXMOMUATA TWV
owAVwV eival evteAwg Aela kal dev €XOUV OTEVWOELG.
Ta XapaKTINELOTIKA TWV UAIK®OV Katapxnv kablotolv auta
Ta mpoidvta eAappd, eUKOAA OTO XELPLOUO KAl AVOEKTIKA
oTtn d31dBpwong Kat Ta adéomota pelpartd. Auta dlabéTouv
eniong, éva e€alpetikho udpaulikd cuvteAreotn (K = 0,01),
n oroia MepPIAAUBAVEL TIG EAAXLOTEG ATIWAELEG PONG KAl TO
XaunAéTepo K6GTOG AvTAnong.

1t
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@ EXTERIOR TUBD ESPESOR  OINTERIOR  LONGITUDESTANDAR ~ QEXTERIORMANGUITO  TIBOROSEA  pRes|ON MAXIMA ADMISIBLE  PROFUNDIDAD MAX. DE INSTALACIGN
@EXTERNOTUBO ~ ESPESSURA @ INTERNO ~COMPRMENTOPADRAD @ EXTERNOMANGA  yeltloch PRESSADMAXIMAADMITIDA  PROFUNDIDADE MAX. DE ADMISSAD
@ VNEJSIPOTRUB/ ~ TLOUSTKA O VNITRNI  STANDARDNIDELKA g5 yNEJSINASUN.SPOJKY | Ters MAX. POVOLENY TLAK MAX. HLOUBKA INSTALACE
@ EZQTEPIKO ZQAHNA MAXOX @ EZQTEPIKO STANDARD MHKOX @ EZQTEPIKO SYNAETIKO  STEIPQMATOS. MET. ANOXH MIEZHE MEF. BAOOZ EFKATAZTAZHZ
pulg. . inches
mm palce mm
{vtoeg
4s 1"1/2 45 39.8 q 68 P4 38 BAR 388 MT
66 2" 5.8 48.4 4 75 P4 38 BAR 388 MT
75 2°1/2 6.8 614 4 98 P4 38 BAR 388 MT
98 3" 8.2 73.6 4 185 P4 38 BAR 388 MT
14 q- 8.2 97.6 q 136 P6 38 BAR 388 MT
148 5" 18.3 119.4 q 176 P6 38 BAR 388 MT
176 6" 12.8 146.8 4 260 P6 38 BAR 388 MT
225 8" 16.7 191.6 4q 265 P6 38 BAR 388 MT
|
Ejemplo de una columna de 388 metros Simulacéo para uma coluna de 300 mt Simulace potrubiv hloub.388m  Npoocopoiwon yla pia oTHAN 300 mt

PESO COLUMNA DE AGUA EN LOS TUBOS
PESO COLUNADE AGUANOS TUBOS
HMOTNOST SLOUPCE VODY V POTRUBI
BAPOZ XTHAHZ NEPOY XTOYX
ZOAHNEZ

@ EXTERIOR TUBOS ——
@ EXTERNO TUBOS
@ VNEJSI POTRUBI PESOTUBOS
= HMOTNOST POTRUBI
@ EZQTEPIKO eI
SOAHNA

PESO APROXIMADO DE LA BOMBA PESO TOTAL CCARGA DE ROTURA

_ PESQ APROXIMADO DA BOMBA PESQ TOTAL CARGADERUPTURA

PRIBLIZNA HMOTNOST CERPADLA CELKOVA HMOTNOST ~ ZATIZENI PRI PRETRZENI
BAPOS ANTAIAS KATA MPOSEITISH OAIKO BAPO3 ®OPTIO PHZHS

mt KG KG KG KG KG

PANCERA

Tubi e Filtri



TUBOS Y FILTROS DE PEAD
TUBOS E FILTROS EM PEAD

POTRUBI A FILTRY Z HDPE
SOAHNES KAl ®IATPA HDPE

—
&
—

Los tubos de PEAD (HOPE en inglés) se fabrican con polietieno PEIBB de
alta densidad certificado y son adecuados para el transporte de fluidos bajo
presion seguin las normas UNIEN 12281, EN 1622 y UNIEN IS0 15494 (PN6, PN
18, PN 16, PN 25).

Tambien se pueden utilizar para la canalizacion de agua potable ya que
son conformes a las dispasiciones higienico-sanitarias del Decreto Ministe-
rial num. 174 del B6/84/2884 y cumplen con los requisitos organolépticos
exigidos por la norma EN 1622

Nuestra gama preve tubos de marca IIP segun UNIEN 12281, EN 12281, UNIEN
ISO 15494 y EN 1622 de 32 mm a 638 mm diametro con extremaos lisos para
soldadura a tope o roscada  filtros realizados mediante la ejecucion de mi-
croranuras directamente en los tubos.

>

Potrubi z HDPE je vyrabéno z certifikovaného vysoko hustotniho polyethyle-
nu PE100 vhodného pro pfepravu kapalin pod tlakem podle norem UNI EN
12201, EN 1622 a UNI EN ISO 15494 (PN6, PN 10, PN 16, PN 25). Mlze
byt rovnéz pouzivano pro pfepravu pitné vody, nebot odpovida hygienicko-z-
dravotnim pfedpisdm ministerského vynosu €. 174 z 06/04/2004 a splriuje
organoleptické pozadavky normy EN 1622.

Na$ sortiment zahrnuje potrubi se znackou |IP odpovidajici normam UNI EN
12201, EN 12201, UNI EN ISO 15494 a EN 1622 o prGméru 32 mm az 630
mm, s hladkymi konci pro svafovani na tupo nebo se zavitem, a filtry realizo-
vané pomoci mikroStérbin na potrubi.

Os tubos PEAD sda realizados com palietileno PE1B8 alta densidade certifica-
dos, aprapriados para transporte de fluidos sob pressdo conforme as normas
UNIEN 12281, EN 1622 e UNIEN IS0 154394 (PN6, PN 18, PN 16, PN 25). S30 tam-
bem utilizaveis para o transporte de agua potavel pois conformes com as
prescricBes higiénico-sanitarias do Decreto Ministerial n° 174 de B6/84/2884
e conformes caom os requisitos organoleticos verificados segundo EN 1622. A
nossa gama inclui tubos com marca IP segundo UNIEN 12281, EN 12281, UNIEN
ISO 15494 e EN 1622 com diametro 32 mm até 638 mm com as extremidades
lisas para a soldadura cabeca a cabeca ouroscas, e filtros realizadaos atraves
da micro-fissuracdo das proprios tubos.

=

O1 owARveg HDPE ¢éxouv kataokeuaotel amnd ruotoroinuévo PE100
MoAualBuUAévio UYPNAAG TUKVOTNTAG, KATAAAnAo yia petadpopd
peuotv utd mieon UNI EN 12201, EN 1622 e UNI EN ISO 15494 (PN6,
PN 10, PN 16, PN 25). AuToi XpnotgoroloUvTal £Mong yla ) petapopa
MOCIHOU veEPOU, OMWG CUUMOPPOVOVTAL HE TIG ATIALTNOELG UYLELVAG
TwV Youpylko Aldtaypa apt. 174 tng 06/04/2004, kat va TAnpoUV TIg
OPYAVOANTITIKEG ATAITAOELG TIOU EAEyXOVTAl CUMPWVA HE TO TIPOTUTIO
EN 1622. H ykdua pag mepthapBdavel owAfveg pe onua lIP ouppwva
pe v EN 12201, EN 12201, UNI EN ISO 15494 kat EN 1622 amn6 32 mm
€wq 630 mm pe Aeia dkpa yla ouykOAANON Kat ‘akpov N pe omeipwua
Kal Ta GIATPA TIOU €XOUV KATAOKEUAOTEL UE HIKPOOXIOXMEG aTO TOUG
{dloug owAnveg.




== GAMA DE TUBOS Y FILTROS DE HDPE . © GAMA TUBOS E FILTROS EM PEAD

== SORTIMENT POTRUBI HDPE . = 'KAMA ZQAHNQN HDPE
PN6 PN 106 PN 16 PN 25
DIAMETROEXTERNO  ESPESOR FORMATO  ESPESOR FORMATO ESPESOR FORMATO ESPESOR FORMATO
DIAMETROEXTERNO ~ ESPESSURA  FORMATO  ESPESSURA FORMATO ESPESSURA FORMATO ESPESSURA FORMATO
VNEJSi PROMER TLOUSTKA  FORMAT  TLOUSTKA FORMAT TLOUSTKA FORMAT STLOUSTKA FORMAT
EZQTEPIKH AIAMETPOS MAXOS MEFEQOS MAXOS METEOS MAXOZ METE@OS MAXOS MEFEQOS
mm mm mm mm mm
32 - . 2.8* R 168 3.0 R188-B6 44 R188-B6
40 - . 2.4* R 168 3.7 R188-B6 5.5 R188-B6
58 . . 3.8 R16B-B6 4,6 R168-B6 6.9 R168-B6
63 ) ) 3.8 RIBB-R58-B6 5.8 Rig8 588 8.6 . 58?;668_ -
75 ) ) 45 RIB8-R39-BE 6.8 R;%a_'BR]ga 183 o 593558- B
99 . . 54 B6-BI2 8.2 R;aéa.-Bnga 12.3 RéBGB.-Bnga
1(5] - . 6.6 B6-Bl2 18.8 R58-B6-Bl2 I5.1 R58-B6-Bl2
125 - . 74 B6-Bl2 1.4 B6-Bl2 17.1 B6-Bl2
148 - . 8.3 B6-Bl2 12.7 B6-Bl2 19.2 B6-Bl2
160 6.2 B6-Bl2 9.5 B6-Bl2 14.6 B6-Bl2 219 B6-Bl2
180 6.9 B6-Bl2 18.7 B6-Bl2 16.4 B6-Bl2 24.6 B6-Bl2
200 7.7 B6-Bl2 1.9 B6-Bl2 18.2 B6-Bl2 27.4 B6-Bl2
2eb 8.6 B6-BIl2 13.4 B6-Bl2 28.5 B6-Bl2 30.8 B6-Bl2
250 9.6 B6-Bl2 14.8 B6-Bl2 22,7 B6-Bl2 34,2 B6-Bl2
286 18.7 B6-Bl2 16.6 B6-Bl2 25.4 B6-Bl2
315 12.1 B6-Bl2 18.7 B6-Bl2 28.6 B6-Bl2
355 13.6 B6-Bl2 cll B6-Bl2 32.2 B6-Bl2
480 153 B6-Bl2 3.7 B6-Bl2 36.3 B6-Bl2
450 17.2 B6-Bl2 26.7 B6-Bl2 48.9 B6-Bl2
5ee 19.1 B6-Bl2 29.7 B6-Bl2 45.4 B6-Bl2
560 cl4 B6-Bl2 33.2 B6-BIl2
638 24.1 B6-Bl2 374 B6-Bl2
B:=Barra R =Rollos * digmetro del producto segin EN 12281-2 con marca IIP

B:ltens R =Rolos * dié‘\omevtro produto segundo EN 12281-2 com marca lIP
. * pramér realizovan podle EN 12201-2 ozna&en IIP
B=Ty¢ R=Role *SLAUETPOG TIPOIOVTWYV KaTA TV EN 12201-2 kat ofjua IIP
B=Tenaxia R=PoAa Tubi e Filtri



TUBOS DE ACERO AL CARBONO
TUBOS EM ACO CARBONO

POTRUBI Z UHLIKOVE OCELI
SOAHNES ANOPAKONHMATOS

I
2
I

Los tubos de acera al carbono son apropiados para numerasas aplicaciones,
y en particular, cuando las candiciones de colocacion o del terreno requieren
una elevada resistencia mecanica del producta. Estan disponibles en bruto,
pintados al agua o galvanizados en caliente. Las uniones se sueldan con o sin
collarines o con par roscado M/H (macho-hembra).

NUESTRA GAMA

Diametros: de 33.4 a 1816 mm . Espesores: de 2.0 a 16.8 mm

Uniones: soldadura con o sin collarines,
con par roscado M/H (macho-hembra).
Largos: 6 m estandar

>

Potrubi z uhlikové oceli je vhodné pro mnoho aplikaci, zvlasté pokud pod-
minky pokladani nebo stav terénu vyzaduji vysokou mechanickou pevnost
vyrobku. Je k dispozici neopracované, s lakem fedénym vodou nebo zarem
zinkované. Spojeni musi byt svafena s limcem nebo bez limce nebo se
sparovanymi zavity samec/samice.

NAS SORTIMENT

Priiméry: 33,4 az 1016 mm . Tloustka: 2,0 az 10,0 mm
Spojeni: ke svareni s limcem nebo bez limce, se spar.zavity
samec/samice. Délky: 6 m standardni

DIAMETRO EXTERNO
DIAMETRO EXTERNO
VNEJSI PRUMER 3.2 3.6 4.0 4,5 5.8

AUSSEN-DURCHMESSER

mm

Os tubos em aco carbono podem ser usados em inumeras aplicacBes,
especificamente sdo apropriados quando as condicBes de assentamento
ou do terreno exigem uma resisténcia mecanica elevada do produto. Estdo
disponiveis brutos, pintados a agua ou zincados a quente. As juncBes sdo
soldadas com ou sem colares ou com par de rosca M/F.

NOSSA GAMA

Diametros: de 33.4 até 1816 mm Espessuras: de 2,8 até 18,80 mm
Juncdes: soldadura com ou sem colares, com par com
rosca M/F Comprimentos:: 6 mt padrdo

O1 owAfiveg amd avOpakovnua €xouv TOAAMMAEG emmAoOyEQ Kal
€1dkOTEPA evdeikvUvTaAL OTAV Ol CUVONHKEG ePpappoyng 1) Tou edAPoug
artolv pila UPNAR PNnxavikn avtoxn Tou mpoidvrog. Autol eivat
dlabéatpol ypédol, Bauuévol ye Badn vepou 1 emPeudapyupwuévol
ev Bepuw. OL ouvdEoelq eival CUYKOAANONG e 1) XwpiG KOAAGpa 1y pe
Celyog onelpwpatwy A/O.

H FKAMA MAZ

AlapeTpog: amo 33,4 £éwg 1016 mm . Mdyog Toixou: and 2,0 £éwg 10,0 mm
Suvd£0eIG: AKpa OUYKOAANONG pe 1 Xwpig KOAAGpa , ue SITTAG
oneipwpa A/O onelpwTol ouvdeTiKoU. MAKn: 6 mt standard

ESPESOR mm . ESPESSURA mm . TLOUSTKA mm . STARKE mm

5.6 5.9 6.3 7.1 8.0 9.5 18.8

PESO TEORICO Kg/mt . PESO TEORICO Kg/mt . TEORETICKA HMOTNOST Kg/mt . THEORETISCHES GEWICHT Kg/mt
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TUBOS DE ACERO INOXIDABLE
TUBOS DE ACO INOX

POTRUBI Z NEREZOVE OCELI

>QAHNEZ AlNO
ANO=EIAQTO XAAYBA

La eleccion del acero inoxidable para realizar un pozo artesiano significa una
garantia absoluta de resistencia y duracion a lo largo del tiempo. Be hecho, las
caracteristicas primarias de este tipo de acera son su elevada resistencia a la
corrosion y su altaresistencia mecanica. Seguin el diametro requerido, los tubos
de acero inoxidable se realizan por calandrado con soldadura MIG e hilo o por
maldeado con soldadura TIG y plasma y estan dispanibles en AISI 384 y 316 L.

NUESTRA GAMA

Diametros: de 33.4 a 588.9 mm . Espesores: de 2.8 a 1.8 mm

Uniones: soldadura con o sin collarines,
con par roscado M/H (macho-hembra).
Largos: 6 m estandar

>

Volba nerezové oceli pfi realizaci artéské studny znamené absolutni zaruku
odolnosti a dobré Zivotnosti. NejdllezitéjSimi charakteristikami tohoto typu
oceli je pravé vysoka odolnost viéi korozi a mechanicka pevnost.

Podle pozadovaného priiméru je potrubi realizovano véalcovacim strojem se
svafovanim MIG a pfidavnym dratem nebo pomoci formovaciho stroje se
svafovanim TIG a plazmovanim, je k dispozici v kvalité AISI 304 a

316 L.

NAS SORTIMENT

Prameéry: 33,4 az 1016 mm . Tloustky: 2,0 az 10,0 mm
Spojeni: ke svareni s limcem nebo bez limce, se spar.zavity
samec/samice. Délky: 6 m standardni

A escolha do aco inox na realizacdo de um paca artesiano significa garantia
absoluta de resisténcia e duracdo ao longo do tempo. As caracteristicas
primarias desse tipo de aco sdo de resisténcia elevada a corrosdo e mecanica.
Conforme o diametro exigido, os tubos em aco inox sdo realizados em
calandra com soldadura MIG e abastecimento de fio ou por perfiladeira com
soldadura TIG e plasma, estdo disponiveis nas qualidades AlSI 384 e 316 L.

NOSSA GAMA

Diametros: de 33.4 até 1816 mm Espessuras: de 2.8 at 18.8 mm
Junc@es: soldadura com ou sem colares, com par de
rosca M/F Comprimentos: 6 mt padrdo

=

H eruAoyn) Tou avo&eidwTou xdAuBa otnv uAotoinon evog apteaotavol
onpaivel amoAuTn eyylinon TG avioxNg Kat avOeKTIKOTNTAG.
Ta MPwTapXlKA XAPAKINPIOTIKA auTtoU Tou TUMou XAaAuBa, otnv
MPAYMATIKOTNTA, €ival n uPnAn avtoxn otn dlaBpwaon Kal PnXavikr.
Avahoya Pe TNV amaitoUPevn SIAUETPO, Ol CWANVEG amod avoEeidwTto
XGAUBA KATOOKEUAOWEVO amd TAEYHA PE OUYKOAANon MIG kat vhua
N mpodiA ouyk6AAnong TIG kal M\aoupatog, mou eival dlabéolpua oe
mototnta AlSI 304 kat 316 L.

H rKAMA MAZz

AlGpeTpog: amo 33,4 £éwg 1016 mm . Mdyog Toixou: and 2,0 £éwg 10,0 mm
ZUVO£0EIG: AKPa OUYKOAANONG HE 1 Xwpig KOAAGpa , pe SIMA6
oneipwpa A/O onelpwTol cuvdsTikoUu. MAKn: 6 mt standard

PANCERA

Tubi e Filtri

2l



TUBOS GALVANIZADOS
ROSCA - MANGUITO

TUBOS ZINCADOS APARAFUSADQOS
TERMINAIS E MANGAS

. ZINKOVANE POTRUBI SE
SROUBEM A NASUNOVACI SPOJKOU !

FAABANIZMENOI XQAHNEZ ME
2MNEIPQMA KAI ZYNAETIKO

—
—

Los tubos galvanizados rosca - manguito son de acero al carbono, con
soldadura longitudinal conforme a la norma UNI EN 18255 y galvanizacion
en caliente para agua potable segun la narma UNI EN 18248 Al Las uniones
roscadas de conformidad con la norma 1SO 7/1, estan dotadas de un
manguito galvanizado (ref. ISO 58). Son adecuados para instalaciones
hidrotermosanitarias. Ademas de transportar liquidos, estos tubas se utilizan
para realizar filtros con ranuras para grava o malla, gracias a un metodo muy
innovador que efectua los cortes directamente en el tubo.

>

Zinkované potrubi se Sroubem a nasunovaci spojkou realizované z uhlikové
oceli a spojené podélnym svarem podle normy UNI EN 10255, Zarové zinko-
vané pro pitnou vodu podle normy UNI EN 10240 A.1. Zavitova spojeni odpo-
vidaji normé ISO 7/1 a jsou vybavena zinkovanou nasunovaci spojkou (ref.
norma ISO 50). Tato potrubi jsou vhodna pro sanitarni a ohfevné systémy.
Kromé svadéni kapalin se tato potrubi pouzivaji pro realizaci filtr(i se $térko-
vou perforaci nebo siti provedenou pfimo na potrubi inovativni metodou.

== GAMA DE TUBOS GALVANIZADOS ROSCA - MANGUITO

== ZINKOVANE POTRUBI SROUB-NASUNOVACI SPOJKA

DIAMETRO
DIAMETRO
PRUMER

AIAMETPOZ

EXTERNO

EXTERNO

ESPESOR
ESPESSURA

TLOUS TKA
MAXOX

PULGADAS
POLEGADAS
PALCE
INTZEZ

INTERNO

INTERNO
VNEJSI VNITRNI

E=QTEPIKO EZQTEPIKO

mm mm

ESPACIO MAXIMO OCUPADO MANGUITO

MAX ROZMERY NASUN.SPOJKY

Os tubos zincados parafuso-manga sdo realizados em aco carbono, unidos
com saldadura longitudinal conforme a norma UNI EN 18255 e zincados a
guente para agua potavel segundo a norma UNI EN 18248 A\l As juncBes sdo
com rosca de acordo com a norma IS0 7/1 e s&o dotadas de manga zincada
ref. 150 58. S3o apropriados para instalac8es hidro-termo-sanitarias. Alem de
transportar liquidos esses tubos sdo utilizados pararealizar os filtros com fu-
racdo de cascalho ou rede com um metodo totalmente inovador que efetua
0 processamento no proprio tuba.

=

O1 owAAveg YaABaviZé pe BBWTO OUVOETIKO eival KATAOKEUATUEVOG
and avpakoxdAuBa, cuvedePEVOQ e ETIUNKN GUYKOAANON cUpdwva
pe tov UNI EN 10255 kal yaABaviopévo ev Bepum yla TOOLHO vePOD,
ouudwva pe v UNI EN 10240 A.1. OL ouvdéoelg eival pe oneipwpa
oUpdpwva pe Tnv ISO 7/1 kal dlabéTouv YaABAVIOUEVO OUVDETIKO avad.
ISO 50.

Eival katdAAnAeg yla cuothpata Udpeuong kat Bépuavong. EKTog
and TN HeTadPopd UypWV autoi ol CWARVEG XpnaotuorololvTal yia v
KATaokeun Twv ¢ATpwv yia Yéw Slatpnon 1 Je KawvoTopo peBodo
Tou ekTeAel TNV Katepyaoia Tou (dlou Tou cwARva.

©  GAMA DE TUBOS ZINCADOS PARAFUSO-MANGA

£= rAABANIZMENOI ZQAHNEZ ME ZNEIPQMA KAI ZYNAETIKO

PESO TEORICO KG/BARRA
PESO TEORICO Kg/barra
TEORETICKA HMOTNOST Kg/TYC
OEQPHTIKO BAPOZ Kg/item

DIMENSAQ MAXIMA MANGA

METIZTES AIASTAZEIZ
2YNAETIKOY

ce




TUBOS CON MANGUITO REFORZADO

TUBOS COM MANGA FORMATO AZEITONA

POTRUBI S NASUNOVACI SPOJKOU VE TVARU OLIVY

Los tubos con manguito reforzado (y forma de aceituna) se realizan con tu-
bos de gran espesor, con o sin soldadura, galvanizados en caliente. Los em-
palmes son de roscado cilindrico y manguito.

Este Ultimo, a su vez, se realiza con un tubo sin soldadura galvanizado, tiene
roscado cilindrico y su forma de aceituna aumenta su resistencia. Los tubos
de este tipo, en general, se utilizan en barras de 6 m para bombas sumergidas
gue se deben instalar a gran profundidad, por lo que no es posible colocar co-
lumnas con bridas, y en barras da 2/3 m para las perforaciones por percusion.

>

Potrubi s nasunovaci spojkou ve tvaru olivy se ziskavéa ze svafenych trubek
nebo trubek bez svaru velké tloustky, zarové zinkovanych. Spojeni jsou s
valcovym zavitem a nasunovaci spojkou. Tato spojka je realizovana ze zin-
kované trubky bez svaru, s valcovym zavitem zvlastniho olivového tvaru,
diky némuz je velmi robustni. Potrubi tohoto typu se pouzivaji v délkach 6 m,
vétsinou pro ponorna ¢erpadla, ktera se instaluji do velké hloubky, kde neni
mozné pokladat pfirubova potrubi, a v délkach 2/3 m pro razeni s beranidlem.

== GAMA DE TUBOS CON MANGUITO REFORZADO . ©
== SORTIMENT POTRUBI S NASOUVACI SPOJKOU VE TVARU OLIVY .

DIAMETRO EXTERNO TUBO

DIAMETRO EXTERNO TUBO

VNEJSi PRUMER POTRUBI
AlGUETPOG EEWTEPIKOU OWAR VA

pulgadas. polegadas

palce . (vtoeg mm mm

ESPESOR
ESPESSURA
TLOUSTKA

MNdaxog

ENIZXYMENOI 2QAHNEX
2YNAE2ZH2

Os tubos com manga “azeitona” sao realizados por tubos saldados ou sem
soldadura de espessura grossa, zincados a quente. As juncBes sdo com
rosca cilindrica e manga. Esta é realizado com tubo sem soldadura zincado,
roscado com rosca cilindrica e tem uma forma especial tipo “azeitona” que
torna-o muito robusto. Os tubos desse tipo sdo utiizados em barras de
6 m geralmente para bombas submersas que sdo instaladas em grande
profundidade, onde ndo e possivel assentar colunas com flange, e em barras
de 2/3 m nas perfuraces tipo bate-estaca.

=

OL owAfveg pe TepifAnua  TUMou eANdg  PrTiaypévol  amd
OUYKOAANMEVOUG OWANVEG 1 CwANVEG XwpIig ouykOAAnon peydAou
ndxoug, yahBaviopévol ev Bepuw. Ot apBpwaoelg eival pe KUAVOPLKO
oneipwpa kat ouvdetik6. O TeAeutaiog elval KATaoKEUAGUEVOG
and yaABaviopévo cwAfva Xwpig ouykOAAnon emyeudapylpwaong,
oneipwua HMe  KUAWVOPIKO KUALVOPIKO oOTeipwupa Kal €xel  éva
OGUYKEKPLUEVO OXNHa €AldG To omoio To KaBloTd TMoAU avBekTikd. OL
OwANVeG auToU TOU TUTIOU XPNOLoToloUVTaL O UMAPEG TWV 6 HETPWY
ouvnOwg yla uroBpUxleg avTAieg Tou éxouv eykataotabei oe peydlo
BdBog, omou dev eival duvatod va ToroBeTNOETE TIG OTHAEG e PAAvTLa
Kal 0g UMApeg TV 2/3 HETPWV 0TI dlaTtphoelg adpupag.

GAMA DE TUBOS COM MANGA AZEITONA
= FKAMA ZQAHNQN ENIZXYMENHZ ZYNAEZHZ

PESO
PESO
HMOTNOST
Bapog

Kg/mt

23



FILTROS DE ESPIRAL
FILTROS ESPIRAL

SPIRALOVE FILTRY
OIATPA ZMIPAA

I
&
I

El filtro de espiral es un producto absolutamente innovador y eficaz. Se realiza
enrollando un hilo de acero con seccion trapezoidal o triangular alrededor de
varilas portantes dispuestas segun las generatrices de un cilindro. Ambaos tie-
nen dimensiones variables en funcion de la presion de aplastamiento y de la
traccion a la que se someten. El hilo se suelda a las varillas por induccién. Un
sistema computarizado controla y gestiona todos los parametras durante la
fase de elaboracion, garantizando una soldadura perfecta cada vez que los hi-
los se cruzan conlas varillas. A traves del ordenador tambien se contrala que las
espiras gue se van formando queden a una distancia constante, para obtener
ranuras continuas del mismo tamafio. Este tipo de fabricacion especial permite
contar con una superficie abierta mucho mas amplia que la de los otros filtros
(alrededor de un 58% del area total) lo que evita turbulencias y las consiguien-
tes perdidas de carga. La forma del hilo y su disposicion (con el lado mayor hacia
fuera) permiten filtrar la mayor parte de granos, dejando pasar sdlo los mas
finos que deslizaran hacia el interior sin obstruir las aberturas (fig. 1).

NUESTRA GAMA

Diametros: de 62 a 1016 mm
Ranura: de 8.25 a 4.80 mm . Largos: en base a las exigencias.

Uniones: soldadura con collarines, con manguitos roscados M/H (macho-hembra).
Materiales: acero inoxidable AlSI 384 y 316. acero al carbono.

Acabados: los filtros de acero al carbono pueden suministrarse galvanizados
electroliticamente o pintados al agua.

>

Spirélovy filtr je absolutné inovativni G€inny vyrobek. Je vyroben ovinutim
ocelového dratu s lichobéznikovymi nebo trojuhelnikovym prifezem ko-
lem nosnych ty¢i umisténych podél tvoficich pfimek valce. Oba mohou byt
rznych rozmérd podle tlaku stlaeni a tahu, jimz jsou filtry vystaveny. Drat
je k ty€im pfivafovan indukéné. Pocitatovy systém kontroluje a ovlada vsec-
hny parametry ve fazi konstrukce, aby bylo zajisténo dokonalé svareni ve
vSech bodech kfizeni s ty¢i. Pomoci pocitaCe systém rovnéz kontroluje, aby
zavity, které se vytvareji, byly vzdy ve stejné vzdalenosti tak, aby se vytvofily
kontinualni Stérbiny stejnych rozmérh. Tato specialni konstrukce umoznuje
ziskat mnohem rozsahlejsi perforovanou plochu nez u jinych filtrd (kolem 50%
celkové plochy), ¢imz se zamezi vifeni a nasledné ztraté vodni kapacity. Tvar
dratu a jeho poloha (vétsi stranou obracenou smérem ven) umozriuji filtrovat
Vvétsinu zrn a propoustéji pouze malé zrnka, ktera sklouznou dovnitf, aniz by
zanesly Stérbiny (obr. 1).

NAS SORTIMENT

Primeéry: 62 az 1016 mm Stérbiny: 0,25 az 4,00 mm . Délky:na
pozadani Spojeni: ke svareni s limcem, se spar.zavit.nasun.spojkou.

Materialy: nerezova ocel AlISI 304 a 316 L, uhlikova ocel
Zakonceni: filtry z uhlikové oceli mohou byt dodany elektrolyticky
pozinkované nebo nalakované lakem redénym vodou

O filtro espiral @ um produto absolutamente inovador e eficaz. E realizado en-
rolando um fio de aco com secdo trapezoidal ou triangular ao redor de vare-
tas de sustentacdo dispostas segundo as geradaras de um cilindro. Ambos
tém dimensB&es variaveis em relacdo a pressdo de esmagamento e a tracdo
a qual os filtros sdo submetidas. O fio & soldado nas varetas por inducdo, um
sistema informatizado controla e gerencia todos os parametras na fase de
canstrucdo garantindo uma soldadura perfeita em cada ponto de cruzamen-
to com as varetas. Por meio do computador controla-se tambem que as espi-
rais que se farmam sejam dispostas a uma distancia constante de maneira a
formar fissuras continuas e com dimensBes iguais. Esta fabricacdo especial
permite ter uma superficie aberta muito mais ampla em relacdo aos outros
filtros (ao redor de 58% da area total) evitando turbuléncias e consequentes
perdas de carga. A forma do fio e sua disposicdo (com o lado maior virado para
fora) permitem filtrar a maior parte dos grdos, deixando passar apenas aque-
les mais finos que escorregardo no interior sem entupir as fissuras (Fig. 1).

NOSSA GAMA

Didmetros: de 62 até 1816 mm Slots: de 8,25 até 4,80 mm .
Comprimentos: conforme pedido Junc@es: soldadura com colares, com mangas de rosca

M/F Materiais: aco inox AlSI 384 e 316 L, aco carbono
Acabamento: os filtros em aco carbono podem ser fornecidos zincados
eletroliticamente ou revestidos com tinta a agua.

To ¢iATpo pe omeipa eival éva KavoTouo Kal aroTEAEOUATIKO TIPOTOV.
Eival KaTaokeuaopévo Pe TNV MePLEALEN evog olpuaTtog amd XaluBa
ue Tpaneloeldn N TPWYWVIKA dlatoun yUpw amd papdoug OTAPLENG
mou dlatdooovTal Katd PNKOG TwV YEVETELPWY TOU KUAivdpou. Kat ot
dU0 éxouv PeTABANTO PEYEBOG Ot OXEON Me TNV mieon ouvOAiYewg
Kal avtoxn oe £peAKuoud otov oroio urmofdAlovrtal ta ¢idtpa. To
oUpua emukoANATAL OTIG PABBOUG ETAYWYLKA, €va UNXAVOYPAPNHEVO
ouotnua eAéyxel kal dlaxelpifeTal OAeg TIG MAPAUETPOUG KATA TN dAon
Kataokeung, e€aopalifovrag TéAela OUyKOAANON oe kABe onueio
TOMNAG ME TIG pABdOUG. MEOw Tou UTIOAOYLOTH eAEyxovTal emiong OTL oL
oneipeg nou oxnuartiovtal eival dlateTayuéveg oe otabepn andoTaon,
£T0lL WOTE va oxnuatifouv ouvexeic oXIOMES Kal Tou 1diou peyéBoug.
H OUYKEKPIUEVN KATAOKEUY) ETUTPETEL i TIOAU PeYaAUTEPN AVOIKTH
mepLoXn 0€ ox€on He Ta AAAa ¢iATpa (YUpw oto 50% TnG OUVOALKAG
£KTAONG) aropelyovTag avaTapayxég TNV €enakoAoudn anwAesla
dopTiou.

H popon tou oUppatog kKat n dldtagn tou (n peyaAlTepn TAeupd
OTPAMMEVN TIPOG TA £EW) ETUTPETIEL VA PINTPAPETE TA MEPLOCOTEPA NN
KOKKiwv, erutpémnovtag tnv dlEAeuon HOVO Twv AemmdTEPWV ToU Ba
YALOTPNOOUV OTO £0WTEPLKO XWPIG va dppalouv Tiq oxIopEG (Eik. 1).

H rKAMA MAZz

AlapeTpol: and 62 éwg 1016 mm Slots: ané 0,25 £wg 4,00 mm . MAKN: ueTd
ané aitnon Zuva£oeig: Akpa cUYKOAANONG pe KoAAdpa, A/© ouvdeTIKAG
oneipwpatog YAIka: AISI 304 kai 316 L avo&eidwtog XxaAuBag.

Oivipiopa: Ta gpiktpa avBpakoxdAuBa propei va emysudapyupwBolv pe
nAekTpoAuon 1 va Badolv pe Badn vepol



o= RENDIMIENTO TEORICO DE LOS FILTROS DE ESPIRAL . o RENDIMENTO TEORICO DOS FILTROS ESPIRAL
~~= TEORETICKA UGINNOST SPIRALOVYCH FILTRU . = OEQPHTIKH ANMOAOZH ®IATPQON ZMIPAA

Luz Luz Luz LUz LUz
VAo VAD VAD VAo VAO
OTVOR OTVOR OTVOR OTVOR OTVOR
SLOT SLOT SLOT SLOT SLOT
8.25 mm 8.50 mm 1.88 mm 1.50 mm 2.080 mm

EST.mm INT.mm % R % R % R % R % R

DIAMETRO
DIAMETRO
PRUMER

AIAMETPOZ

o

©

=NV |jwlw|o|jojunjOJu|Oh NNl IN|Oj|V|o|UVT|O©W |N|O|W

—|Njlwlwjlw|lojnnjunjhu|O |IN|lV|LNOW OO N|VW|WV|UlT|OW N |00 |00 | W
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NjNjwlw| ||| WN|O©WWN |0
—|Njw|lw|lo|lD|jNN|OO |N|OWWN |0

% R BAR

Porcentaje de paso Capacidad en litros por segundo por metro lineal de filtro Resistencia al aplastamiento externo
Taxa de passagem Vazao em litros por segundo por metro linear de filtro Resisténcia ao esmagamento externo
Procento priichodu Priitok v litrech za sekundu na linearni metr filtru Odpor proti vnéjsimu stlaceni
MooooTd petdBaong PuBuog mapoxng (Aitpa ava pétpo Tou diAtpou) Avtiotaon oUvOAWYNg

Por exigencias de espacio en esta tabla sélo se reproduce una parte de la gama de filtros de espiral. PAN c E RA
Por quest&o de espaco a tabela indica apenas uma parte dos filtros espiral.

Z prostorovych diivodu tabulka uvadi pouze éast spiralovych filtra.

Abyw Xwpou atov Tivaka avaypddovTal HEPIK®OS GIATPa Kal OTIPAA. Tubi e Filtri
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FILTROS DE PUENTE
FILTRO PONTE

MUSTKOVY FILTR
DINTPO FrE®YPAS

I
&
I

Los filtros de puente se realizan con chapas de acero al carbono o acero inoxi-
dable perforadas, calandradas y soldadas longitudinalmente. La dispasicion, el
tamafio y la forma de las ranuras responden a los requisitos establecidos por la
normativa DIN 4522, Este tipo de filtros ofrece un buen porcentaje de area abier-
tay sobre todo es indicado para terrenos con granulometrias medias y grandes.

NUESTRA GAMA

Didametros: de 114.3 a 1816 mm . Espesores: de 2 a 18 mm

Largos: 6 m estandar, bajo solicitud. 3 m u otros largos.

Uniones: soldadura con o sin collarines, con manguitos roscados M/H (macho-hembra).
con bridas. . Acabados: los filtros de acero al carbono pueden suministrarse en bruto,
pintados al agua o galvanizados en caliente.

>

Mustkové filtry jsou vyrobeny z probijenych, kalandrovanych a podéiné
svarovanych plechi z uhlikové nebo nerezové oceli.

RozloZeni, rozméry a tvar Stérbin odpovidaji pfedpisim normy DIN 4922.
Tento typ filtrd poskytuje dobré procento perforace a je zvlasté vhodny pro
terény se stfednimi a vétSimi zrny.

NAS SORTIMENT

Primeéry: 114,3 az 1016 mm . Tloustky: 2 a210 mm Délky: 6 m standardni,
na pozadani 3 m nebo jiné délky Spojeni: ke svareni s limcem nebo bez
limce, s nasun.spojkou se zavity samec/samice, prirubové.Zakonceni: fil-
try z uhlikové oceli mohou byt dodany neopracované, nalakované lakem
redénym vodou nebo Zarem zinkované.

=== RENDIMIENTO TEORICO DE LOS FILTROS DE PUENTE . ©

Os filtros ponte sdo realizados com chapas de aco carbono ou aco inox pun-
cionadas, calandradas e soldadas longitudinalmente. A disposicdo, a dimensado
e a forma das fissuras cumprem os requisitos exigidos pela norma DIN 4922,
Esse tipo de filtros oferece um bom percentual de area aberta e e especifica-
mente apropriado para terrenos com granulometrias medias e grandes.

NOSSA GAMA

Didmetros: de 114.3 até 1816 mm . Espessuras: de 2 até 18 mm . Comprimentos:
6 mt padrdo, 3 mt ou outros comprimentos mediante pedido Juncdes:
soldadura com ou sem colares, com mangas com rosca M/F, com flange

Acabamentos: Os filtros em aco carbono podem ser fornecidos brutos,
pintados a agua ou zincados a quente.

Ta ¢iAtpa yédupag kataokeudlovtal pe avBpakoUxo XaAuBa
avoeidwTto xAAuBa dlatpnong, oTIABWONG Kal GUYKOAANONG Katda
UAKog. H 31dtagn, ot d1a0TACEIg KAl TO OXAMA TWV OXIOM®V TANpPoUvV
TIg anatthoelg Tou DIN 4922. AuTtog 0 TUTIOG dIATPOU MapEXEL Eva KA
TMOC0O0TO AvolKToU X®WPou Kal eival 1dlaitepa katdAAnho yia €daon ue
Heoaio Kal peyaho péyebog owpatidiou.

H FKAMA MAZz

AiapeTpor: and 114,3 éwg 1016 mm . Mayog: and 2 £wg 10 mm MAkn:

6 mt standard, 3 mt 4 GAAa pAKn peTa ano aitnon Zuvd£oeig: Aakpa
OUYKOAANONG He N Xwpig KOAAdpa, A/O GUVSETIKG OTIEIPWHATOG, HE
¢Aavtla. divipiopa: Ta ¢piATpa avbpakovipaTog Pmopei va xopnynbouv
Xwpic emkaAuyn, pe Bagpnu vepou 1 EmMPsudapyupwPEVOI €V BEPUW.

RENDIMENTO TEGRICO DOS FILTROS PONTE

W= TEORETICKA UCINNOST FILTRU S PODELNYMI STERBINAMI . = OEQPHTIKH ANOAOZH TQN ®IATPQN FEGYPAS
DIAMETRO EXTERNO VA'l:lCHDVRI-v\NURAS mm . LARGURA FISSURAS mm
DIAMETRO EXTERNO SIRKA STERBIN mm . TMAATOZ ZXIXMQN mm
VNEJSI PRUMER 15 2 2.5
E=QTEPIKH AIAMETPOS area abierta Litrosm EICEELIEE] Litrosm area abierta Litrosm area abierta Litrosm area abierta Litrosm
area aberta Litro sec mt area aberta Litro sec mt rea aberta Litro sec mt rea aberta Litro sec mt area aberta Litro sec mt
mm perforace Litrd s m perforace LitrG s m perforace LitrG s m perforace Litrd s m perforace Litrd s m
AvolkTn eploxfy  Altpo secmt  Avowtn neploy]  Altposecmt  Avoiktn meploxfy  Altposecmt  Avoiktn meploxf) Altposecmt  Avoiktn meploxny  Altpo sec mt
139.7 6.9% 8.9 18.6% 1.4 14.5% 1.9 18.7% 2.4 23.1% 2.9
168.3 6.9% A 18.6% 1.6 14,5% 2.2 18.7% 2.9 23.1% 3.6
177.8 6.9% 1.1 18.6% 1.7 14.5% 2.4 18.7% 3.1 23.1% 3.9
193.7 6.9% 1.2 18.6% 1.9 14.5% 2.6 18.7% 3.3 23.1% 4,1
219,1 6.9% 1.4 18.6% 2.2 14.5% 3.8 18.7% 3.8 23.1% 4,7
244.,5 6.9% 1.6 18.6% 2.4 14.5% 3.3 18.7% 4,2 23.1% 5.2
273.8 6.9% 1.7 18.6% 2.6 14.5% 3.7 18.7% 4,7 23.1% 5.8
323.9 6.9% 2.l 18.6% 3.2 14,5% 4.4 18.7% 5.6 23.1% 7.0
355.6 6.9% 2.3 18.6% 3.5 14.5% 4.8 18.7% 6.2 23.1% 7.6
486.4 6.9% 2.6 18.6% 4,8 14.5% 5.5 18.7% 7.1 23.1% 8.7
457.2 6.9% 2.9 18.6% 4,5 14.5% 6.2 18.7% 8.0 23.1% 9.8
508.8 6.9% 3.3 18.6% 5.8 14.5% 6.9 18.7% 8.9 23.1% 1.8
689.6 6.9% 4 18.6% 6.0 14.5% 8.3 18.7% 18,7 23.1% 13.2
71.8 6.9% 4,6 18.6% 7.0 14.5% 9.7 18.7% 12.5 23.1% 15.4
812.8 6.9% 5.3 18.6% 8.1 14,5% 1.8 18.7% 14,2 23.1% 17.6
914.4 6.9% 5s) 18.6% 9.1 14.5% 12.4 18.7% 16 23.1% 19.8
1.816 6.9% 6.5 18.6% 18.1 14,5% 13.8 18.7% 14.8 23.1% 22.8
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FILTROS DE PASO
FILTRO DE PASSAGEM

FILTR S PODELNYMI STERBINAMI

AIATIEPATO ®IATPO

@

Los filtros de paso se realizan con laminas de acero al carbono o acero inoxi-
dable punzonadas, calandradas y soldadas longitudinalmente. Las fisuras, de
forma ovalada, estan dispuestas de manera paralela a lo largo de las genera-
trices del tubo. Este tipo de filtros se utiliza por lo general para captaciones
en terrenos consolidados o con granulometria gruesa.

NUESTRA GAMA

DIAMETROS de 114.3 a 1816 mm . Espesores de 2 a 18 mm

Largos : 6 m estandar, bajo solicitud de 3 m u otras medidas

Empalmes: a soldar con o sin collarines, con manguitos fileteados M/H, con reborde
Acabados: los filtros de acero al carbono pueden suministrarse en bruto, pintados al
agua o galvanizados en caliente.

>

Filtry s podélnymi Stérbinami jsou vyrobeny z probijenych, kalandrovanych
a podélné svafovanych plechd z uhlikové nebo nerezové oceli. étérbiny
protahlého tvaru jsou rozloZzeny rovnobézné podél tvoficich pfimek potrubi.
Tento typ filtr(l se obvykle pouziva pro sbér v konsolidovanych nebo v hru-
bozrnnych terénech.

NAS SORTIMENT

Prameéry: 114,3 az 1016 mm . Tloustky: 2 az 10 mm Délky: 6 m standardni, na
pozadani 3 m nebo jiné délky Spojeni: Spojeni: ke svareni s limcem nebo bez
limce, s nasun.spojkou se zavity samec/samice, prirubové.Zakongéeni: filtry z
uhlikové oceli mohou byt dodany neopracované, nalakované lakem redénym

vodou nebo zarem zinkované.

=== RENDIMIENTO TEORICO DE LOS FILTROSDEPASO . ©
= TEORETICKA UGINNOST FILTRU S PODELNYMI STERBINAMI. £= OEQPHTIKH AMOAOZH ®IATPOY NEPATOTHTAS

Os filtros de passagem sdo realizados com chapas de aco carbono ou aco
inox puncionadas, calandradas e soldadas longitudinalmente. As fissuras, de
forma oblonga, sdo dispostas paralelamente ao longo das geradoras do tubo.
Esse tipo de filtros geralmente e utilizado para captactes em terrenos con-
solidados ou com granulometria grossa.

NOSSA GAMA

Didmetros: de 114.3 até 1816 mm . Espessuras: de 2 até 18 mm . Comprimentos:
6 mt padr&o. 3 mt ou outros comprimentos a pedido Juncdes:

soldadura com ou sem colares, com mangas com roscas M/F, com flange.
Acabamento: Os filtros em aco carbono podem ser fornecidos brutos,
pintados a 4gua ou zincados a quente.

Ta Odwamnepatd oiktpa mpayuatorololvtal pe  Aaupapiveg amod
avOpakoxdAuBa 1 xaAluBau eeme€epyacia KAAAvIpag Kal E€TMUNAKN
OUYKOAANON. Ot OXIONEG He POpUa eTuPNKN dlatiBovTtal MapdAAnAa
KATA PNKOG TWV YPAUU®Y TOU CwAnva. AuTOg o TUMog GIATpwY YeVIKA
XPNOLMOTIOLE(TAL VIO TNV OUYKPATNON OTEPEWMEVWV £dadWV 1 UE
XOVTPN KOKKiwan.

H rKAMA MAZz

AlGpeTtpog: amé 114,3 £éwg 1016 mm . Mayog: and 2 £éwg 10 mm MnAkn:
6 mt standard, 3 mt | GAAa pAKn PETA and aitnon ZuvdEosig: dkpa
OUYKOAANONG P 1} XWPiG KOAAGpa, A/© GUVSETIKG OMIEIPWHATOG, HE

dAavtla. divipiopa: Ta ¢piATpa avBpakoxdAuBa pmopei va xopnyn@ouv
ypEQa, pe Badn vepol N emYPeudapyupwyEva eV Bepuw.

RENDIMENTO TEGRICO DO FILTRO DE PASSAGEM

DIAMETRO EXTERNO ANCHORANURAS mm . LARGURA FISSURAS mm . SIRKA STERBIN mm . TIAATOZ SXISMQN mm
DIAMETRO EXTERNO 3X4de 4x4e 5X4de 6X35
VNEJSI PRUMER area abierta Litrosm area abierta Litrosm area abierta Litrosm area abierta Litrosm
EEQTEPIKHAIAMETPOR | Sesls | Upmem | dmaeh  dmen dmdeh e dmgen e
mm AVOIKTN TEEPLOXN Aitpo sec mt AvoIKTn TEEPLOXN Aitpo sec mt AVOIKTN TEEPLOXN Aftpo sec mt AVOIKTN TIEPLOXT Aitpo sec mt
14,3 14,8% 1.4 17.8% 1.8 21.8% 22 23.8% 2.4
139.7 14,8% 1.8 17.8% 2.2 21.8% 2.6 23.8% 2.9
168.3 14,8% 2.2 17.8% 2.6 21.8% 3.3 23.8% 3.6
177.8 14,8% 2.3 17.8% 2.8 21.8% 3.4 23.8% 3.8
193.7 14,8% 2.5 17.8% 3.8 21.8% 3.8 23.8% Al
219.1 14,8% 2.8 17.8% 3.5 21.8% 43 23.8% 4,7
2445 14.8% 3.2 17.8% 3.9 21.8% 4.8 23.8% 5.2
273.8 14.86% 3.6 17.8% 43 21.8% 5.3 23.8% 5.8
323.9 14.8% 4.2 17.8% 5.2 21.8% 6.3 23.8% 6.9
355.6 14.8% 4,6 17.8% 5.6 21.8% 6.9 23.8% 7.6
486.4 14.8% 53 17.8% 6.5 21.8% 8.0 23.8% 8.7
457.2 14,8% 6.8 17.8% 7.3 21.8% 8.9 23.8% 9.8
508.8 14,8% 6.6 17.8% 8.8 21.8% 18.8 23.8% 18.9
689.6 14,8% 7.9 17.8% 9.7 21.8% 12.8 23.8% 13.1
71.8 14,8% 9.3 17.8% 1.3 21.8% 14.8 23.8% 15,3
812.8 14,8% 18.7 17.8% 13.8 21.8% 16.8 23.8% 17.5
914.4 14,8% 12.8 17.8% 14,6 21.8% 18.8 23.8% 19.7
1.816 14,8% 13.3 17.8% 16.2 21.8% £0.8 23.8% 219
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COLUMNAS CON BRIDAS
COLUNAS COM FLANGE

PRIRUBOVE POTRUBI
STEFANES STHAEZS

—
i}

Las columnas con bridas han sido proyectadas especialmente para el aco-
plamiento con bombas sumergidas ya que este tipo de empalme soporta,
sin crear problemas a la columna, la fuerza de torsion debida a la puesta en
marcha de la bomba y los esfuerzos provocados por su funcionamiento.

La bridas no tienen puntaos vulnerables debidos a la reduccion del espesor de
los tubos y sus dimensiones maximas son reducidas, lo que permite instalar
las columnas en pozos de diametro pequefio. Tienen hendiduras para realizar
el acoplamiento, agujeros para dejar pasar el cable de alimentacion y se fre-
san con tope para el alojamiento del tubo. Las columnas con bridas, dotadas
de tornillos y juntas, estan disponibles en acero al carbono en bruto, pintado
al agua o galvanizado y en acero inoxidable AISI 384 y 316 L.

>

Pfirubovéa potrubi jsou navrzena specialné pro pfipojeni k ponornym erpad-
lam, nebot tento typ spojeni snese torzni silu generovanou zapinanim erp-
adla a naméahani zplsobené jeho fungovanim, aniz by to mélo néjaké nasled-
ky pro potrubi. Pfiruby nemaji Zadna exponovana mista kvdli redukci tloustky
potrubi, jejich maximalni obrysové rozméry jsou zmensené, coz studnafim
umoziuje instalovat potrubi ve studnach o malych prdmeérech, jsou opatieny
profilovymi drazkami pro tésnéni a otvory pro prichod napéjeciho kabelu, jsou
vyfrézovany s uloZenim pro potrubi. Pfirubova potrubi se Srouby a tésnénimi
jsou k dispozici v provedeni z neopracované uhlikové oceli, nalakovaném la-
kem fedénym vodou nebo zinkovanym, a v

provedeni z nerezové oceli AISI 304 a 316 L.

=== ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS BRIDAS .
~== TECHNICKE SPECIFIKACE PRIRUB .

A

As colunas com flange sdo projetadas especificamente para a conexdo com
as bombas submersas pois esse tipo de juncdo suporta, sem problema para
acoluna, a forca de torcdo devido a ligacdo dabomba e as solicitac8es decor-
rentes de seu funcionamento. Os flanges ndo tém pontos vulneraveis liga-
dos areducdo de espessura dos tubos, tém uma dimensdo maxima reduzida
gue permite aos perfuradores de instalar as colunas em pocos de pegueno
diametro, possuem ranhuras para a guarnicdo e ihoses para a passagem
do cabo de alimentacdo e sdo fresadas com batente para o alojamento do
tubo. As colunas com flange equipadas com parafusos e guarnic@es estdo
disponiveis em aco carbono bruto, pintado a agua ou zincado, e em aco inox
AlSI384e 316 L.

—

O1 oteyavég oTHAeg eival €1dIKA OXESIAOUEVEG Yid OUVIEDN ME TIG
utoBpUxleg avTAieg KABWG Kal Twv UTIORPUXIWV AVTAL®V ylaTi autog
o TUToG oUvVdEeONG UToaTnPilel XwpPig MpoBARATA Yia TN OTAAN, TNV
loxU mou odeileTal otnv évauon Tng avtAiag Kat TIG KATATMOVAOELG
mou TpokUmTouv and 1 Aettoupyia ™G. Ot PpAAvileg dev €xouv
onuela eundbelag mou oxetifovral pe TN Meiwon Tou TAXOUG TWV
OWANVWV, €XOUV MIA MEYLOTN MEWWMEVN OLACTAON TIOU ETUTPEMEL
OTOUG JLATPNTEG VA EYKATAOTHOOUV TIG OTNAEG OTA OPEATIA WIKPNG
Slapétpou, eival £podlacuéveg Pe OXedIOYPAPIKEG YPAUMEG Yia
™ ¢Advtla Kal TIG UTOdOXEG Yla TO
népaopa Tou KaAwdiou Tpododoaciag
ev  Ppelapovral  He  aVTEPELOPA
via va ¢llogeviioouv To owAfva. Ot
oteyavég OThAeg Tou ocuvodelovtal
and Bideg kal TolpoUyxeg ival dlabéaiua
oe ypé€lo avBpakoxahuBa, PBAUMEVEG
He vepd N yaABaviopéveg, Kkat armo
avo&eidwTto XaAuBa AISI 304 kat 316 L.

o ESPECIFICACOES TECNICAS DOS FLANGES.
= MPOAIATPA®EZ DAANTZAZ

DIAMETRO EXTERNO TUBO b D f NUMERO AGUJEROS ROSCADODETORNILLOS PESO* Kg
DIAMETRO EXTERNO TUBO ESPESORBRIDA ~ ESPACIO MAXIMO OCUPADD DIMENSION AGUIEROS \yy\iep0 nE FURDS — ROSCAPARAFUSOS — PESO*Kg
VNEJSI PRUMER POTRUBI ESPE%%"'RA F';',o‘NGE D'MENSAU, MAX'MQ D'ME"{SAD late _ POCET OTVORU ZAVITOVANi SROUBU HMOTNOST*Kg
EZQTEPIKH AIAMETPOS SOAHNA  TLOUSTKAPRIRUBY  MAXIMALNIROZMERY — ROZMERY OTVORU  \pio\i0s OMON — SMEIPOMATA BIAQN  BAPO3*Kg
MAXOS GAANTZAS  AIASTASEIS ®AANTZAS AIASTASEIS OMNON
mm mm
48.3 14 115 14 q MI2 08.56
68.3 15 135 14 6 MI2 8.98
76.1 15 148 14 6 MI2 18.6
88.9 15 145 14 6 MI2 1.18
114.3 16 175 16 6 M4 1.48
139.7 17 285 18 6 MI6 1.58
168.3 18 235 18 6 MI16 2.58
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mime ELEVADOR DE PVC de precio sumamente economico, utiiza-

do para instalar la columna de tubos.

PT PUXADOR EM PV, com preco bastante reduzido, utilizado
para a instalacdo da coluna de tubas.

h ZVEDAK Z PVC, zvlasté cenové vyhodny, pouZivany pro in-
stalaci potrubi.

i

ANYWQTHZ AMNO PVC, &3k YAunAn Tiun
avuymTr, XpPnolLomoleiTal Yia EYKATAGTAON OWANVW®V.

I

me=m= TAPONES DE FONDO EN PVC PARA
ENCOLAR. Su precio es inferior al de los ta-
pones roscados Y tienen las mismas medidas
gue las de los tubos alos que se aplican.

TAMPAS DE FUNDO EM PVC POR
COLAGEM. tém um preco inferior em relacdo
as tampas comrosca e uma dimensdo igual a .
dos tubos onde sdo aplicados. p—

h LEPICi SPODNi ZATKY Z PVC.
Jejich cena je nizSi nez cena zatky se zavit-

em a jsou stejnych rozmérud jako potrubi, na
néz maji byt namontovany.

E TANEZ ZOPATIZHZ ANO
PVC ME ZYIKOAAHZH. ’‘Exouv
SlapOPETIKN TIYUH Ot OXEON HE TIQ
TAMEG OTELPWHUATOG Kal £va OyKo (0o
Me ekelvo TwV OWANVWV OTIG oroieq
TomoBeToUVTAL

ACCESORIOS
ACCESSORIES

DOPLNKY

NMAPEAKOMENA

mimsm TAPONES DE PELD TRANSPA-
RENTES: su precio es muy econémico y
se utilizan para cerrar la superficie del pozo
0 para proteger las roscas de las tuberias.

PT TAMPAS TRANSPARENTES EM PE-
LD: tampas com preco muito baixo utiliza-
das para fechar o poco na superficie ou
para prateger as roscas das tubagens.

h PRUSVITNE ZATKY Z PE-LD:
zatky s velmi nizkou cenou pouzivané
na uzavieni vrtu na povrchu nebo na
ochranu zavitll na potrubich.

TAMEZ PE-LD AIA®ANEIZ:
Tarneg Me TOAU HELWMEVN TIUN
mou xpnotporiololvTal yua TO
kKAelowo Tou ¢peatiou otnv
emupaveld n yL amv mpootacia
TWV OTEIPWHATWY CWANVOOEWV.

|
memmm TAPONES SUPERFICIALES DE PVC
con rosca macho para cerrar el pozo.

TAMPAS DE SUPERFICIE EM PVC
rosca macho para fechar o poco.

h POVRCHOVE ZATKY Z PVC, se
zavitem samcem pro uzavieni vrtu.

“== TAMEX APZENIKOY TYMOY
AMO PVC M EZMEIPQMA yia avw
kAelolo Tou dppeartiou.

—
miem= MANGUITOS DE PVC para el aco-
plamiento de tubos conrosca macho/macho.

MANGAS DE PVC para conectar
0s tubos roscados macho/macho.

h NASUNOVACi SPOJKY Z PVC,
pro spojeni potrubi se zavitem samec/samec.

=

ZYNAEZEIZ AMNO PVC TIA
OUVOETIKA OWAAVWV  apoeVvIKO/
QUPOEVIKO.

mimme TAPONES DE FONDO CONICOS y
roscados en PVC para facilitar el d scensa de
la columna de tubos.

TAMPAS CONICAS DE FUNDO EM
PVC com rosca para facilitar a descida da co-
luna de tubos.

h KONICKE SPODNi ZATKY Z PVC,
se zavitem pro usnadnéni sestupu potrubi.

= KQNIKEZ TANEXZ ZOPArIZHZ
ANO PVC Me oreipwpa ywa v
dleukOAUVON NG KaBbdédou OTAHANG

OWAAVWV.

I
== TAPONES DE FONDO EN PVC
para tuberias roscadas en su espesor.

TAMPAS DE FUNDO EM PVC
para tubagens com rosca na espessura.

h SPODNI ZATKY Z PVC, pro potrubi
se zavity na nezvétSeném prdméru potrubi.

= TAMNEZ ZOPATIZHZ AMNO
PVC A cwAnveg e omeipeg oTo
TAx0G.

PANCERA

Tubi e Filtri
29



mem= ELEVADOR DE ACERO para tubos roscados, dotado de volante para bloguear y desbloguear el acoplamiento
en los tubos.

PUXADOR EM ACO, para tubos com rosca equipado com volante para travar ou destravar o engate nos
tubas.

h OCELOVY ZVEDAK, pro potrubi se zavitem, vybaveny pojistkou na zaji§téni nebo odiji§téni pfipojeni k
potrubi.

i

ANYWQTHZ ANO XAAYBA, yla OWANVEG e OTEElpWATA TIOU dlaBéTouv BoAdv yla tTnv
dpayn N aneAeuBEpwon TNG epayKioTPWONG OTOUG OWANVEG.

I
memmm ELEVADOR DE CAMPANA EN ACERO, exclusiva para tubos abocardados con o sin rosca. Al levantar el anillo, el
elevador se encaja en el extremo abocardado.

PUXADOR TIPO CAMPANULA EM ACO, apropriado apenas nos tubos com taca (roscados ou ndo).

h OCELOVY ZVONOVY ZVEDAK, vhodny pouze pro potrubi s hrdlovym spojenim (se zavitem nebo bez zavitu).
PFi zvednuti krouzku zvedak zapadne do hrdla.

=

ANYWQTHZ ME KAMNANA ANO XAAYBA, kaTdAAnAog pOvVo yla CwAAVEG He TOTAHPL (UE
omelp®uata 1) Xwpeig). Me Tnv aviPpwon Tou daKTUAoU 0 avuPwTAC EPAYKIOTPOVETAL KATW ATIO TO TOTH L

mim= TAPONES CON ALAS EN POLIETILENO aplicables a presion. Disponibles en varios didmetros.

TAMPAS COM ALETAS EM POLIETILENO aplicaveis com pressdo. Disponiveis em varios diametros.

h ZATKY S KRIDELKY Z POLYETHYLENU, nasazuji se pod tlakem. K dispozici pro rtizné praméry.

= TAMEZ ME NTEPYTIA MOAYAIOYAENIOY edappoyr| e mieon. Alabéaiua og dladpopoug SIaUETPOUg.

I
memms REDUCTORES DE PVC con rosca hembra y manguito de PVC, rosca macho/macho: se utilizan para acoplar los tubos
de PVC de diferentes diametros cuando la camara de bombeo es mas grande que el pozo de extraccion.

REDUCOES EM PVC com rosca fémea, dotadas de segmento em PVC rosca macho/macho, sdo utiizadas para
conectar os tubos em PVC que tém diametros diferentes quando a camara de bombeamento e maior do poco de producdo.

h REDUKCE Z PVC, se zavitem samici, vybavené vlozkou z PVC se zavitem (samec/samec). Pouzivaji se pro
propojeni potrubi z PVC o rliznych primérech, v pfipadé, kdyz je ¢erpaci komora vétsi nez vrt.

i= MEIQTHPES AMNO PVC HELWTNPEG HE apoeVIKO/apoeVIKO avtarmopa PVC, xpnotuorololvTal yi
atnVv Evwon cwANvwyv Je dlapopeTIKES dlAPETPOUG O6TAV TO avTAlOooTAGLo gival peyallTepo arnod 1o

dpeATpPlo AVTANONG.

I
i UNION DIELECTRICA Es fundamental para garantizar el aislamiento eléctrico permanente entre los distintos mate-
riales de los tubos que compaonen la columna (por ejemplo acero inoxidable y acero al carbono), ademas de proteger la parte

inferior de la columna contra las eventuales corrientes parasitas.

JUNTA DIELETRICA. Essencial para garantir o isaolamenta elétrico permanente entre um material e outro quando a
coluna é composta por tubos de materiais diferentes (por ex. aco inox e aco carbono). a junta dielétrica protege tambem a
parte de coluna ajusante de eventuais carrentes ocasionais.

h DIELEKTRICKA SPOJKA. DuleZita pro zarudeni stalé elektrické izolace mezi dvéma materialy, v pfipadé, kdyz
je potrubi tvofeno trubkami z riznych materiald (napf. nerezova ocel a uhlikova ocel). Dielektricka spojka rovnéz chrani
spodni ¢ast potrubi pfed pfipadnymi bludnymi proudy.

= AIHAEKTPIKO ZYNAETIKO. Eival onuavTiké va eyyunBei n poviun dINAeKTPIKY HOVWON HeTA&U duo
SlAPOPETIKMV UAIK®V OTAV N OTAAN NG aroTteAeital and owAnNveg dladPopeTIKWV UAK®OV (TLX avoEEidwTog
XGAuBag ivo§ kat avBpakoxadiuBag), erumpooBeTa TO SINAEKTPIKO OUVOETIKO TPOOTATEUEL TO KATWTEPO
MEPOG TNG OTHANG CwANVWY arod Tudava ad<omoTa peuuarta.
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|
s PINZAS DE ACERO para la recuperacion de la columna de tubos en los pozos de sondeo. La tuerca de apriete
se somete a un tratamiento termica especial y consta de terminal antideslizamienta.

PINCAS EM ACO a utilizar para recuperar a coluna de tubos nos pocas com sonda. A porca de aperto e
submetida a um tratamento termico especial e possui cabeca anti-escorregamenta.

h OCELOVE KLESTE, pro vytaZeni potrubi ze sondaznich vrtdl. Pojistna matice je podrobena specialni
tepelné Upravé a je vybavena protiskluzovou hlavou.

S5=— AABIAEZ ANO XAAYBA TPOG XPNON Yla TNV avakTnon g oTHANG TWV CWANVWV 0Ta GpeATIA
alodntnpa. To ma&iuadt cUoPLyENG UTIOKELTAL OE [La ELBIKY) BepULKN eTieEepyaania kal SlaBETel KEGAAN
avtioAiobnong.

& TERMINALES DE PVC PARA EL CIERRE DE POZ0S con orificio central, tapon y pasacables. Los terminales
constan de una brida y una contrabrida que se acoplan y aprietan con tornillos y pernos para garantizar la proteccion
del pozo contra posibles contaminaciones.

CABECAS FECHO POCO EM PVC com furo central tampinha e guia de cabo. As cabecas sdo compostas por
um flange e um contra-flange que sdo acopladas e apertadas com parafusos e cavilhas e sdo utilizadas para garantir
a protecdo do poco contra possiveis contaminactes.

h ZAVIRACI HLAVY VRTU Z PVC, s otvorem uprostted, se zatkou a priichodkou. Hlavy jsou slozeny z p¥iruby
a protipfiruby, které se slicuji a utdhnou pomoci Sroubd a svornikll. SlouZzi pro zajisténi ochrany vrtu pfed moznym
znecisténim.

E KE®AAEZ KAEIZIMATOZ ®PEATIOY ANO PVC e KEVTPLKY OTH TATIAG KAl OTUTLOBOALTTN.
O1 kepalég amotelolvtal amnd ua GAavila kat pia oAdvtZa KOvTpa Tou cuvdéovTtal Kal
ouooiyyovTal pe Bideg kal urmouAodvia Kat XpnotporiololvTal yia Tnv eEacpdalion Tng npootaciag
dpeatiou and HoAUvVOoEeILG.

= TERMINALES DE PVC PARAEL CIERRE A PRESION DE P0Z0S con orificio central, tapdn y pasacables.
Tienen un precio inferior al de los terminales de cierre normales, ademas de aplicarse mas rapidamente dado gue no
presentan tarnillos ni pernos. De todos maodos, la aislacion del pozo del ambiente externo esta garantizada por una

junta torica de gomaincorporada.

CABECAS DE FECHO POCO EM PVC, de pressdo com furo central tampinha e guia de caba Em relacdo as ca-
becas normais de fecho do poco tém um preco inferior e sdo mais rapidas de aplicar pais ndo tém parafusos e cavilhas,
oisolamento do poco do ambiente externo é sempre garantido por uma guarnicdo de borracha (o-ring) posicionada no
interior.

h TLAKOVE ZAVIRACI HLAVY VRTU Z PVC, s otvorem uprostied, se zatkou a priichodkou. Ve srovnani s
béznymi zaviracimi hlavami vrtu jsou levnéjsi a je mozné je rychleji namontovat, protoze nemaji Srouby a svorniky.
I1zolace vrtu od vnéjSiho prostredi je v kazdém pfipadé zabezpe€ena pryzovym té€snénim (o-ring) umisténym uvnitf.

i=— KE®AAEZ KAEIZIMATOZ ®PEATIOY ANO PVC, pe KevTplKkr omm Kal oTUTioOA(TTTn. e oxéon
ME TIG KAVOVIKEG KEPAAEG KAELO(HATOG TOU PpeaTiou £XOUV HIA TIUN XAUNAOGTEPN Kal ival Taxeig
otnv edpappoyn ylati dev €xouv Bideg Kal PrmouAdvia, n amopovwon Tou ¢ppeatiou amnod 1o eEWTEPLKO
neplBairlov eyyudtal oe kaBe mepimwon amnod pa Aaotixévia epAavtla (o-ring) Tou TomoBeTei{Tal oTO
E0WTEPLKO.

I
memee ABRAZADERA DE ACERO para sostener la columna en los tramos de descenso; se aplica a
una distancia minima de 388 mm del extremo abocardado del tubo para evitar la deformacion de la rosca.

GRAMPO EM ACO para segurar a coluna durante a fase de descida, a aplicar a 388 mm min.
de distancia da taca do tubo para evitar deformac@es da rosca.

h OCELOVA SVORKA, pro piidrzeni potrubi béhem faze klesani. Umistéte ji minimalné 300 mm od hrdla potrubi, aby se pfedeslo deformaci zavitu.

B

MEPIAAIMIO XAAYBA yla Tnv otnptEn g oTNANG Katd tnv ¢Aaon Tg KatabAyng, mpog epapuoyn

ota 300 mm and Tnv anéoTacn and 1o KUMEAO YL atnV anoduyn MapaApopPOOEwWV TOU OTEIPWUATOG. PAN CERA
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I
memmm TAPON DE EXPANSION EN MATERIAL PLASTICO CON CERRADURA, de alta resistencia. Dispo-
nible en varios diametros, resistentes a la corrosion y a la accion erosiva del agua salobre.

TAMPAS DE EXPANSAD CHAVEAVEIS em plastico de alta resisténcia. Disponiveis em varios
diametros, sdo resistentes a corrosdo e a acdo erosiva da agua salobra.

h EXPANZNi ZATKY NA ZAMEK, z vysoce odolného plastu. K dispozici pro réizné priiméry, jsou
odolné proti korozi a erozivnimu pdsobeni slané vody.

= TAMEZ EKTONQZHZ ME AOYKETO AMO MAAZTIKO uAik6 pe peydAn avrtiotaon.
Alabéoipo oe d1dpopeg MAPAUETPOUG, €ival avOeKTIKA oTnV dlABpwon N otnv dlaBPWTIKNA
dpaon Tou aApupoUl vepoU.

—— = A

& CENTRADOR PLASTICO para mantener la columna en posicion central en la fase de descenso. Se com-
pone de tres abrazaderas con aletas para gue sea adaptable a los diferentes diametros de la perforacion. Las
aletas, equidistante entre ellas, se pueden cortar para ajustarse a las dimensiones requeridas.

CENTRALIZADOR EM PLASTICO para manter a coluna na posicdo central na fase de descida. E com-
posto par bracadeiras de fixacdo com aletas para ser adaptado em varios diametros de perfuracdo. As aletas,
equidistantes entre si, podem ser cortadas para adapta-las nas dimens8es necessarias.

h PLASTOVY VYSTREDNIK, pro udrzeni potrubi ve stfedové poloze béhem faze klesani. Sklada se z
upinacich pasku s kfidélky, coz umozriuje ho pfizplsobit riiznym prdmérim vrtu. Kfidélka jsou od sebe umis-
téna ve stejné vzdalenosti a je mozné je sefiznout a pfizpdsobit pozadovanym rozmérim.

=

MAAZTIKOZ KENTPAPIZTHZ yia va KpaTHoeTe TNV OTAHAN O KEVTPIKA B£0N KATA TNV $Aon TNG KATAOAIYNnG. AnoteAeital
and déopeg OTAPLENG Pe TrepUyla TIOU TO KaBIoToUV TPOCAPUOCIUO Ot dladOPETIKEG dlaPETpoug dlatpnong. Ta mrepuyla, o
L00ATOCTACN WMOPE( VA KOTIOUV YId TIPOCAPOYT OTIG AITOUUEVEG SLAOTACELS.

: CENTRADOR DE PLASTICO para mantener la columna en posicion central en los tramos de descenso.

Se adapta a todos los diametros, dado que esta compuesto por distintas unidades articuladas entre si, cuya can-
tidad depende del diametro de la columna. El material plastico del centrador lo hace sumamente elastico y por ende
flexible en caso de irregularidades de las paredes del pozo; por otro lado los arcos son lisas para facilitar su desliza-
miento. La medida total del centrador es 188 mm mas grande que la del didametro del tubo (58 mm por arco).

CENTRALIZADOR EM PLASTICO para manter a coluna na posicdo central durante a fase de descida.
Apropriado a todos os diametros pois e composto por unidades individuais que se engatam como dobradica
entre si. 0 numero das unidades depende do diametro da coluna. O plastico com o qual e realizado deixa-o muito
elastico e flexivel no caso de aspereza das paredes do furo, também, os arcos sdo lisos para poder deslizar fa-
cimente. 0 tamanho total & de 188mm maior do didmetro do tubo (58 mm por arco).

h PLASTOVY VYSTREDNIK, pro udrzeni potrubi ve stfedové poloze béhem faze klesani. Vhodny pro véechny priméry, protoze je tvofen z jednotli-
vych jednotek, které je mozné vzajemné propojit do zavésu. Pocet jednotek zavisi tedy na praméru potrubi. Plastovy materiél, z néhoz je vystfednik vyroben,
je velmi pruzny a tudiz pfizplsobivy v pfipadé nerovnosti stén otvoru. Rovnéz oblouky jsou hladké, aby mohly snadno klouzat. Celkovy obrysovy rozmér
vysttedniku je 0 100 mm vétsi nez primér potrubi (50 mm na jeden oblouk).

== MAAZTIKOZ KENTPAPIZTHZ Yla va KpAthoeTe TNV OTHAN Og KEVTPIKN BEon Katd v ¢don g KAatddbAyng. KatdAAnio yia 6Aeg TIg
SlapETPOUG YiaTl anoteAeital amnd armég HovAdeg ToU ePpAYKIOTPMVOVTAL HE HEVTEDE PETAEU Toug. O aplBudg Twv povadwv eEaptdral anodé v
SlaueTPO TN OTAANG. To TAAOTIKO UALKO HE TO OTI0I0 £XEL KATAOKEUAOTEL TOV KABLOTA TIOAU €AAOTIKO KAl EUKAUTTTO O TEPIMTwon TpaxUInTag Twv
Tolxiwv TNGg ommg, eruréov, Ta T6€a eival Aeia wote va kaBiotatal duvatn n oAiodnon. O Mnpng 6ykKog eival peyaAltepog katd 100 mm arnod v
SlAUETPO TOU GwARva (50 mm yia 1o 16£0).

I
memmm CENTRADOR PLASTICO para mantener la columna en pasicion central en la fase de descenso. Se compone de
unidades individuales que se ajustan facimente: una abrazadera de fijacion y tres pequefias secciones de tuberia de varios

diametras en funcion de las necesidades, equidistantes entre si. Es una solucion eficaz y economica.

CENTRALIZADOR EM PLASTICO para manter a coluna na posicdo central durante a fase de descida.
E composto por unidades individuais que se encaixam facimente entre si: uma bracadeira de fixacdo e n° 3
pequenas seces de tubo de varios didmetros segundo a necessidade, equidistantes entre si. E uma soluco
eficiente e econdmica.

h PLASTOVY VYSTREDNIK, pro udrzeni potrubi ve stfedové poloze béhem faze klesani. Sklada se z
jednotlivych blokd, které do sebe snadno zapadaji: upinaci paska a 3 kratké Useky potrubi s riznymi prdméry
podle potfeby, ve stejné vzdalenosti od sebe. Jedna se o efektivni a levné feseni.

=

KENTPAPIZTHZ AMNO MAAZTIKO yia va KpathoeTe Tn 0THAN O KEVTPIKA BE0N KATA TNV $Aon KATabAIYng. AnoteAsital and
AmM\£G HOVADEG TIOU AYKIOTPWVOUV PETAEU Toug. 'Eva depaTtikd oThpléng Kal ap. 3 HIKPEG SLATOMEG OWANVA SladpOpwV SIANETPWV
pe BAon TIg avaykeg, o€ (0eg anootdoelg HeTAEU Toug. AToTeAOUV Hla KATAAANAN KAl OLKOVOIKN AUon.
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I
s P0Z0S DE CIERRE CON CERRADURA, de acero pintado. Disponibles en diametros de 98, 158 y
288 mm, longitud estandar de 588 mm.

COLETORES DE SEGURANCA , chaveaveis em aco pintado. Disponiveis com diametras 98, 158
e 288mm, comprimento padrdo 588 mm.

h BEZPECNOSTNi NADOBKY, na zamek z lakované ocele. K dispozici v primérech 90, 150 a
200 mm, standardni délka 500 mm.

Ii—= QPEATIA ASOAAEIAZ, e Aoukéta amd Bappévo XAAuBa. AaBéowa oe

dladopeg dlapétpoug 90, 150 kat 200 mm, standard purkoug 500 mm.

I
memm= TANQUE DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD (HDPE) para el transporte de liquidos, con estructura
externa de metal dotada de entrada superior de (3 135 mm cerrada con tapa y junta y de salida inferior de (3 58 mm

con grifo. Capacidad: 1888 |, medidas: 116,38 cm de altura, 128 x 188 cm de base.l16,38 cm, 126 x 188 cm de base.
+ 4 RESERVATORIO EM PEAD para transporte de liquidos, com estrutura externa em metal, com furo
de entrada () 135 mm fechado por tampa com guarnico na parte superior e furo de saida [ 58 mm com
r\ ] tornera na parte inferior. Capacidade 1886 It, dmensdes: altura 116,38 cm, base: 128 x 188 cm.
I _ i h NADRZ Z HDPE pro piepravu kapalin, s vnéjsi kovovou strukturou vybavenou vstupnim otvorem
P ' @ 135 mm uzavienym vikem s tésnénim v horni ¢asti a vystupnim otvorem o @ 50 mm s kohoutkem ve

spodni ¢asti. Kapacita 1000 litrd, rozméry: vySka 116,30 cm, zakladna 120 x 100 cm.
s=—= AESAMENH AMO HDPE yla TNV HeTadopd uypwv, Pe €EWTEPLKN METAAALKN
evioxuon TAéypatog kat orm elo6dou @ 135 mm mou kAeivel pe BdwTN Tama Kal Toolxa
0TO eMAvw PEPOG Kal oM e§6dou @ 50 mm pe Tama. Méylotou 6ykou 1000 It, diaotdoelg:
Uyog 116,30 cm, Baon: 120 x 100 cm.

Z SONDA DE NIVEL PORTATIL para la medicion de napas en pozos, piezémetros, etc. El instru-
mento consta de un cable centimetrado de 188 metros de longitud con punta de acero inoxidable 384 de
@ 12 mm, asi coma de un bobinadar, un asa para el transporte y una placa electronica con indicador acUstico
y luminoso de agotamiento bateria.

SONDA DE NIVEL PORTATIL para a medic&o das dguas subterraneas em pocos, piezometros etc.
0 instrumento e composto por cabo redondo dividido em centimetros, com comprimentos de 58 ate 588
mt, com pontalete de aco inox 384 @ 12 mm, com rolo enrolador de cabo, manivela para transporte e placa
eletrénica com avisador sonoro e luminaso e led de aviso bateria descarregada.

h PRENOSNA HLADINOVA SONDA pro méfeni spodni vody ve vrtech, piezometrech atd. Tento
pfistroj se sklada z kruhového kabelu s mérkou, ktery je k dispozici v riznych délkach od 10 do 500 m, s
koncovkou z nerezové ocele 304 & 12 mm, a je vybaveny navijeci civkou, rukojeti pro pfepravu, elektro-
nickou deskou se zvukovym a svételnym signalizanim zafizenim a kontrolkou signalizace vybité baterie.
L= AIZOHTHPAZ ZTAOMHEZ GOPHTOX yia Tnv péTenon g oTABUNG O Gpedtia,
mueloueTpa KATL To epyaleio armoteAeital amd éva KaA®dlo He METPNON O €KATOOTA,
dlabéoipuo oe dladopa URKN arod 50 £wg 500 mt, e pOTN and avo&eidwTo xaAuva 304, 12 mm
TANPEG He KUALVOPO TEPLEAAIENG KaAwdiou, Aafn yia TNV pdetadopd Kal NAEKTPOVIKN KApTa
ME AKOUOTIKO Kal pwTeLVO e1domoinTn Kal led eldormoinong adelag ynatapiag.

I
e CATALOGADORES DE PEAD, que tiene 5 compartimentos. Disponible
con forma de facilitar la superposicion, manejable y resistente tapa.

CAIXAS CATALOGADORAS EM PEAD para sondagens, com 5
compartimentos. Disponiveis com tampa moldada para facilitar a sua sobre-
posicdo, faceis de manusear e resistentes.

h KATALOGOVACI KAZETY Z PEAD pro sondaze, s péti prihradk-
ami. K dispozici s vytvarovanym vikem, coz usnadriuje jejich pokladani na
sebe. Jsou pevné a Ize s nimi snadno manipulovat.

E ZYPTAPI KATHIOPIOMOIHZHZ vyia épeuveg, pe ap.
5 dlapepiopara. Aabélopo e Kamdkl yia v dleukOAuvon g
utiepBeong, E€UKOAOXPNOTO  Kal

B PANCERA
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me—m= GRAVILLA REDONDA DE DRENAJE, lavada, envarias granulometrias (2,68/3.88mm, 3.86/4,68
mm, etc.) en sacos grandes o de 25 kg.

CASCALHO DRENANTE REDONDO. lavado disponivel em varias granulometrias (2,88/3,88 mm,
3,88/4,88 mm etc.) embalado em grandes sacos ou sacos de 25 Kg.

B KULATY DRENAZN STERK, prany, k dispozici v riiznych velikostech zrna (2,00/ 3,00 mm
3,00/4,00 mm atd.), baleny ve velkém pytli nebo v saccich 25 Kg.

=—— ZTPOITYAO XAAIKI ANOZTPAITIZHZ, 51000£010 O SIAPOPEG KOKKIDOELG

(2,00/3,00 mm, 3,00/4,00 mm KATL.) 0 UeYAAA OaKLA 1) MIKPA OaKLd Twv 25 Kg.

s DEPOSITO FLEXIBLE PARA LiQUIDOS, constituido por una bolsa de tejido paliéster extrafuerte
revestido con plastomeros y sostenida par un bastidor metalico de facil ensamblaje. Capacidad de 1m3 a 68
m3 segun las dimensiones (véase tabla abajo). Cuando no se utiliza, el depdsito puede plegarse para ocupar
el minimo espacio.

RESERVATORIO FLEXIVEL PARA CONTER LiQUIDOS. composto por um saco de tecido poliéster
extraforte revestido com plastémeros, suportado por uma armacdo metalica facil de montar. Capacidade de
1m3 até 68 m3 ( conforme as dimenstes, ver tabela abaixa). Quando nado utilizado o reservatario pode ser
dobrado e reduzido a uma dimensao minima.

h FLEXIBILNi NADRZ NA KAPALINY. Sklada se z vaku z velmi pevné polyesterové latky, ktery
je obaleny plastomery a podepfeny snadno namontovatelnym kovovym ramem. Kapacita od 1 m3 do 60
m3 (podle rozmér(, viz nize uvedena tabulka). Pokud nadrz nepouzivate, je mozné ji slozit na velmi maly
rozmér.

= EAAZTIKO NTEMOZITO FIA TON MEPIOPIZMO YIFPQN, mou armoteAeital and éva
UPAOPATIVO OAKO TIOAUEOTEPA ETUKAAUMUEVO HE TIAAOTOMEPY, TIOU UTIooTNpileTal and éva
HETAAALIKO TAaiol0 €UKOANG CUVapHOAOYNoNG. XwpnTikOTNTa and 1 m 3 éwg 60 m 3 (avaloya
ME TO pEYEBOG, BAEME Mivaka TapakdaTtw). OTav dev xpnoldoroleital, n deapevr urnopei va
SimMwBel Kal va pelwdel oTov eAAXIOTO OYKO..

e 05 PAVIMENTOS STABILO estan fabricados en PEAD. Robustos, flexibles y aptos para cualquier tipo de suelo, permiten el paso seguro de vehiculos y de personas,
especialmente en suelos embarrados, garantizando a la vez la proteccion de dichos terrenos. Estos pavimentos se posicionan simplemente en el suelo y crean un excelente
plano viario provisional antideslizante y adecuado para las obras. Cada uno mide 128x248x1,.2 cm y puede soportar cargas de hasta 88 toneladas. Pesan 35 kilos y una persona
sola puede desplazarlos faciimente gracias a sus asas especiales.

Os ESTRADOS STABILO s&o fabricados em material PEAD, robustos mas flexiveis, apropriados para qualguer tipo de terrena, permitem a passagem de veiculos e de
pessoas com total seguranca, sobretudo sobre solos de tipo lamacento permitindo a protecdo dos proprios terrenos. Esses estrados devem simplesmente ser assentados sobre
0 terreno e criam uma atima superficie viaria temporaria, um piso antiderrapante otimo para canteiros de obras. Cada estrado mede 128x248x1.2 cm e pode suportar cargas de ate
80 ton. Cada estrado pesa 35 kg e tem alcas apropriadas que facilitam a movimentacdo, portanto, podem ser deslocados com facilidade até por uma sd pessoa.

h PODLOZKY STABILO, vyrobené z HPDE, jsou robustni, ale pruzné, vhodné pro véechny druhy terénu. Umoziuji bezpeéné prejizdéni vozidel a
prechod osob, zvlasté v blativych terénech, ¢imz se terény chrani. PodloZzky se jednoduse pokladaji na zem a vytvéareji kvalitni doCasné vozovky a vynikajici
neklouzavou podlahu pro stavby. Rozméry: 120x240x1.2 cm. Udrzi zatéz az do 80 tun. Jedna podlozka vazi 35 kg a je vybavena pfisluSnymi drzadly, ktera
usnadriuji manipulaci s ni, takze ji mdze snadno provadét i jeden pracovnik.

n

= Ol MAAT®OPMEZ STABILO rapayovtal pe To UAk6 HDPE, Tou gival otiBap6 aAAd eUEAIKTO Kal eival KATAAANAEG yia kABe TUTO £dddoug,
€V ETUTPEMOUV TN SIEAEUON OXNUATWV KAl TIPOCWTWY OTOV TOMEA TNG aodAAelag, €1dIKA oe AaoTiwdn £5adn EMTPEMOVTAC TNV MPOCTACIA TWV
£dadpnVv auTWV.AUTEG ol TAATPOPHEG am\d TormoBeToUvTal OTO £3a¢0og Kal dnploupyolv €va ApTio MPoowpPLvd 0d60TPpWHA, £va AVTIOAITONTIKO
ndtwpa yia epyota&la.Kabe mhatpoppa €xel pEyebog 120x240x1,2 cm kat uropel va uriootnpi&el poptia péxpt 80 TOVOUG.
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mume INDICADOR DE DUREZA DEL AGUAYY TIRAS INDICADORAS DE PH.
La dureza del agua esta causada casi exclusiva-mente por iones de calcio
y magnesio. Otros metales presentan efectos analogos, pero en general su
concentracion en las aguas potables no es muy alta y no causan problemas.
Contiene 58 pruebas. Faciles de usar, desechables y economicas. Una exce-
lente solucion para obtener respuestas cuantitativas rapidas sobre el terreno
o en el laboratorio. Las tiras indicadoras de pH cubren diferentes intervalos de
pH de la gama universal de 8 a 14, El indicador y el soporte de celulosa presen-
tan un enlace quimica, las tiras no contaminan el material a diferencia de los
papeles indicadores convencionales. Esto significa gue las tiras indicadoras
de pH pueden permanecer indefinidamente en la probeta, realizan medidas
extremadamente precisas, incluso en soluciones debimente tamponadas.

'af.l-iu-ﬂumlﬂ.- .}
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FITAS INDICADORAS DE PH E INDICADOR DE DUREZA DA AGUA. A dureza da agua ¢ causada quase totalmente por ions calcio e magnésio. Outros metais tém um
efeito similar, mas geralmente ndo estdo presentes em concentracdo suficientemente elevada nas aguas potaveis e ndo causam problemas. Contem 58 testes. Facil de usar,
descartavel e de baixo custo. Uma forma excelente para obter respostas rapidas quantitativas no campo ou no laboratorio. As fitas indicadoras de pH cobrem varios intervalos
de pH da gama universal de 8 ate 14. O indicador ¢ ligado quimicamente ao suporte de celulose, as tiras ndo contaminam o material de prova - ao contrario dos papéis indicadores
convencionais. Isso quer dizer que as fitas indicadoras de pH podem permanecer no teste medio indefinidamente - efetuam medidas com elevada precisdo, tambem em solucBes
tamponadas fracamente.

Do INDIKATOROVY PROUZEK PH A TVRDOSTI VODY. Tvrdost vody je zptisobena témér vyhradné ionty vapniku a hofgiku. Ostatni kovy maji podob-
ny ucinek, ale vétsinou se v pitné vodé nevyskytuji ve vysokych koncentracich, takze nezpUsobuji problémy. Obsahuje 50 testt. Snadné pouziti, na jedno
pouziti, neni drahy. Nejlepsi zpGisob, jak ziskat rychlou odpovéd v terénu nebo v laboratofi. Indikatorové prouzky pH pokryvaiji riizné rozsahy pH univerzalniho
rozsahu od 0 do 14. Indikator je chemicky vazan na nosic¢ celulézy, prouzky nekontaminuji zkusebni material na rozdil od tradi¢nich indikatorovych papirkd. To
znamena, Ze indikatorové prouzky pH mohou zlstat v testovacim médiu neomezenou dobu. Provadeéji velmi pfesna méfeni, i ve slabé pufrovanych roztocich.

n

E AEIKTHZ ZKAHPOY NEPOY KAI TAINIEZ AEIKTH PH. H okAnp6tnTa Tou vepoU mpokaAeital oxedov €€ oAokApou amod Ta 1ovTa acBeatiou
Kal payvnoiou. AAa pétala €xouv mapdpola emnidpaon, aAAd cuvhBwg dev UTIAPXOUV OE APKETA UPNAEG CUYKEVTPWOELG OTO MOCLO VEPO Kal dEV
mpokaAoUv npoBAnuata. Eunepiéxet 50 test. ‘/EuKOAO 0Tn Xprion, Klag Xprong, kat avéEodo. Evag oAU KaAOG TPOTIOG Yid VA ATIOKTIOETE TIOOOTIKEG
YpHYopeg anavtioelg oTo Tedio 1 oto epyacTrplo. Ot Tawvieg pH-deiktn kKaAuTrouv dladpopeTikéG Meploxég pH TOY kaBoAlkoU eUpoug and 0-14. O
deikTng eival XnNUIK®OG dEOUEUNEVOG [IE TO UMOOTPWHA KUTTAPIvVNG, ol Talvieg dev HoAUVOUV TO UAIKO SOKIUNG - 0 avTiBeon Ue Toug cupuBatikolg
XapTivoug deikTeg.AuTd onpaivel 6TL ol Tatvieg deiktn pH Wropel va mapaueivouv oto HECO JOKIUNG €M ‘AOPLOTOV - KABLOTOVTAG EEALPETIKA
aKpLBelg HETPNOELG, AKOUN KAl 08 A0BeV®OG pUBULIOPEVA SlaAlpaTa.

: El EQUIPO DE ANALISIS es simple, preciso y economico para la determinacién del contenido de
arena en los lodos de perforacion. La tamizacion se realiza a traves de una red especial que capturala are-
na y otras particulas gruesas presentes en el fluido de perfaracion. El equipo contiene un tamiz montadao
en un cilindro de plastico, un embudo de plastica que se coloca sobre la extremidad del cilindro, una probeta
de vidrio y un frasco lavador. La probeta de vidrio mide el porcentaje de arena y va de 8 a 28%. El volumen
de arena, que incluye tambien el espacio entre los granas, es el parcentaje del volumen del fluido de per-
foracion. El valor de la probeta se expresa como % en volumen. Es posible comprar el equipo dentro de su
estuche de plastico (véase foto) y también cada accesario por separado.

O KIT DE ANALISE TIPO PENEIRA ¢ simples, preciso e econdmico para a determinac&o do con-
teldo de areia nas lamas de perfuracdo. O peneiramento e efetuado atraves de uma rede apropriada que
captura a areia e outras particulas grosseiras presentes na fluido de perfuracdo. No Kit esta contida uma
peneira montada em um cilindro de plastico, um funil de plastico, que se adapta em cima da extremidade
do cilindro, um tubo de medic&o de vidro e uma garrafa de lavagem. A medicdo do tubo de vidro vai de 8
ate 28% e mede o percentual de areia. O volume de areia, incluidos tambeém os espacos entre os graos,
e expresso coma percentual do volume do fluido de perfuracdo. O valor que se & no tubo de medicdo e
indicado coma 9% em volume. O kit pode ser comprado com a caixa de plastico especifica, coma na foto, e
e tambem possivel comprar 0s acessorios individualmente.

- TESTOVACIi SADA PROSEVANI, jednoducha, presna a levna, slouzi k uréeni obsahu pisku ve vrtném kalu. Prosévani se provadi pomoci specialni
sité, ktera zachycuje pisek a dal$i vétsi zrnicka obsazena vrtném vyplachu. Sada obsahuje sito namontované na plastovém valci, plastovy trychtyf, ktery
se umistuje na konce vélce, sklenénou mérku a proplachovaci lahev. Rozsah méfeni sklenéné mérky je od 0 do 20 % a méfi procento pisku. Objem pisku,
véetné mezer mezi zrnky, je vyjadien jako procento objemu vrtného vyplachu. Hodnota, kterou ¢tete na sklenéné mérce, je uvedena jako % objemu. Sadu je
mozné koupit se specialnim plastovym kuffikem (viz fotografie) nebo je mozné koupit jednotlivé kusy pfislu§enstvi samostatné.

To KIT ANAAYZHZ AIHOHZHZ sival ar\6, akpIB£G KAl OLKOVOIKO Yla TOV TIPOOJIOPIOMO TNG TIEPLEKTIKOTNTAG O Ao oTn Adotm dLdTtpnong.
To Kookivioua yivetal péow evog €1dIkoU SIKTUOU TIOU CUAAAUBAVEL AUMO KAl GAAA XOVOPOKOKKO CWUATISLA TOU UTIAPXOUV OTO UYPO YEWTPNONG.
>1o KiT eprepiéxetal £va ¢piATpo mou cuvappoloyeiltal oe £va MaoTIKO KUALYSPO, £éva MAACTIKO XWVi, To omoio mpoocapudletal mavw and To Akpo
TOU KUAIvdpou, €va cwAfva pHETPNong and yuaAi kat éva prnoukdAl TAOong.H pétpnon Tou yudAlvou owAfva eivat and 0 £wg 20% Kal HETPA TO
Mooootd TG Aupou.O 6YKog NG Aupou, Tou TiepthapBavel emiong Ta dlaothpata HeTAEU TwV KOKKWY, eKPPAleTAl WG TIOCOOTO TOU OYKOU TOU
uypou yewtpnong.H Tiun nou daBaletal and tov cwAnva PETPNONG avadEpeTal wg% KaT ‘Oyko.Eival duvatov va

ayopAcel TO KIT Je TNV €1SLKN MAACTIKY ONKN, OTwG OTNV €lKOVA Kal HMopeite emiong va ayopdceTe ta e€aptnuata
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s E| EMBUDO VISCOSIMETRO + MEDIDOR Marsh Funnel
es un dispositivo simple gue indica la viscosidad del fluido de perfo-
racion y se usa con un medidor y el embudo. El resultado depende
por un lado de la viscosidad y por otro del indice de gelificacion. La
taza medidora presenta una escala en centimetros cubicos y on-
zas liguidas y esta disefiada especificamente para el uso con el
embudo Marsh. Esta combinacion sirve para medir rapidamente la
viscosidad del fluido de perforacion in situ. Las medidas del embudo
Marsh son solo generales. Sin embargo, pueden indicar cambios en
la viscosidad del fluido y por consiguiente permiten realizar acciones
correctivas. La viscosidad es la relacion entre |a velocidad del fluido

gue pasa por el tubo de salida (velocidad de corte) y la cantidad de
fuerza (peso del fluido) que causa el flujo (esfuerzo cortante). Es el
numero de segundos gue un litro de fluido necesita para fluir desde
un embudo Marsh lleno.

FUNIL VISCOSIMETRO MARSH + COPO GRADUADO. O Funi Marsh & um simples dispositivo para indicar a viscosidade do fluido de perfuracdo, utiizado com um copo
graduado e o funil. 0 numero obtido depende, em parte, da viscosidade efetiva e em parte sobre a taxa de formacdo de congelamenta. O copo graduado em centimetros cubicos
e oncas fluidas, e projetado especificamente para ser usado com o funil Marsh. Tal combinac&o e usada para fazer uma medicdo rapida no local de viscosidade do fluido de perfu-
racdo. As leituras do funil Marsh s3o apenas medidas gerais que podem indicar alteraces na viscosidade do fluido e, portanto, efetuar ac8es corretivas. A viscosidade e a relacdo
entre a velocidade do fluido amostra que passa atraves do tubo de saida (velocidade de corte) a quantidade de forca (o peso do fluido) que causa a passagem do fluido (o esforco
de corte), & indicada como o numero de segundos necessarios para um litro de fluido amostra fluir por um funil cheio Marsh.

B MARSH FUNNEL MERENI VISKOZITY + MERICI NADOBKA. Marsh Funnel je jednoduchy nastroj pro uréeni viskozity vrtného vyplachu. Pouziva
se s méfici nadobkou a trychtyfem. Ziskana hodnota zavisi z ¢asti na skute€né viskozité a z ¢asti na stupni zelatinace. Méfici nadobka ukazuje kubické cen-
timetry a tekuté unce a je navrzena specialné pro pouziti s Marsh funnelem. Tato kombinace se pouziva pro rychlé méfeni in loco viskozity vrtného vyplachu.
Méreni trychtyfe Marsh jsou obecna méfeni, ktera vSak mohou indikovat zmény ve viskozité vrtného vyplachu a umoznit jejich korekci. Viskozita je pomér
mezi rychlosti vzorku vrtného vyplachu, ktery prochazi vystupnim potrubim (rychlost fezu), a silou (hmotnost vrtného vyplachu), ktera zptsobuje priichod
vrtného vyplachu (naméahani v fezu). Je uvedena jako pocet sekund potfebnych k tomu, aby litr vyplachové kapaliny vzorku protekl pfes plny trychtyf Marsh.

n

= MARSH FUNNEL IZQAOMETPO + KYNEAAO METPHZHZ. To Marsh Funnel eival pta am\y) cuokeun Tou UTIodELKVUEL TO LEWDEG TOU UypoU
SLATPNONG KAl XPNOoLUoToLEiTal He Eva PETPNTIKO KUTIEANO Kal TNV Xodvn.O aptBuog nou MpokUTTel eEAPTATAL €V LEPEL ATIO TO TPAYUATIKO IEWOEG,
Kal eV HEPEL AT TO PUBUO TNG TMKTWHATOTIONOEWG. TO HETPNTIKO KUTEANO €ival o KUBLKA £KATOOTA KAl OUYKLA UYpoU Kal €xel oxedlaoTel e1d1Ka
yia xpfon pe 1o Xwvi Marsh.Aut6g 0 ouvduaopOG XPNOLUOToLE(TAL Yia TNV YPAYOoPN €MTOTIA METPNON TOu IEMOOUG TOU uypou dilatpnong.Ot
avayvmoelg oto xwvi Marsh gival povo yevIKEG HETPNOELG TIOU OUWG, MMopel va umodelkviouv aAAayEG OTo LEWSEG TOU UYpoU Kal OTn CUVEXELD
va epappooouV dlopbwTikA HETPA.To IEWdeG eival o AOyog Tng TaxUTnTag Tou uypoU deiylaTtog mou dLEpXeTal and To owAnva e§6dou (Taxutnta
KOTMG) ME TO HéEYEBOG TNG dUvaung (To BApog Tou uypoUl) Tou MPOKAAEL TN POY) TOU PeUCTOU (SLATUNTIKA TAON), avapEpPeTal WG O aplOpog Twv
SeUTEPOAETTTWYV TIOU aTALTOUVTAL Yid €va ATpo uypou deiypatog va péet and pia Thnpn xodvn Marsh.

I

memmes BALANZA PARA MEDIR LA DENSIDAD. El método simple y practico de este instrumento determina con precision la densidad del fluido. La temperatura del fluido de
perforacion no influye esencialmente sabre la precision de las lecturas. Es uno de los instrumentos del sector mas sensibles y precisos para determinar la densidad o el peso por
unidad de volumen (peso especifico) de fluidos de perforacion. Consiste en una base, un brazo con la taza, una tapa, un borde de la hgja, un soporte, un nivel de burbuja y un
contrapeso. Un estuche de plastico resistente protege el equilibrio durante el transporte y garantiza una base segura por lo que se refiere a su funcionamiento.

BALANCA PARA A MEDICAO DA DENSIDADE. . Este instrumento fornece um método simples e pratico para a determinacdo exata da densidade do fluido. A tem-
peratura do fluido de perfurac&o ndo influencia fundamentalmente a precis&o das leituras. E um dos instrumentos do campo mais sensiveis e mais precisos disponiveis para a
determinacdo da densidade ou do peso-por-unidade-volume (peso especifico) de liquidos de perfuracdo. E composto por uma base, braco com o recipiente, tampa, beirada tipo
lamina, cavaleiro, nivel de bolha integrado e contrapeso. Uma caixa de plastico de alto efeito protege o equilibrio durante o transporte e oferece uma base segura na relativa
posicdo de funcionamento.

B  VAHA PRO MERENI HUSTOTY. Tento nastroj pomoci jednoduché a praktické metody presné méfi hustotu kapaliny. Teplota vrtného vyplachu v
zasadé neovliviiuje pfesnost méfeni. Pfedstavuje jeden z nejcitlivéjSich a nejpfesnéjsich existujicich nastroji pro ur€eni hustoty a hmotnosti objemové je-
dnotky (specifické hmotnosti) jakéhokoliv vriného vyplachu. Je tvofen podstavcem, ramenem s nadobkou, vikem, nozovym ostfim, jezdcem a vestavénou
vodovahou. Vysoce kvalitni plastovy kuffik chrani rovnovahu béhem pfepravy a poskytuje bezpe€ny podstavec na misté pouziti.

L]

= ZYTAPIA TIA METPHZH THZ MYKNOTHTAZ. Autd 1O £pyaAeio TIOPEXEL Hla ATAN KAl TIPAKTIKN HEB0DOG yia Tov akplPn TPOodLloplond
NG NMUKVOTNTAg Tou UypoU.H Bepuokpacia Tou uypoU diatpnong dev emmpeddel oUCLAOTIKA TNV akpiBela Twv petpnoswyv. Eival €éva and ta mo
euaiobnta kat o akpiBf péoa mediou mou dlatiBevTal yia Tov TPOGSIOPIONO TNG TUKVOTNTAG 1) TO BAPOg ava povada oykou (etdikd Bapog)
TWV Uypwv dldtpnong. AnoteAeital and pwa Baon, €va Bpaxiova pe To KUMEANO, KATAKL, AKPN TNG Aduag, avaBartn, EVOwPATwHEVO aAdadt, Kal
avtiBapo. 'Eva nepiBANUA KATAOKEUAOUEVO aTO UYNANG AVTIXNG MAACTIKO TIPOOTATEUEL TNV LOOPPOTHA KATA TN HETAGOPA KAL MAPEXEL I AoPAAN
Baon yia n oxeTikn BEon Aettoupyiag.
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o EITRICONO esta compuesto por tres rodillos conicos con dientes de acero, un rodillo o una esfera en carburo de tungsteno.

Los mas conacidos san los triconos con dientes de acera cortos o largas para terrenas blandos o de consistencia media y los tricanos
de carburo de tungsteno para terrenos duros o resistentes como la raca. El tricono puede comprarse nueva o usado.

0 TRICONE ¢ composto por trés rolos conicos com dentes de aco, ralo ou esfera em carboneto de tungsténio. O mais co-
mum e o tricone com dentes de aco curtos ou longas para o terreno macio ou medio. Os tricones em carboneto de tungsténio para
terrenos semiduros ou resistentes como a rocha. O Tricone pode ser comprado novo ou usado.

h TROJKUZEL je tvofen tremi kuzelovymi valedky osazenymi ocelovymi zuby a valedkem nebo kuli¢kou z
karbidu wolframu. Nejbéznéjsi je trojkuzel s kratkymi nebo dlouhymi ocelovymi zuby pro mékky nebo stfedné tvrdy
terén, trojkuzel z karbidu wolframu je vhodny pro stfedné tvrdé terény nebo pevné terény jako napf. skala. Trojkuzel
Ize koupit novy nebo pouzity.

E O TPIKQNOZ aroteAeital and Tpelg KWVIKOUG KUAIvdpoug pe dovTia XaAuBa, pohd 1 adaipa amod
kapRidlo Tou BoAdpapiou. To Tuo Kowvd gival To TPIKOVO HE HIKPA R HeyaAAa dovTia and xAAuBa yia HaAakd
£dadog N péoo Ta Tpikwva and kapRidlo Tou BoAppapiou yia nuiokANpo 1 avBekTikO £€dadog, 6w o
Bpaxog. O Tpikwvog propel va ayopaotei kKawvoUpylo | HETAXELPLOPEVO.

DIAMETRO TRICONO SOLIDOS BLANDOS SOLIDOS DE CONSISTENCIA MEDIA SOLIDOS DUROS ROSCADO
DIAMETRO CINZEL FORMACOES MACIAS FORMACGES MEDIAS FORMACOES DURAS TIPO DE ROSCA
PRUMER SKALPELU MEKKE PUDY STREDNE TVRDE PUDY TVRDE PUDY TYP ZAVITU
AIAMETPOS SKAMEAOY AMAAES MOP®OMMOIHZEIS MESES MOP®OMOIHZEIS SKAHPES MOP®OMMOIHZEIE  TYMNOS SMEIPQMATOS
pulgadas. polegadas DENTATURA . DENTES

palce . {(vtoeg iy ZUBY . AONTIA

27/8 4 THD N-ROD

215/16 4 THD N-ROD

31/8 4 THD N-ROD

3 4 THD N-ROD

31/4 4 THD N-ROD

31/2 4 THD N-ROD

35/8 2 3/8 API REG.

33/4 2 3/8 API REG.

37/8 2 3/8 API REG.

4 2 3/8 API REG.

41/4 2 3/8 API REG.

41/2 2 3/8 API REG.

45/8 2 3/8 API REG.

43/4 2 7/8 API REG.

47/8 2 7/8 API REG.

5 2 7/8 API REG.

51/8 2 7/8 API REG.

55/8 31/2 API REG.

57/8 31/2 APIREG.

6 31/2 APIREG.

61/8 31/2 APIREG.

61/4 31/2 APIREG.

63/4 31/2 APIREG.

73/8 31/2 APIREG.

75/8 41/2 API REG.

81/2 41/2 API REG.

9 41/2 API REG.




pulgadas

polegadas
palce
{vtoeg

roscado .rosca
zavity . omeipwpa

23/8 APIReg

pulgadas

polegadas
palce
{vtoeg

roscado .rosca
zavity . oneipwpa

31/2 APIReg

=t BROCAS DE ARRASTRE de primera calidad con 3-4-6 hojas fabricadas para la per-
foracion de terrenos semiduros y para diferentes trabajos de geotecnia, pozos de agua,
obras publicas, minas, anclaje y cimentacion. Diametros disponibles: de 88,9 a 4395,3 mm.

TRILAMINAS de primeira qualidade com 3-4-6 laminas fabricados para furar ter-
renos medio duros e para diferentes tipos de trabalho geotécnico, pocos de agua, obras
publicas, minas, ancoragem e alicerces com diametras de 88.9 até 4953 mm.

h TROJZUBOVE PERFORACNI HROTY vysoce kvalitni, s 3-4-6 ost¥imi pro
vrty ve stfedné tvrdych terénech a pro rdzné geotechnické Gkony, vodni studny,
verfejné prace, doly, ukotvovani a zaklady. Priméry k dispozici 88.9 az 495,3 mm.

n

= TPIAENIAO mpwtng molotntag pe 3-4-6 AGueg, Xpnoluoroleital ya
dlatpnon HéEowv, oKANP®V £dadpwv Kal dldPopoug TUTOUG YEWTEXVIKMOV
epyaclawv, ¢ppeatiowv, dNUOCIWY EPYACI®V, OpUXEIWY, edayKioTpwaoNng Kat

Bdong. O1 dlaBélopol diapeTpol eival and 88.9 £wg 495.3 mm.

pulgadas

polegadas
palce
{vtoeg

23/8 APIReg

31/2 APIReg

roscado .rosca
zavity . onelpwpa

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

pulgadas

polegadas
palce
{vtoeg

roscado .rosca
zavity . onelpwpa

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

23/8APIReg

31/2 APIReg

31/2APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg-41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg-41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg-41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

31/2 APIReg-41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

31/2APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 65/8 APIReg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2APIRego 41/2 API
Reg 065/8 APIReg.

31/2APIReg - 41/2 API
Reg - 65/8 APIReg.

23/8APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

23/8 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

23/8 APIReg - 31/2 APIReg

31/2 APIReg

23/8 APIReg - 31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

41/2 APIReg - 6 5/8 API Reg.

23/8 APIReg - 31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

41/2 APIReg - 6 5/8 API Reg.

23/8 APIReg - 31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

41/2 APIReg - 6 5/8 API Reg.

23/8 APIReg - 31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

41/2 APIReg - 6 5/8 API Reg.

23/8 APIReg - 31/2 APIReg

31/2 APIReg

23/8 APIReg - 31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

41/2 APIReg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

41/2 APIReg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

41/2 APIReg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

41/2 APIReg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

41/2 APIReg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

41/2 APIReg - 6 5/8 APIReg.

31/2 APIReg

31/2 APIReg

31/2APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

41/2 APIReg - 6 5/8 APIReg.

31/2 APIReg

31/2APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

41/2 APIReg - 6 5/8 APIReg.

31/2 APIReg

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 API Reg.

31/2 APIReg - 41/2 API
Reg - 6 5/8 APIReg.

41/2 APIReg - 6 5/8 APIReg.




i DESCRIPCION: La Compattonite es una mezcla de pellets de bentonita que

sirve para la consolidacion del pozo, ya que crea un sellado impermeable y permanen-
te. Se realiza con bentonita natural sin sustancias organicas y tiene un alto poder de
expansion. Concebida para la industria del control de aguas subterraneas con el fin de
crear un sellado quimicamente resiliente, altamente impermeable y flexible, la Compat-
tonite aisla las partes filtrantes de los pozos de control y ofrece un sellado excelente
en el caso de pozaos en desuso.

PROPIEDADES:

Gama de permeabilidad <EB-1

Volumen de expansion libre > 488 (después 24 ore)
Velocidad de sedimentacion 24 (m/min)

Comienzo expansion 15 minutos

Diametro de los pellets 8 mm

Largo de los pellets 5-15mm

Densidad aparente 118g/ml

h POPIS: Compactonit je betonit v peletech, ktery slouzi na zpevnéni stu-
dny, nebot vytvafi trvalé vodotésné utésnéni. Je vyroben z pfirodniho betonitu
bez organickych latek a s vysokou bobtnaci schopnosti. Je uréen pro pouziti
v prmyslu monitorovani podzemnich vod, aby vytvarel chemicky odolnou, ne-
propustnou a flexibilni t&snici vrstvu, compactonit izoluje filtraéni €asti monitoro-
vacich vrtd a vytvafi vynikajici tésnici vrstvu v nepouzivanych studnach.

CHARAKTERISTIKY:

Skala propustnosti <EB-Tl

Objem bobtnani > 408 (po 24 hodinach)
Rychlost sedimentace 24 (m/min)

Zacatek bobtnani 15 minut

Pramér pelett 8 mm

Délka peletti 5-15mm

Zdanliva hustota 118 g/ml

s DESCRIPCION: Bentogel HP2 es una bentonita para perforaciones realizadas
con fluido. El lodo obtenido presenta optimas caracteristicas de fluidez y es indicado
sobre todo en condiciones especiales que requieren bajas concentraciones de bentoni-
ta. Ha sido concebida comao bentonita para terrenos pedregasas o dificiles, gracias a su
rapidez de hidratacion y produccion de viscosidad que permanece inalterada a lo largo
de las veinticuatro horas.

COMPATTONITE
COMPACTOLIT

COMPACTONIT
NMEAAET MIMENTONITH

DESCRICAD: O compactolit @ uma bentonita em pellets que serve para a consali-
dacao do poco. porque cria uma vedac&o impermedvel e permanente. E realizada com bentoni-
tanatural sem substancias organicas e com alto poder de inchacdo. Estudada para a utiizacdo
na industria da monitorizacdo das aguas subterraneas para criar uma vedacdo guimicamente
resiiente, altamente impermeavel e flexivel, o compactolit isola as partes filtrantes dos pocos
de monitarizacdo e fornece uma vedacdo excelente para pocos fara de uso.

PROPRIEDADES:

Faixa de permeabilidade <EB-1

Volume de inchacdo > 488 (apos 24 hs)
Velocidade de sedimentacdo 24 (m/min)

Inicio inchacdo 15 minutos
Diametro dos pellets 8mm
Comprimenta dos pellets 5-15mm
Densidade aparente 118 g/ml

n

= NEPIFPA®H: O koumaunevrtovitng eivat évag udmevrovitn
and odalpidia mou xpnotdevet ya Tnv edpaiwon Tou ¢ppeatiou, ylati
dnuioupyel pia adlaBpoxo Kat Hoviun oppaylon. Auto emtuyxavetal
UE GUOLKO UTMEVTOVITN AVEU OPYAVIK®V OUCL®MV KAL UPNAAG SLOYKWTIKAG
10XU0G. ZXeSIAONEVO Yl XPON OTNV MapakoAoUBnon Twv UToYEIWV
UBATWV Yla va OJnuUIoUpynRoel [ia oppdylon XNUIKA avOeKTIKN,
1Blaitepa adlaBpoyn Kal €UEAIKTN, O KOUTAWUTIEVTOVITNG AMOMOVAVEL
Ta dBNTIkA eEapThuata Twv ppeatiwv mapakoAolBNONG Kal MApEXEL
Hla dploTtn oppaylon yia naAld ¢ppedTia.

TYPICAL PROPERTIES:

FKApa MEPATOTNTAG <E10-11

‘OyKog dLOYKWONG > 400 (ueTd and 24 GpPeg)
PUBuion Taxltntag 24 (m/min)

'Evapén eKTOVWONG 15 Aerrd

Avduetpog MENET 8 mm

MnKog MEAET 5-15mm

MukvoTNTa epdaviolun 1,10 g/ml

BENTOGEL HP2

DESCRICAO: Bentogel HP2 & uma bentonita para perfuracties com auxiio de flu-
ido. A lama obtida tem otimas caracteristicas de fluidez e e apropriada principalmente em
condicBes especificas onde sdo necessarias baixas concentracdes de bentonita na lama.
Criada coma bentonita para terrenos de cascalho ou dificeis, gracas a sua rapidez de hidra-
tacdo e producdo de viscosidade que ndo tem variacdo no perioda das vinte e quatro horas.

NEPIFPA®H: To Bentogel HP2 eival évag pmevrtovitn yia
YEWTPNOEIG Me TN Pofbela peuctol. H Adormm éxet e€alpetikd
XAPAKTNPLOTIKA poNg Kal evdeikvutal Kuplwg ylia ouvBnkeg Orou
anartolvTal XapnAEG CUYKEVTPMOOEIG TOU MMeEVTOVITn OTn Adorm.
FevvhBnke wg UMeEVTOVITN yia XaAlk®dn 1) dUokoAa €dddn, AOyw NG
Tax0TNTag NG €VUBATWONG KAl TNG MApaywyng Tou IEW30oUg Tou
Napapével aueTARANTN KATA TN SLAPKELD TWV €(KOOL TECOAPWY WPMV.

h POPIS: Bentogel HP2 je bentonit pro vrtani s pomoci kapaliny. Ziskany kal ma vybornou fluiditu a je vhodny hlavné pro
specialni podminky, pfi nichZ jsou poZzadovany nizké koncentrace bentonitu v kalu. Zrodil se jako bentonit pro Stérkovity nebo tézky

terén, a to kvdli rychlé hydrataci a produkci viskozity, ktera zistava beze zmény po dobu dvaceti ¢ty hodin.

PANCERA

Tubi e Filtri
39



ULTRA GEL

I
ot Bentonita de altisimo rendimiento para fluidos de perforacion

DESCRIPCION: Ultra Gel es una arcilla a base de bentonita sodica (granulometria tamiz
280 mash) de altisimo rendimiento, mezclada con un polimero seca especial. Este
producto se utiliza en perforaciones con fluidos y sirve para conservar la integridad del
agujera durante el trabajo de perfaracion. Especialmente recomendada para terrenos
muy permeables y porosas (arena/gravilla), crea un excelente panel filtrante impermea
-ble que estabiliza el agujero, pero tambien es ideal en casos de limpieza del agujero por
el optimo poder del gel.

PREPARACION Y APLICACIONES: Las proporciones para la mezcla de Ultra Gel de-
penden del uso de agua dulce, ya que la pureza del agua influye directamente sobre
la eficacia de la bentonita. Para obtener mejores resultados se aconseja afiadir al agua
de preparacion de la bentonita, carbonato de sodio hasta que tengaunpHde 8,5-95.
Utilizar un mezclador de chorro y talva y afiadir la bentonita lentamente.

PROPORCIONES PARA LA PREPARACION DE ULTRA GEL:

Condiciones normales KG/Mm?

Arena y gravilla 28/38Kg

Control de la pérdida de fluido 25/35Kg
35/68Kg

DENSIDAD APARENTE:

26Kg/litro

h Bentonit pro vrtny vyplach s vysokou uéinnosti

POPIS: Ultra Gel je jil na bazi bentonitu sodného (velikost zrna 200 mesh) s velmi
vysokou uginnosti, s pfisadou specialniho suchého polymeru. Jednéa se o vyrob-
ek k pouziti pfi vrtech s vyplachem, ktery slouzi k zachovavani integrity otvoru
béhem vrtani. Doporuéuje se hlavné pro velmi propustné a pérovité pady (pisek/
Stérk), nebot vytvafi vynikajici vodotésny filtracni panel, ktery stabilizuje otvor,
nebo v pfipadé problémii pfi ¢i§téni otvoru, nebot poskytuje vynikajici pevnost.
PRIPRAVA A POUZITi:

Pomeéry pro pfipravu smési Ultra Gel jsou zalozené na pouziti sladké vody: Eistota
vody mé pfimy vliv na u¢innost bentonitu. Pro dosazeni co nejlepSich vysled-
ka doporuéujeme do vody, kterou budete pouzivat pro pfipravu bentonitu, pfidat
uhli¢itan sodny tak, aby jeji pH dosahlo hodnoty 8,5 - 9,5.

Pouzijte tryskovy mixér s nasypkou a bentonit pfidavejte pomalu.

POMERY PRO PRiPRAVU ULTRA GEL: KG/Mm?

Bé&zné podminky 28/38Kg
Pisek a §térk 25/35Kg
Kontrola ztraty kapaliny 35/68Kg

ZDANLIVA HUSTOTA:
2.6 kg/litr

Bentonita para fluido de perfuracao de altissimo rendimento

DESCRICAD: Ultra Gel @ uma argila a base de bentonita sadica de altissimo rendimento,
aditivada com um polimero seco especial. E um produto a utilizar nas perfuractes com
fluido e serve para conservar a integridade do furo durante o trabalho de perfuracdo.

E recomendada principalmente para terrenos muito permeaveis e porosos (areia/ca-
scalho) porgue cria um excelente painel filtrante impermeavel que estabiliza o furo, ou
guando ha problemas na limpeza do furo pois fornece uma otima forca do gel.

PREPARACAD E APLICACOES: As proporcaies para a mistura de Ultra Gel baseiam-se
na utilizacdo de agua doce: a pureza da agua influencia diretamente a eficiéncia da
bentonita. Para obter resultados melhores recomenda-se de adicionar a agua com a
qual se prepara a bentonita carbonato de sodio até chegar num pH de 8.5-9.5 Utiliar um
misturador com jato e tremonha e adicionar a bentonita lentamente.

PROPORCOES PARA A PREPARACAD DE ULTRA GEL: KG/M?
CondicBes normais 28/38Kg
Areia e cascalho 25/35Kg
Contrale da perda de fluido 35/68Kg
DENSIDADE APARENTE:

26kg/ litro

— , , , , L,
—— MnmevToviTng YIa TO pEUOTO YEWTPNOEWG KaI €EAIPETIKA UPNARG amddoong

NEPIFPA®H: To Ultra Gel anoteAeital kata Baon anoé dpytAo Unevrovitn
vatpiou e&alpeTikd UYPNANG andédoong, TIPOEVEPYOTIOINUEVO HE €va
€101k Enpo ToAupEepPEG. Eival éva mpoidy yia Xpnon og YEWTPNOELG UE
UypO Kal XpNolleUel yia va dlatnpnbel n akepatdtnTa TG OMm¢g KATA
T SlApKEL TWV EPYACLOV dIATPNONG. ZUVIOTATAL Yia TIOAU Top®dn
Kal darepatd £dA¢n (Aupo/XaAikt), dLOTL dnuioupyei €va eEQlPeTIKO
dINTpAploga adldBpoxo mou oTtabeporolel Tnv dlatpnon, n o6TAV
AVTILETWTICETE MPORBANHATA OTOV KABAPLOPS TNG 0T G, KABWG TIAPEXEL
Mla eEalpeTikh avtoxf YEANG.

MPOETOIMAZIA KAl E®OAPMOIH: Ot avahoyieg yia 1o piypa tou Ul-
tra Gel Baoietal otn xpHon tou yYAukoU vepoU: n kaBapdTnta vepou
ermpealel Aueca TNV AMOTEAECHATIKOTNTA TOU Mrevrovitn. Ma
KaAUTeEpa anoTeAéONATA, CUVIOTATAL N TIPOCONKN vEPOU LE TNV oToia
Ba mpoeTolpaoTei o unevrtovitng avBpakikoU vatpiou péEXPL va Epbel
oe pH anod 8,5 ¢wg 9,5. Xpnowonomnote éva Hi&ep TCET Kal TN Xoavn Kat
npocoBéate prnevrovitn apyd.

ANAAOTIA TA THN MPOETOIMAZIA TOY ULTRA GEL:

KG/Mm?
Kavovikég ouvBnieg 28/38Kg
AHMOG Kat XaAiKL 25/35Kg
'EAEYXO0G Kal ardAELa UypoU 35/68Kg

EM®ANIZOMENH MYKNOTHTA:
2,6 kg/lit
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st Espuma para perforacion

DESCRIPCION: Clear Foam es un agente espumoso liguido, biodegradable de altisimo
rendimiento para usao en perforaciones por rotacion con aire. El producto se diluye lige-
ramente tanto en agua dulce como salada.

VENTAJAS: Espuma de optima calidad y con una elevada capacidad de expansion,
su consistencia es similar a la de una espuma de afeitar. Brinda una gran estabilidad
con un periodo de reduccion prolongado (tiempo de retencion). El proceso de biodegra-
dacion primario y final (> 99%) se pone en marcha rapidamente. Producto versatil y
compatible con diferentes tipos de agua (para la preparacion de la espuma), reduce la
posibilidad de que el trepano se bloguee por abstruccion.

La preparacion es facil y rapida tanto en agua dulce como salada.

Clear Foam
Sistema de perfaracion con espuma

Porcentaje por volumen
8.81-1%

Preparacién / inyeccién

Afiadir Clear Foam al agua e inyectar todo en el chorro de aire a una velocidad suficiente
para mantener la estabilidad del agujero y el avance de penetracion. Si es necesario,
aumentar la cantidad de Clear Foam para compensar el tamafio de los detritus y la
dilucion del fondo del agujero.

B Pina pro vrtani

POPIS: Clear Foam je vysoce G¢inné tekuté pénidlo, biodegradabilni, pro pouziti
pro rota¢ni vzduchové vrtani. PFipravek je tfeba mirné zfedit vodou, ktera mlize
byt sladkovodni nebo slana.

VYHODY: Vyborna kvalita, vysoka rozpinaci kapacita. Vysoka stabilita s dlouhym
polo¢asem (reten¢ni doba)

Rychlé spusténi procesu primarni a kone¢né (>99%) biodegradace

VSestranny a kompatibilni s riznymi typy vody pro pfipravu pény

Snizuje moznost zablokovani skalpelu kvdli ucpani

Rychlé a snadna pfiprava jak se sladkovodni, tak se slanou vodou

Clear Foam % z objemu

Systém vrtani s pénou 8.81-1%

Priprava/ Vstrikovani

Smichejte Clear Foam s vodou a vstfiknéte vSe do proudu vzduchu takovou rychlosti,
ktera staci k udrzeni stability otvoru a penetraéniho stupné. Pfidavejte Clear Foam
podle potfeby kompenzace velikosti suti a rozfedéni sedliny otvoru.

CLEAR FOAM

Espuma para perfuracdo

DESCRICAD: Clear-Foam & um agente espumoso liquido, biodegradavel de altissimo
rendimento para uso em perfurac8es rotativas a ar. O produto deve ser ligeiramente
diluido com agua que pode ser doce ou salgada.

VANTAGENS: Espuma de ¢tima qualidade e com elevada capacidade de expansao. For-
nece grande estabilidade com tempo longo de meac&o (tempo de retenc&o). O processo
de biodegradacao primario e final (> 33%) comeca rapidamente. Produto versati e compa-
tivel com varios tipos de agua (para a preparacdo da espuma), reduz a possibilidade gue
o cinzel figue blogueado por entupimento. A preparacéo e facil e rapida em agua doce e
salgada.

Clear Foam
Perfuracdo com espuma

Percentual por volume
B81-1%

Procedimento de preparacdo / injecdo

Adicionar Clear Foam na agua e injetar tudo nojato de ar com uma velocidade suficiente
para manter a estabilidade do furo e a taxa de penetracdo. Aumentar a quantidade
de Clear Foam segundo a necessidade para compensar a grandeza dos detritos e a
diluicdo do fundo do furo.

E Adpog diaTtpnong

NEPIFPA®H: To Clear Foam eival éva avtidpactiplo appiopou,
Blodlaorwuevo UYNAAG amddoong yla XPHON Ot TEPLOTPOPIKN
dlatpnon agpoBla. To mpoidv Ba mpéTeL va eival EAaPpig ApaAlWUEVO
He vepd To ormoio propel va eivat YAuko 1) aApupd.
NAEONEKTHMATA: AppOG Aplotng motdTnTag Kat Ue UPnAr| Ikavotnta
Sl1a0TOANG, Mapéxel HeYAAn oTabePOTNTA HE HEYANO XPOVO NUILWNG
(xpbdvog katakpdatnong). H dtadikacia ™G MPwToRABUIAG Kal TEAIKNG
amotkodéunong (> 99%) ekkiveital yprnyopa. EUENIKTO Kal cupParto
He dlapopeTIKOUG TUTIOUG TPOIOVTOG veEPOU (Yla TNV TAPACKEUY TOU
adpou), HelwveL TN duvaTOHTNTA va PMAOKAPLOTEL N OUAN amd anddpagn
H mpoeTolpacia eivat ypriyopn kal eUKOAn 1600 pe YAUKO 600 Kal pe
Balaootvo vepo.

Clear Foam

Adpog ddTtpnong

Avapeign / ‘Eyxuon Aladikaociag
MNpooBéaote Clear-Foam oto vepd kal eyxUoTe Ta mMAvta oto T¢eT vepoU
He kavn TaxutnTa @oTe va dlatnenbein otabepdInTA TNG OTMG KAl TO
mocooTd dleioduong. AuEnote tnv nocdTnTa tou Clear-Foam yia v
avTIoTaduIon Tou YeyEBoug dldAuong Tou MuBuéva dlatpnong.

MNoocooTd ava 6yko %
ZUoTNua B.81-1%

PANCERA

Tubi e Filtri
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PURE BORE

I

— DESCRIPCION: Pure - Bare es un polimero que permite obtener un excelen-
te fluido de perforacion natural y biodegradable. Es adecuado en muchas situaciones
gue se presentan al perforar el terreno, aportando una enorme estabilidad y una gran
capacidad de eliminacion de detritus. En terrenos arcillosos o esquistosos inhibe la hi-
dratacion y en terrenos permeables o porosos (arena, grava etc.) forma un excelente
panel filtrante impermeable. También se puede utilizar come aditivo con la bentonita
para mejorar sus propiedades en terrenos muy dificiles o para reforzar su rendimiento.

VENTAJAS:

-NO TOXICO

* Preparacion facil y eficaz tanto en agua dulce como salada.

- Estable durante la perforacién.

- Reciclable.

-3 Kg de Pure-Bore aportan la misma viscosidad que 68 Kg de bentonita para
ingenieria civil o 25 Kg de bentonita de altisimo rendimiento.

Naturalmente biodegradable (pararetardar el proceso de biodegradacién se
puede afiadir un estabilizante).

+ Se puede destruir quimicamente afiadiendo hipoclorito de calcio.

- Eliminaciéon econémica del lodo. Para separar los detritus dejar biodegradar
el producto o destruirlo con hipoclorito de calcio. Una vez separados. la fase
liquida puede eliminarse en los centros de tratamiento de aguas residuales
mientras que los detritus de perforacién permanecen semi-secos.

PREPARACION: Afiadir lentamente y de manera uniforme a través de una talva tipo
Venturi bastante potente. Seguir mezclando o hacer circular hasta que Pure - Bore se
disuelva completamente.

CANTIDAD: KG/M3
Formaciones consolidadas (arcilla / esquisto) 2-4Kg
Formaciones no consolidadas (arena /gravilla) 3-7Kg

h POPIS: Pure-Bore je polymer, ktery slouzi k ziskani vynikajiciho pfirodn-
iho a biodegradabilniho vrtného vyplachu, vhodného pro mnoho situaci, které
vznikaji pfi hloubeni. Pure-Bore zajiStuje obrovskou stabilitu a kapacitu od-
strafiovani suté, v jilovitych nebo bfidlicovitych terénech inhibuje hydrataci, v pro-
pustnych nebo porovitych terénech (pisek, Stérk) vytvafi vynikajici nepropustny
filtrani panel. Je mozné ho rovnéz pouzit jako ptisadu do bentonitu pro zlep$eni
jeho vlastnosti ve zvlasté naroénych terénech nebo pro rozsifeni jeho Gc¢innosti.

VYHODY:

+ ATOXICKY

- Rychla a snadna pfriprava jak ve sladkovodni, tak ve slané vodé

« Stabilni pfi vrtani

« Recyklovatelny

- 3 kg Pure-Bore zajisti stejnou viskozitu jako 60 kg bentonitu pro stavebnictvi
nebo 25 kg vysoce Gcinného bentonitu

- Pfirozené biodegradabilni (chcete-li zpomalit proces biodegradace, muzete
pridat stabilizator)

- Mize byt chemicky zni¢en pfidanim chlornanu vapenatého

- Nenakladna likvidace kalu. Pro separaci necistot nechte produkt biologicky
rozlozit nebo ho zni¢te chlornanem vapenatym. Po provedeni separace je mozné
kapalinu zlikvidovat ve stfediscich Upravy odpadnich vod, neéistoty zistanou
polosuché.

PRIPRAVA: Piidavejte pomalu a stejnomérné pomoci dostatedné vykonné Venturiho
nasypky. Stale michejte nebo nechte obihat, dokud se Pure-Bore Uplné nerozpusti.

MNOZSTVi:

KG/M3
Konsolidované puady (jil/bfidlice) 2-4Kg
Nekonsolidované pudy (pisek/stérk) 3-7Kg

DESCRICAQ: Pure-Bore & um polimero que serve para obter um excelente
fluido de perfuracdo natural e biodegradavel. Apropriado para muitas situactes que
se encantram perfurando, produz enorme estabilidade e capacidade de remoc&o dos
detritos, em terrenos argilosos ou xistosos, inibe a hidratacdo, em terrenos permeaveis
ou porosos (areia, cascalho etc.) forma um excelente painel filtrante impermeavel. Pode
ser tambem utilizado como aditivo na bentonita para exaltar as suas capacidades em
terrenos muito dificeis ou para completar o seu rendimento.

VANTAGENS:

-NA0 TOXICO

* Preparacéo facil e eficiente em agua doce ou salgada

- Estavel durante a perfuracao

* Reciclavel

3 kg de Pure-Bore fornecem a mesma viscosidade de 68 Kg de bentonita
para engenbharia civil ou de 25 kg de bentonita de altissimo rendimento

- Naturalmente biodegradavel (para retardar o processo de biodegradacdo
pode-se adicionar um estabilizante)

- Pode ser destruido quimicamente adicionando hipoclorito de calcio

- Eliminacdo econémica da lama. Para separar os detritos deixar biodegradar
o produto ou destrui-lo com hipoclorito de calcio. Depois de separados a fase
liquida pode ser eliminada nos postos de tratamento para as aguas cinzas e
os detritos ficam semi-secos.

PREPARACAD: Adicionar lentamente e de modo uniforme através de uma tremonha
tipo Venturi muito potente. Continuar a misturar ou fazer circular até o Pure-Bore estar
totalmente disssalvido.

QUANTIDADES: KG/m3
Formac8es consolidadas (Argila/Xisto) 2-4Kg
Formac@ies ndo consolidadas (areia/cascalho) 3-7Kg

n

= MEPIFPA®H: To Pure - Bore eival éva moAupepég Tmou
Xpnoldoroteitat yia va An¢desi éva efalpeTikd  UOIKO  Kal
Blodlaoriwpevo uypd yewtpnong.Eivat katdAAnAo yia TOAAEQ
KATAOTACEI TIOU amavt@vral [de OdlATtpnon, Tapayel TepAoTid
otafepdTNTa KAl TIG duvaTOTNTEG ATIOMAKPUVONG BpaucudTwv,
o apyl\®dn N OXIoTOMBIKG £dagn avaotéAAel v evudatwon,
6lomspaw n nopmér] eéacpr] (Gupog, XaAikt, K)\n) dnuloupyei Eva apno
KkaL adlaBpoxo maveA dubnong.Mropeite miong va XpnolHoToNoeETe
WG TMPOCOETO OTO UMEVTOVITN Yia va eVIoXUOEL TNV IKAVOTNTA TOU OF
dUoKoAa €dAdn 1 yla va cUPTANpwOei n emidoon) Tou.

MAAIONEKTHMATA:
* MH TOZIKO
* H npocToipacia cival ypfiyopn Kai €UKoAn 1600 He YAUKO 600 Kal pe
B8aAaaoivo vepo.
+ Z1a0epb KATA TN S14TPNON
+ AvakukA®oipo
+ 3 Kg Tou Pure-Bore napExouv TO id10 |£w6&:q pe 60 kg HmevToviTn Yia
pnxuvmu spyu i 25 Kg pnevrovnn uPnAnfg anodoong

- Eival ¢puoika Biodiaonwpevo (WoTe va kaBuotepioel Tn diadikacia
BloamolKo36unNoNG UToPEITE va TpooBEacTe £va oTadepormoinTh)
+ Mnopei va kataoTpadei XnUIKG JE TNV MPooOAKN UTIOXAWPINSOUG
aofeoTiou
+ Aia8eon oikovopikng Adomng. Ma va SiaxwpioeTe Ta GuvTpippia
ajnote va BiodiACTacTEi TO TPOIGV N VA TO KATAOTPEYETE e
unowaplwésq aoBsono MeTd ToOV 6|axwp|opo ™mg uvpng q)aong
uropei va diatebei oc kévTpa emefepyaoiag yia Ta Abpata, Ve Ta
CUVTPIPHIA TTOPAPEVOUV NHICTEYVA.

NPOETOIMAZIA: [MpocBéoTe apyd Kal opoldpopda HECW €VOQ
X0davng TUMou Venturi apkeTd Lloxupo. Suveyiote va avakateUeTe ) va
KukAopoproete puéxpL To Pure - Bore va unv kabiotatat d1aAuTo.

MOZOTHTA:

KG/M3
Evomoinuévog oxNUaTionog (dpyiAog/oxIoToAl60g) 2-4Kg
Mn otepeoi oxnuatiopol (Gupo/xaAiki) 3-7Kg
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l l Agente schiumogeno

FOAM DRILL e un agente schiumogeno liquido altamente performante
composto da un tensioattivo anionico biodegradabile. Puo essere
utilizzato con acqua dolce o salata, anche con elevata durezza, per
perforazioni ad aria, stiff foam e perforazionia fango. Applicazione :
FOAM DRILL e utile nelle formazioni instabili, nei fori di grosso diametro
e in casi di perdita di fluido di circolazione. FOAM DRILL produce una
schiuma di qualita, della consistenza desiderata, per una perforazione
ad aria efficiente in una vasta gamma di situazioni diverse.

FOAM DRILL riduce I'adesivita delle argille, evitando le prese di batteria
dovute all'accumulo di fango sulle aste di perforazione, I'inspessimento
delle pareti del foro e cose del genere.

VANTAGGL

* migliora la pulizia del foro aumentando la capacita di trasporto dei
detriti rispetto alla sola aria compressa

* migliora la resa della perforazione

* riduce le polveri nelle perforazioni ad aria

* permette tecniche di perforazione speciali

* permettere il recupero di detriti grandi e pesanti.

* riduce I'usura degli utensili di scavo

UTILIZZO:

Perforazioni ad aria :
Perforazioni a fango:
Abbattimento delle polveri:

da 5 a 10 It per metro cubo d’acqua.
da 2 a5 It per metro cubo d’acqua.
da 0,5 a 2 It per metro cubo d’acqua.

CARATTERISTICHE TECNICHE:

Aspetto: Liquido

Peso specifico: 1,02 Kg/lt c.a.
pH soluzione 1%: 55-85
Pundo di esplosione : > 100°C

Imballo Fusto in plastica da 25 kg

INFORMAZIONI DI SICUREZZA

Identificazione pericoli della sostanza

Attenzione! Causa irritazione della pelle livello 2. Indossare guanti e
abbigliamento di protezione. Pericolo! Causa danni agli occhi livello 1,
seri danni alla vista. Indossare adeguate protezioni per viso e occhi.

MISURE DI PRIMO SOCCORSO:

Contatto con gli occhi:

Sciacquare cautamente con acqua per alcuni minuti e consultare
il medico.

Contatto con la pelle:

Sciacquare cautamente con acqua per alcuni minuti e consultare
il medico.

FOAM DRILL

N LA

S Foaming agent

FOAM DRILL is a high performance liquid foaming agent composed of a
biodegradable anionic surfactant. It can be used with fresh and salty water,
even with high hardness, in air/foam , stiff foam and misting drilling operation.
Application: FOAM DRILL is useful in drilling unstable formations, large
diameter holes and in lost circulation conditions. In a wide range of varying
drilling conditions FOAM DRILL produces high quality foam of the most
desirable consistency (in bubble and uniformity) for efficient air-foam drilling.
FOAM DRILL also reduces sticking tendency of wet clays, thereby eliminating
mud rings, wall packing and the like.

RECOMMENDED USES ARE:

* improving the carrying capacity of air

* maximising penetration

* suppressing dust in dry air-drilling

* allowing special drilling techniques

* permitting the recovery of larger and harder cuttings
* reduces tools wear

MIXING RATIOS:

Air drilling: from 5 to 10 liters per cubic meter of water.
Mist drilling: from 2 - 5 liters per cubic meter of water.
Dust suppression: from 0,5 - 2 litres per cubic meter of water

TECHNICAL FEATURES:

Appearance : Liquid

Specific gravity: 1.02 kg/I approx
Ph 1% solution: 55-85

Flash point : > 100°

Packaging 25 kg plastic drums

SECURITY SHEET

Substance hazard identification:

Warning! Skin irritation 2 causes skin irritation — Danger! Eye damage 1 causes
serious eye damage.

Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/face protection.

FIRST AID MEASURES :
In eyes : Rinse cautiously with water for several minutes. Get medical advise

Skin irritation: Rinse cautiously with water for several minutes. Get medical advise

PANCERA

Tubi e Filtri


Arianna
Testo digitato
FOAM DRILL is a high performance liquid foaming agent composed of a 
biodegradable anionic surfactant. It can be used with fresh and salty water, 
even with high hardness, in air/foam , stiff foam and misting drilling operation.
Application: FOAM DRILL is useful in drilling unstable formations, large 
diameter holes and in lost circulation conditions. In a wide range of varying 
drilling conditions FOAM DRILL produces high quality foam of the most 
desirable consistency (in bubble and uniformity) for efficient air-foam drilling.
FOAM DRILL also reduces sticking tendency of wet clays, thereby eliminating
 mud rings, wall packing and the like.
.
RECOMMENDED USES ARE:
* improving the carrying capacity of air  
* maximising penetration  
* suppressing dust in dry air-drilling            
* allowing special drilling techniques
* permitting the recovery of larger and harder cuttings
* reduces tools wear

MIXING RATIOS:
Air drilling:	from 5 to 10 liters per cubic meter of water.
Mist drilling:	from 2 - 5 liters per cubic meter of water.
Dust suppression:	from 0,5 - 2 litres per cubic meter of water

TECHNICAL FEATURES:
Appearance :	 Liquid
Specific gravity:       1.02 kg/l approx
Ph 1% solution:     	  5.5 – 8.5
Flash point :	  > 100°

Packaging 25 kg plastic drums

SECURITY SHEET
Substance hazard identification:
Warning! Skin irritation 2 causes skin irritation – Danger! Eye damage 1 causes 
serious eye damage.
Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/face protection.

FIRST AID MEASURES :
In eyes :  Rinse cautiously with water for several minutes. Get medical advise
Skin irritation: Rinse cautiously with water for several minutes. Get medical advise

Arianna
Testo digitato
UTILIZZO: 
PERFORAZIONI AD ARIA :              DA 5 A 10 LT PER METRO CUBO D’ACQUA.
PERFORAZIONI A FANGO:              DA 2 A 5 LT PER METRO CUBO D’ACQUA.
ABBATTIMENTO DELLE POLVERI:	 DA 0,5 A 2 LT PER METRO CUBO D’ACQUA.

CARATTERISTICHE TECNICHE:	
ASPETTO:                           LIQUIDO
PESO SPECIFICO:                 1,02 KG/LT C.A.
PH     SOLUZIONE 1%:         5.5 – 8.5
PUNDO DI ESPLOSIONE :     > 100°C

IMBALLO	FUSTO IN PLASTICA DA 25 KG

INFORMAZIONI DI SICUREZZA
IDENTIFICAZIONE PERICOLI DELLA SOSTANZA
ATTENZIONE! CAUSA IRRITAZIONE DELLA PELLE LIVELLO 2. INDOSSARE GUANTI E 
ABBIGLIAMENTO DI PROTEZIONE. PERICOLO! CAUSA DANNI AGLI OCCHI LIVELLO 1, 
SERI DANNI ALLA VISTA. INDOSSARE  ADEGUATE PROTEZIONI PER VISO E OCCHI.

MISURE DI PRIMO SOCCORSO:  
CONTATTO CON GLI OCCHI:  
SCIACQUARE CAUTAMENTE CON ACQUA PER ALCUNI MINUTI E CONSULTARE 
IL MEDICO.
CONTATTO CON LA PELLE:
SCIACQUARE CAUTAMENTE CON ACQUA PER ALCUNI MINUTI E CONSULTARE 
IL MEDICO.

Arianna
Testo digitato
               

Arianna
Testo digitato
vantaggi:
* migliora la pulizia del foro aumentando la capacità di trasporto dei 
  detriti rispetto alla sola aria compressa   
* migliora la resa della perforazione
* riduce le polveri nelle perforazioni ad aria             
* permette tecniche di perforazione speciali
* permettere il recupero di detriti grandi e pesanti.
* riduce l'usura degli utensili di scavo

Arianna
Testo digitato
FOAM DRILL è un agente schiumogeno liquido altamente performante 
composto da un tensioattivo anionico biodegradabile. Può essere 
utilizzato con acqua dolce o salata, anche con elevata durezza, per
perforazioni ad aria, stiff foam e perforazionia fango. Applicazione : 
FOAM DRILL è utile nelle formazioni instabili, nei fori di grosso diametro 
e in casi di perdita di fluido di circolazione. FOAM DRILL produce una 
schiuma di qualità, della consistenza desiderata, per una perforazione 
ad aria efficiente in una vasta gamma di situazioni diverse.
FOAM DRILL riduce l'adesività delle argille, evitando le prese di batteria
dovute all'accumulo di fango sulle aste di perforazione, l’inspessimento 
delle pareti del foro e cose del genere. 


BENTOCLEAN

BENTOCLEAN e un polielettrolita sintetico impiegato nel campo della
ricerca petrolifera e idrica come disgregante di pannelli formati da
bentoniti, argille e polimeri naturali o sintetici.

BENTOCLEAN ha un’azione disgregante immediata migliore dei
polifosfati.

BENTOCLEAN disgrega totalmente qualsiasi pannello creatosi per
effetto dei fluidi di perforazione nelle formazioni produttive a olio,
gas e acqua; pulisce la formazione ed elimina qualsiasi fattore di
danneggiamento.

Dopo l'impiego di BENTOCLEAN nella stimolazione di falde acquifere
potabili & consigliabile, prima di utilizzare I'acqua, un buon lavaggio
per togliere ogni residuo della miscela BENTOCLEAN e acqua
impiegata

DOSAGGIO E UTILIZZO:
0,1 -0,6 % in acqua. Portare la soluzione in corrispondenza dello
strato produttivo e lasciarla per circa 6 - 8 ore. Per falde acquifere

lavare abbondantemente con acqua prima di mettere in produzione
la falda.

CARATTERISTICHE TECNICHE:

Aspetto: liquido limpido bruno
Peso Specifico: ca. 1,3 g/cm3
pH: 7-75.

IMBALLO: fusto in plastica da 25 kg.
INFORMAZIONI DI SICUREZZA:

Identificazione dei pericoli della sostanza:
il prodotto non e considerato pericoloso Reg.CE 1272/2008 (CLP)

MISURE DI PRIMO SOCCORSO:

In caso di contatto con la pelle lavare abbondantemente con acqua e
sapone.

In caso di contatto con gli occhi lavare abbondantemente con acqua
e consultare il medico.

In caso di ingestione : consultare il medico

BENTOCLEAN is a synthetic polyelectrolite used in oil, gas and
water well drilling as breaker of filter cakes formed by bentonites,
clays and natural or synthetic polymers.

BENTOCLEAN has an immediate breaking action better than
polyphosphates.

BENTOCLEAN completely breaks any cake formed by the action of
drilling fluids on oil, gas and water producing formations; it cleans
the formation and eliminates any damage.

After using BENTOCLEAN in the stimulation of fresh waterbeds it is
advisable, before using the produced water, to effect a thorough
clean up in order to eliminate any residue of BENTOCLEAN.

MIXING RATIOS AND TREATMENT:

0,1- 0,6 % in water. Bring the solution to contact the producing
layers and leave to soak for about 6-8 hrs. In the stimulation of
waterbeds wash abundantly with water before using the
produced water.

TECHNICAL FEATURES:

Appearance: clear brown liquid
Specific gravity:  about 1,3 g/cm3
pH: 7-7,5.
PACKAGING: 25 kg plastic drums.

SICURITY SHEET:

Substance hazard identification:

The product isn't considered dangerous Reg.CE 1272/2008 (CLP).
FIRST AID MEASURES:

In case of skin contact wash with plenty of soap and water.

In case of eye contact wash abundantly with water and consult a

doctor.
In case of ingestion consult a doctor.

PANCERA

Tubi e Filtri


Arianna
Testo digitato
BENTOCLEAN è un polielettrolita sintetico impiegato nel campo della
ricerca petrolifera e idrica come disgregante di pannelli formati da  
bentoniti, argille e polimeri naturali o sintetici.

BENTOCLEAN ha un’azione disgregante immediata migliore dei 
polifosfati.

BENTOCLEAN disgrega totalmente qualsiasi pannello creatosi per 
effetto dei fluidi di perforazione nelle formazioni produttive a olio, 
gas e acqua; pulisce la formazione ed elimina qualsiasi fattore di 
danneggiamento.

Dopo l’impiego di BENTOCLEAN nella stimolazione di falde acquifere
potabili è consigliabile, prima di utilizzare l’acqua, un buon lavaggio 
per togliere ogni residuo della miscela BENTOCLEAN e acqua 
impiegata

DOSAGGIO E UTILIZZO:

0,1 - 0,6 % in acqua. Portare la soluzione in corrispondenza dello 
strato produttivo e lasciarla per circa 6 - 8 ore. Per falde acquifere 
lavare abbondantemente con acqua prima di mettere in produzione 
la falda.


CARATTERISTICHE TECNICHE:	


Aspetto: 		 liquido limpido bruno 
Peso Specifico:       c.a. 1,3 g/cm3 
pH: 		7 - 7,5.
	
IMBALLO:   fusto in plastica da 25 kg.

INFORMAZIONI DI SICUREZZA:

Identificazione dei pericoli della sostanza:
il prodotto non è considerato pericoloso Reg.CE 1272/2008 (CLP)

MISURE DI PRIMO SOCCORSO:
	
In caso di contatto con la pelle lavare abbondantemente con acqua e
sapone.
In caso di contatto con gli occhi lavare abbondantemente con acqua 
e consultare il medico.
In caso di ingestione : consultare il medico

Arianna
Testo digitato
tubi e filtri

Arianna
Testo digitato
BENTOCLEAN is a synthetic polyelectrolite used in oil, gas and 
water well drilling as breaker of filter cakes formed by bentonites, 
clays and natural or synthetic polymers.

BENTOCLEAN has an immediate breaking action better than 
polyphosphates.

BENTOCLEAN completely breaks any cake formed by the action of 
drilling fluids on oil, gas and water producing formations; it cleans
 the formation and eliminates any damage.

After using BENTOCLEAN in the stimulation of fresh waterbeds it is
advisable, before using the produced water, to effect a thorough 
clean up in order to eliminate any residue of BENTOCLEAN.

MIXING RATIOS AND TREATMENT:

0,1- 0,6 % in water. Bring the solution to contact the producing 
layers and leave to soak for about 6-8 hrs. In the stimulation of 
waterbeds wash abundantly with water before using the 
produced water.

TECHNICAL FEATURES:	

Appearance: 	clear brown liquid
Specific gravity: 	about 1,3 g/cm3 
pH:  		7 - 7,5.
	
PACKAGING:	25 kg plastic drums.

SICURITY SHEET:

Substance hazard identification:

The product isn’t considered dangerous Reg.CE 1272/2008 (CLP).

FIRST AID MEASURES:
	           
In case of skin contact wash with plenty of soap and water.
In case of eye contact wash abundantly with water and consult a 
doctor.
In case of ingestion consult a doctor.
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