FILTROS DE ESPIRAL
FILTROS ESPIRAL

SPIRALOVE FILTRY
OIATPA ZMIPAA

I
&
I

El filtro de espiral es un producto absolutamente innovador y eficaz. Se realiza
enrollando un hilo de acero con seccion trapezoidal o triangular alrededor de
varilas portantes dispuestas segun las generatrices de un cilindro. Ambaos tie-
nen dimensiones variables en funcion de la presion de aplastamiento y de la
traccion a la que se someten. El hilo se suelda a las varillas por induccién. Un
sistema computarizado controla y gestiona todos los parametras durante la
fase de elaboracion, garantizando una soldadura perfecta cada vez que los hi-
los se cruzan conlas varillas. A traves del ordenador tambien se contrala que las
espiras gue se van formando queden a una distancia constante, para obtener
ranuras continuas del mismo tamafio. Este tipo de fabricacion especial permite
contar con una superficie abierta mucho mas amplia que la de los otros filtros
(alrededor de un 58% del area total) lo que evita turbulencias y las consiguien-
tes perdidas de carga. La forma del hilo y su disposicion (con el lado mayor hacia
fuera) permiten filtrar la mayor parte de granos, dejando pasar sdlo los mas
finos que deslizaran hacia el interior sin obstruir las aberturas (fig. 1).

NUESTRA GAMA

Diametros: de 62 a 1016 mm
Ranura: de 8.25 a 4.80 mm . Largos: en base a las exigencias.

Uniones: soldadura con collarines, con manguitos roscados M/H (macho-hembra).
Materiales: acero inoxidable AlSI 384 y 316. acero al carbono.

Acabados: los filtros de acero al carbono pueden suministrarse galvanizados
electroliticamente o pintados al agua.
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Spirélovy filtr je absolutné inovativni G€inny vyrobek. Je vyroben ovinutim
ocelového dratu s lichobéznikovymi nebo trojuhelnikovym prifezem ko-
lem nosnych ty¢i umisténych podél tvoficich pfimek valce. Oba mohou byt
rznych rozmérd podle tlaku stlaeni a tahu, jimz jsou filtry vystaveny. Drat
je k ty€im pfivafovan indukéné. Pocitatovy systém kontroluje a ovlada vsec-
hny parametry ve fazi konstrukce, aby bylo zajisténo dokonalé svareni ve
vSech bodech kfizeni s ty¢i. Pomoci pocitaCe systém rovnéz kontroluje, aby
zavity, které se vytvareji, byly vzdy ve stejné vzdalenosti tak, aby se vytvofily
kontinualni Stérbiny stejnych rozmérh. Tato specialni konstrukce umoznuje
ziskat mnohem rozsahlejsi perforovanou plochu nez u jinych filtrd (kolem 50%
celkové plochy), ¢imz se zamezi vifeni a nasledné ztraté vodni kapacity. Tvar
dratu a jeho poloha (vétsi stranou obracenou smérem ven) umozriuji filtrovat
Vvétsinu zrn a propoustéji pouze malé zrnka, ktera sklouznou dovnitf, aniz by
zanesly Stérbiny (obr. 1).

NAS SORTIMENT

Primeéry: 62 az 1016 mm Stérbiny: 0,25 az 4,00 mm . Délky:na
pozadani Spojeni: ke svareni s limcem, se spar.zavit.nasun.spojkou.

Materialy: nerezova ocel AlISI 304 a 316 L, uhlikova ocel
Zakonceni: filtry z uhlikové oceli mohou byt dodany elektrolyticky
pozinkované nebo nalakované lakem redénym vodou
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O filtro espiral @ um produto absolutamente inovador e eficaz. E realizado en-
rolando um fio de aco com secdo trapezoidal ou triangular ao redor de vare-
tas de sustentacdo dispostas segundo as geradaras de um cilindro. Ambos
tém dimensB&es variaveis em relacdo a pressdo de esmagamento e a tracdo
a qual os filtros sdo submetidas. O fio & soldado nas varetas por inducdo, um
sistema informatizado controla e gerencia todos os parametras na fase de
canstrucdo garantindo uma soldadura perfeita em cada ponto de cruzamen-
to com as varetas. Por meio do computador controla-se tambem que as espi-
rais que se farmam sejam dispostas a uma distancia constante de maneira a
formar fissuras continuas e com dimensBes iguais. Esta fabricacdo especial
permite ter uma superficie aberta muito mais ampla em relacdo aos outros
filtros (ao redor de 58% da area total) evitando turbuléncias e consequentes
perdas de carga. A forma do fio e sua disposicdo (com o lado maior virado para
fora) permitem filtrar a maior parte dos grdos, deixando passar apenas aque-
les mais finos que escorregardo no interior sem entupir as fissuras (Fig. 1).

NOSSA GAMA

Didmetros: de 62 até 1816 mm Slots: de 8,25 até 4,80 mm .
Comprimentos: conforme pedido Junc@es: soldadura com colares, com mangas de rosca

M/F Materiais: aco inox AlSI 384 e 316 L, aco carbono
Acabamento: os filtros em aco carbono podem ser fornecidos zincados
eletroliticamente ou revestidos com tinta a agua.

To ¢iATpo pe omeipa eival éva KavoTouo Kal aroTEAEOUATIKO TIPOTOV.
Eival KaTaokeuaopévo Pe TNV MePLEALEN evog olpuaTtog amd XaluBa
ue Tpaneloeldn N TPWYWVIKA dlatoun yUpw amd papdoug OTAPLENG
mou dlatdooovTal Katd PNKOG TwV YEVETELPWY TOU KUAivdpou. Kat ot
dU0 éxouv PeTABANTO PEYEBOG Ot OXEON Me TNV mieon ouvOAiYewg
Kal avtoxn oe £peAKuoud otov oroio urmofdAlovrtal ta ¢idtpa. To
oUpua emukoANATAL OTIG PABBOUG ETAYWYLKA, €va UNXAVOYPAPNHEVO
ouotnua eAéyxel kal dlaxelpifeTal OAeg TIG MAPAUETPOUG KATA TN dAon
Kataokeung, e€aopalifovrag TéAela OUyKOAANON oe kABe onueio
TOMNAG ME TIG pABdOUG. MEOw Tou UTIOAOYLOTH eAEyxovTal emiong OTL oL
oneipeg nou oxnuartiovtal eival dlateTayuéveg oe otabepn andoTaon,
£T0lL WOTE va oxnuatifouv ouvexeic oXIOMES Kal Tou 1diou peyéBoug.
H OUYKEKPIUEVN KATAOKEUY) ETUTPETEL i TIOAU PeYaAUTEPN AVOIKTH
mepLoXn 0€ ox€on He Ta AAAa ¢iATpa (YUpw oto 50% TnG OUVOALKAG
£KTAONG) aropelyovTag avaTapayxég TNV €enakoAoudn anwAesla
dopTiou.

H popon tou oUppatog kKat n dldtagn tou (n peyaAlTepn TAeupd
OTPAMMEVN TIPOG TA £EW) ETUTPETIEL VA PINTPAPETE TA MEPLOCOTEPA NN
KOKKiwv, erutpémnovtag tnv dlEAeuon HOVO Twv AemmdTEPWV ToU Ba
YALOTPNOOUV OTO £0WTEPLKO XWPIG va dppalouv Tiq oxIopEG (Eik. 1).

H rKAMA MAZz

AlapeTpol: and 62 éwg 1016 mm Slots: ané 0,25 £wg 4,00 mm . MAKN: ueTd
ané aitnon Zuva£oeig: Akpa cUYKOAANONG pe KoAAdpa, A/© ouvdeTIKAG
oneipwpatog YAIka: AISI 304 kai 316 L avo&eidwtog XxaAuBag.

Oivipiopa: Ta gpiktpa avBpakoxdAuBa propei va emysudapyupwBolv pe
nAekTpoAuon 1 va Badolv pe Badn vepol



o= RENDIMIENTO TEORICO DE LOS FILTROS DE ESPIRAL . o RENDIMENTO TEORICO DOS FILTROS ESPIRAL
~~= TEORETICKA UGINNOST SPIRALOVYCH FILTRU . = OEQPHTIKH ANMOAOZH ®IATPQON ZMIPAA
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8.25 mm 8.50 mm 1.88 mm 1.50 mm 2.080 mm
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Porcentaje de paso Capacidad en litros por segundo por metro lineal de filtro Resistencia al aplastamiento externo
Taxa de passagem Vazao em litros por segundo por metro linear de filtro Resisténcia ao esmagamento externo
Procento priichodu Priitok v litrech za sekundu na linearni metr filtru Odpor proti vnéjsimu stlaceni
MooooTd petdBaong PuBuog mapoxng (Aitpa ava pétpo Tou diAtpou) Avtiotaon oUvOAWYNg

Por exigencias de espacio en esta tabla sélo se reproduce una parte de la gama de filtros de espiral. PAN c E RA
Por quest&o de espaco a tabela indica apenas uma parte dos filtros espiral.

Z prostorovych diivodu tabulka uvadi pouze éast spiralovych filtra.

Abyw Xwpou atov Tivaka avaypddovTal HEPIK®OS GIATPa Kal OTIPAA. Tubi e Filtri
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