FILTROS DE PUENTE
FILTRO PONTE

MUSTKOVY FILTR
DINTPO FrE®YPAS
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Los filtros de puente se realizan con chapas de acero al carbono o acero inoxi-
dable perforadas, calandradas y soldadas longitudinalmente. La dispasicion, el
tamafio y la forma de las ranuras responden a los requisitos establecidos por la
normativa DIN 4522, Este tipo de filtros ofrece un buen porcentaje de area abier-
tay sobre todo es indicado para terrenos con granulometrias medias y grandes.

NUESTRA GAMA

Didametros: de 114.3 a 1816 mm . Espesores: de 2 a 18 mm

Largos: 6 m estandar, bajo solicitud. 3 m u otros largos.

Uniones: soldadura con o sin collarines, con manguitos roscados M/H (macho-hembra).
con bridas. . Acabados: los filtros de acero al carbono pueden suministrarse en bruto,
pintados al agua o galvanizados en caliente.
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Mustkové filtry jsou vyrobeny z probijenych, kalandrovanych a podéiné
svarovanych plechi z uhlikové nebo nerezové oceli.

RozloZeni, rozméry a tvar Stérbin odpovidaji pfedpisim normy DIN 4922.
Tento typ filtrd poskytuje dobré procento perforace a je zvlasté vhodny pro
terény se stfednimi a vétSimi zrny.

NAS SORTIMENT

Primeéry: 114,3 az 1016 mm . Tloustky: 2 a210 mm Délky: 6 m standardni,
na pozadani 3 m nebo jiné délky Spojeni: ke svareni s limcem nebo bez
limce, s nasun.spojkou se zavity samec/samice, prirubové.Zakonceni: fil-
try z uhlikové oceli mohou byt dodany neopracované, nalakované lakem
redénym vodou nebo Zarem zinkované.

=== RENDIMIENTO TEORICO DE LOS FILTROS DE PUENTE . ©

Os filtros ponte sdo realizados com chapas de aco carbono ou aco inox pun-
cionadas, calandradas e soldadas longitudinalmente. A disposicdo, a dimensado
e a forma das fissuras cumprem os requisitos exigidos pela norma DIN 4922,
Esse tipo de filtros oferece um bom percentual de area aberta e e especifica-
mente apropriado para terrenos com granulometrias medias e grandes.

NOSSA GAMA

Didmetros: de 114.3 até 1816 mm . Espessuras: de 2 até 18 mm . Comprimentos:
6 mt padrdo, 3 mt ou outros comprimentos mediante pedido Juncdes:
soldadura com ou sem colares, com mangas com rosca M/F, com flange

Acabamentos: Os filtros em aco carbono podem ser fornecidos brutos,
pintados a agua ou zincados a quente.

Ta ¢iAtpa yédupag kataokeudlovtal pe avBpakoUxo XaAuBa
avoeidwTto xAAuBa dlatpnong, oTIABWONG Kal GUYKOAANONG Katda
UAKog. H 31dtagn, ot d1a0TACEIg KAl TO OXAMA TWV OXIOM®V TANpPoUvV
TIg anatthoelg Tou DIN 4922. AuTtog 0 TUTIOG dIATPOU MapEXEL Eva KA
TMOC0O0TO AvolKToU X®WPou Kal eival 1dlaitepa katdAAnho yia €daon ue
Heoaio Kal peyaho péyebog owpatidiou.

H FKAMA MAZz

AiapeTpor: and 114,3 éwg 1016 mm . Mayog: and 2 £wg 10 mm MAkn:

6 mt standard, 3 mt 4 GAAa pAKn peTa ano aitnon Zuvd£oeig: Aakpa
OUYKOAANONG He N Xwpig KOAAdpa, A/O GUVSETIKG OTIEIPWHATOG, HE
¢Aavtla. divipiopa: Ta ¢piATpa avbpakovipaTog Pmopei va xopnynbouv
Xwpic emkaAuyn, pe Bagpnu vepou 1 EmMPsudapyupwPEVOI €V BEPUW.

RENDIMENTO TEGRICO DOS FILTROS PONTE

W= TEORETICKA UCINNOST FILTRU S PODELNYMI STERBINAMI . = OEQPHTIKH ANOAOZH TQN ®IATPQN FEGYPAS
DIAMETRO EXTERNO VA'l:lCHDVRI-v\NURAS mm . LARGURA FISSURAS mm
DIAMETRO EXTERNO SIRKA STERBIN mm . TMAATOZ ZXIXMQN mm
VNEJSI PRUMER 15 2 2.5
E=QTEPIKH AIAMETPOS area abierta Litrosm EICEELIEE] Litrosm area abierta Litrosm area abierta Litrosm area abierta Litrosm
area aberta Litro sec mt area aberta Litro sec mt rea aberta Litro sec mt rea aberta Litro sec mt area aberta Litro sec mt
mm perforace Litrd s m perforace LitrG s m perforace LitrG s m perforace Litrd s m perforace Litrd s m
AvolkTn eploxfy  Altpo secmt  Avowtn neploy]  Altposecmt  Avoiktn meploxfy  Altposecmt  Avoiktn meploxf) Altposecmt  Avoiktn meploxny  Altpo sec mt
139.7 6.9% 8.9 18.6% 1.4 14.5% 1.9 18.7% 2.4 23.1% 2.9
168.3 6.9% A 18.6% 1.6 14,5% 2.2 18.7% 2.9 23.1% 3.6
177.8 6.9% 1.1 18.6% 1.7 14.5% 2.4 18.7% 3.1 23.1% 3.9
193.7 6.9% 1.2 18.6% 1.9 14.5% 2.6 18.7% 3.3 23.1% 4,1
219,1 6.9% 1.4 18.6% 2.2 14.5% 3.8 18.7% 3.8 23.1% 4,7
244.,5 6.9% 1.6 18.6% 2.4 14.5% 3.3 18.7% 4,2 23.1% 5.2
273.8 6.9% 1.7 18.6% 2.6 14.5% 3.7 18.7% 4,7 23.1% 5.8
323.9 6.9% 2.l 18.6% 3.2 14,5% 4.4 18.7% 5.6 23.1% 7.0
355.6 6.9% 2.3 18.6% 3.5 14.5% 4.8 18.7% 6.2 23.1% 7.6
486.4 6.9% 2.6 18.6% 4,8 14.5% 5.5 18.7% 7.1 23.1% 8.7
457.2 6.9% 2.9 18.6% 4,5 14.5% 6.2 18.7% 8.0 23.1% 9.8
508.8 6.9% 3.3 18.6% 5.8 14.5% 6.9 18.7% 8.9 23.1% 1.8
689.6 6.9% 4 18.6% 6.0 14.5% 8.3 18.7% 18,7 23.1% 13.2
71.8 6.9% 4,6 18.6% 7.0 14.5% 9.7 18.7% 12.5 23.1% 15.4
812.8 6.9% 5.3 18.6% 8.1 14,5% 1.8 18.7% 14,2 23.1% 17.6
914.4 6.9% 5s) 18.6% 9.1 14.5% 12.4 18.7% 16 23.1% 19.8
1.816 6.9% 6.5 18.6% 18.1 14,5% 13.8 18.7% 14.8 23.1% 22.8
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